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Optimat
BHP 210

Arbeitsfeld:
3700 x 2100 x 100 mm

Highlights:

B Die schnellste und schwerste
Maschine in ihrer Klasse

B Gesamtes Arbeitsfeld ist mit
allen Bearbeitungswerkzeugen
erreichbar

® 500 m3/h Vakuumpumpe im
Standard

B 9 kW HSK-Frésspindel

B High-Speed Bohren
(1500-7500 min-")

B Patentierte Spindelklemmung

B 8-fach oder 14-fach
Werkzeugwechsler

B |anglebiges geschlossenes
Linearfihrungssystem
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Stabile Rahmenkonstruktion Bestiickungsvarianten

A

Absorbierung jeglicher Schwingungen - V10 = 10 vertikale Bohrspindeln Vi8 m 18 vertlkale Bohrspindeln V25 m 25 vertikale Bohrspind
auch bei schwersten Bearbeitungen m 9 kW HSK Frasspindel m 9 kW HSK Frasspindel m 9 kW HSK Frasspindel
m Option: Nutsage (@ 125 mm/90°) m Option: Nutsage (& 125 mm/90°) m Option: Nutsage (@ 125 mr
m Option: horizontales Bohren in X + Y m Option: horizontales Bohren in X + Y = Option: horizontales Bohren




power control
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e, | m 15“ TFT-Bildschirm m CD-Brenner
o - = Modem m Ergonomisches Handterminal
m USB Schnittstelle im Frontbereich
m Schaltschrankposition frei wahlbar

Bearbeitungsmadéglichkeiten
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m Nesting = Komponenten m Fronten

O-Trix Tisch
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O’T Verschiedene Saugertypen erhéltlich

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

2 Z-Achsen Zahnstangensystem
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eln Sicheres und schnelles Effiziente Absaugung - die Bearbeitungseinheiten Gewahrlelstet héchste Bearbeitungsqualitat
Beschicken des Werkzeug- (Fraser oder Bohrgetriebe) werden separat abge- und hohe Verfahrgeschwindigkeiten bis zu
n/90°) Wechse|magazines saugt *100 m/min in X- und Y- R|Chtung

inX+Y *Standard
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Patentiertes System fir Langlebiges geschlos- m Moderne auf Windows® = Moderne einfache m Simuliert die Bearbei-
eine immer exakte Bohr-  senes Linearfuhrungs- basierende Software Steuerung der Maschi- tungsablaufe der im
tiefe bei unterschiedli- system = Mehr als 10.000 Instal- nenfunktionen tiber NC-Programm fest-
chen Werkstoffen lationen weltweit Softkeys gelegten Reihenfolge
_ m Graphische Belegung m Ermdglicht Zeitberech-
usv Portalbauweise MDE m Platzoptimierung nungen
. L = 3D Darstellung
Schiitzt den Computer Fir praziseste Bearbei- m Erfassung und Auswer-
bei Netzstérung tungen - speziell beim tung von Maschinenzu-
Nesten groBer Platten / stéanden (iber Zeitzéhler
Werkstlicke und Ereigniszahler
(= Option: Option: Option: Option: Option:
() Werkzeugwechsler C-Achse Matrix Tisch woodDesign !, »Office to Machine«
c ' 2
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14—facF Werkzeug-
wechsler in X-Richtung
mitfahrend

0-360° - flexiblere Bear-
beitungsmdglichkeiten

Option: Ausschiebevorrichtung und Luftkissen-

funktion fiir O-Trix

.Fl'jr Werkstlicke oder Schonplatte inklusive
Absaugung. Das Ausschieben ist in beide

Richtungen mdglich.

Verschiedene
Saugertypen erhaltlich
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m Mdbel einfach konstru-
ieren in 3D mit Stuckli-
stenausgabe und Export
von Schnittpléanen

Option:
woodNest

m Produktionslisten-
schnittstelle
m Interfacesoftware

m Verschnitt und Bearbeitungsoptimierung in einem

Programm

m Generiert fertige woodWOP-Programme inklusive

aller Bearbeitungen

m Kostenreduzierung durch Materialoptimierung
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Arbeitsfeld 3700/ 145.7 2100/ 82.7 100/ 4.0
Verfahrwege 4690/ 184.6 2705/ 106.5 Z1:325/12.8 (Z2: 185/ 7.3)
Frasbearbeitung 4200/ 165.4 2100/ 82.7 100/ 4.0
Wechselfeldbearbeitung 1700 / 67.0
Pendelbearbeitung 1040/41.0 mm /inch




Handlingsbeispiel 1

11120/ 437.8"

~———————— 4290/168.9" ——— fe—————— 3700/ 145.7" —~

f«—— 3700/ 145.7"

‘R 2100/ 82.7" ﬂ ’R 2100/ 82.7" —

Handlingsbeispiel 2
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160/6.3"

4690/ 184.6"

19x90=1710/19x 3.5" = 67.3" <44/1.8"

BHP200/6 052006

@ = Anschlagposition optional
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2705/ 106.5"

10 X 94
10X 3.7" = 37.0"

550/21.7" 7
300/ 11.8"

1545 / 60.8")
(1545 / 60.8")

(
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TECHNISCHE DATEN
Verfahrwege X - Y - Z-Achse (Z1/22)
Verfahrgeschwindgkeit X - Y - Z-Achse
Druckluftanschluss

Druckluft

Absaugstutzen

Absaugleistung

Werksticklangen X - Y - Z

Elektrischer Anschlusswert

Maschinengesamtgewicht

B Ferndiagnose durch die
Standard-Modem-Anbindung

Kompetenter Ersatzteilservice

Weeke Kommunikation:
Jederzeit aktuelle Informatio-
nen auf unserer Website:
www.weeke.de

Jederzeit Fragen, Anregungen,
Kritik und Lob: Standard: Trittmatte - Einfeldbelegung

info@weeke.de

mm
m/min
Zoll
bar
mm
m?h
mm

kW

3700/ 145.7" mm / inch

Option:  Trittmatte - Pendelbelegung

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten. Maschinenfotos zeigen auch Optionen, die nicht zur Standardausfiihrung gehéren.

Technische Daten beziehen sich auf Standardbestiickungen und sind nicht fir den Auftrag bindend.

Schaltschrankposition frei wahlbar

4690-2705-(325/185)

100-100-20 L sciie 2 i
= -
[
R 7"
7
@200
min. 3170

3700 - 2100 - 100
29,5

ca. 6200



