et in der

\T-Baureihe.

CNC-Bearbeitungszentrum
OPTIMAT BP150, BP155



OPTIMAT BP1

lhr CNC-Bearbeitungszentrum

Laserpositionierhilfe

Mit der OPTIMAT Baureihe
prasentiert WEEKE CNC-Bearbei-
tungszentren, deren Qualitit und
Betriebssicherheit auf mehr als
50 Jahre Erfahrung griinden.

Die OPTIMATEN werden mit
modernster Fertigungstechnik im
Werk Herzebrock-Clarholz
(Germany/Westfalen) hergestellt.
Alle Einzelkomponenten ent-
sprechen stets dem neuesten
technischen Standard und werden
nicht nur bei WEEKE, sondern in
der gesamten HOMAG-Gruppe
einheitlich eingesetzt.

»Es gibt fast nichts auf der Welt,
das sich nicht ein wenig
schlechter herstellen lieBe, um . N . = = : == -
dann ein wenig billiger verkauft , % s A v | T R ' o
zu werden, aber die, die aus- } : : : ; i : :
schlieBlich auf den Preis setzen, | I ' , ' S S
sind die zu Recht Bestraften* | . ; 3 i: E i
(John Ruskin, Sozialphilosoph 1819-1900)

Mit der BP150 und BP155 bieten
wir Ihnen ein hervorragendes
Preisleistungsverhaltnis und eine fiir
die Zukunft offene CNC Losung.
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OPTIMAT BP150

Worauf warten Sie? Sichern Sie sich
Ihren Wettbewerbsvorteil, indem
Sie bereits heute dort investieren,
woran andere erst morgen denken.

WEEKE - Ihr Partner
fiir die Zukunft.

Ein Unternehmen der
HOMAG-Gruppe. :
Zertifiziert nach : Akkr';z?;if:neésm
DIN EN ISO 9001. \

Stan aH:"ZT ZYITSEﬁia—gféi'Ee (vorne) sowie ‘
8 Vakuumschmalsauger




OPTIMAT BP1
zentrum mit

Laserpositionierhilfe
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Bestlickungsmdglichkeit
OPTIMAT BP155




OPTIMAT BP1
Das schlauchils

Laserpositionierhilfe

Das Aufspannen der Werkstiicke ist
eines der wichtigsten Kriterien fir die
Qualitét einer CNC-Bearbeitung. Nur
durch das Zusammenspiel von
Maschinenstabilitat, Werkzeugen und
Werkstuckaufspanntechnik kénnen
die stets steigenden Qualitatsan-
spriiche an das zu produzierende
Werkstuck realisiert werden.

Diese Tatsache haben wir konsequent
verfolgt und mit frei positionierbaren
Vakuumsaugern, eine praxisgerechte
Lésung gefunden. Durch unser Vaku-
umsaugersystem bieten wir Ihnen eine
hohe Flexibilitdt im Bezug auf unter-
schiedliche geometrische Formen und
GroBen.

2
4
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Anschlagsystem, Werkstickeinlegehilfen Eine Vielzah! unterschiedlicher Saugertypen Austauschen der Manschette

Dies wird durch folgende Merkmale
erreicht:

e. Werkstlickseitenanschlage sind
Uber Handhebelventil absenkbar —
keine Begrenzung in der WerkstUlick-
lange.

e FEine leistungsstarke Vakuumpumpe
sowie die elektrische Vakuumtiber-
wachung garantieren einen festen
Halt der Werkstticke — Fertigungs-
sicherheit auch bei porésen Werk-
stoffen und exotischen Formen.

e Skalen und Zeiger helfen bei der
Positionierung der Vakuumsauger
und Werkstickkonsolen — Betriebs-
sicherheit und z.B. schnelles
Rusten.

e Stabile Stahlanschlagzylinder
(d=25mm, mit elektronischer
Stellungsabfrage), sichern die An-
schlagposition auch bei schweren
Werkstlicken — Fertigungssicherheit.

e FEin Austauschen der Vakuum-
manschette kann schnell und ein-
fach durchgeflihrt werden — geringe
VerschleiB- bzw. Ersatzteilkosten.

e Bis zu 8 Vakuumsauger kdnnen
frei auf einer Werkstlickkonsole
positioniert werden — hohe Flexi-
bilitat.

e Die Vakuumsauger kénnen in
Langs- oder Querrichtung positio-
niert werden — hohe Flexibilitat.

e Werkstlickeinlegehilfen und eine
vordere Anschlagreihe — einfaches
Positionieren der Werkstticke.

Pneumatischer Anschlag fir
Deckschichtiberstand

Ein Vielzahl von Spannsysteme fiir Schmal-
oder Rahmenteile stehen zur Verfigung.

Vakuumsauger in Léngs- undQuerrichtung

=




Die C-Achse
Schnittstelle

Maschinenbestlickungen mit fest
aufgebauten Aggregaten zwingen
Sie beim Kauf der Maschine zu
Entscheidungen mit weitreichenden
Folgen. WEEKE hat sich dieser
Problematik gestellt und die geniale
Lésung gefunden: Der Aggregate-
baukasten. Der Begriff Baukasten
deutet schon auf das hohe Maf3

an Flexibilitat hin. Beim Kauf der
Maschine missen Sie nicht in die
Zukunft blicken, denn wir bieten Ihnen
eine offene Lésung mit der Sie auch
in Zukunft Ihre Anwendungstechnik
den Anforderungen des Marktes
anpassen koénnen.

Die C-Achse

Sicheres und genaues Fixieren der
Aggregate Uber die HSK-Aufnahmen
und 3 stabile Drehmomentstitzen —
hohe Bearbeitungsqualitédt und hohe
Standzeit Ihrer Werkzeuge.

Freies Programmieren der Aggregate
(860°)-Bearbeitung unter jedem be-
liebigen Winkel.

Die Pneumatikschnittstelle

Dort, wo Luft zum Sauberhalten des
Werkstlicks benétigt wird, kommt die
Pneumatikschnittstelle zum Einsatz —
hohe Genauigkeit bei tastenden
Bearbeitungen, hohe Standzeit des
Werkzeugs beim SchloBkastenfrasen.

-
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HSK 63
Kombinationsaggregat

Flir Bohr-, Frés- und Sége-
arbeiten wie Verbindungen,
Nuten und Trennschnitte usw.
unter einem beliebigen Winkel
(0°-360°).

max. Ségeblatt @ 240 mm.

HSK 63 Unterfluraggregat
Fur vertikales Frdasen oder
Bohren an der Unterseite des
Werkstlickes. Das Frésen ist
in einem Randbereich von
100 mm méglich (0°-360°).

Ad die Pneumatik
des OPTIMAT BP150/BP155

HSK 63 Frasaggregat

Ftir Bohr- und Frésbear-
beitungen bis zu einer Tiefe
von 50 mm unter jedem
beliebigen Winkel (0°-360°).

HSK 63 Frasaggregat mit
Spéneleitblech

Vertikale Frasungen mit er-
héhtem Spéneanfall,
Frédsungen mit TlUrenwerkzeug
oder Profilwerkzeug — eine
Spirale leitet die Spéne direkt
in die Absaugung (0°-360°).

HSK 63 SchloBkasten-
aggregat 2 Spindler

Fir SchloBkastenfrasungen,
Stulpfrdsungen und horizonta-
le Frasungen bis zu einer Tiefe
von 128 mm. Eine Abblasdiise
rdumt den erhdhten Spéne-
anfall aus — erhéhte
Standzeiten des Werkzeugs
(0°-360°).

HSK 63 Bohraggregat
Fiir Reihenbohrungen unter
jedem Winkel (0°-360°).
Mégliche Abstdnde

(25, 30, 32 oder 50 mm).



HSK 63 Bohren/Séagen
neigbar

Fir Bohr- und Ségearbeiten
bis zu einer Tiefe von 50 mm
unter jedem beliebigen Winkel

. (0°-360°).

Die Neigung des Bohrers oder
des S&geblattes kann manuell
eingestellt werden (0°-90°).

HSK 63 Hobelaggregat
Bearbeitungen bis zu 100 mm
Breite in der Fldche, wie
mehrfach Nuten, Folding-
frdsungen aber auch
Hobelanwendungen mit
unterschiedlichen Héhen in
der Fldche.

HSK 63 Bohren/Frdsen
neigbar

Fir Bohr- und Frasarbeiten
bis zu einer Tiefe von 78 mm
(0°-360°).

Die Neigung des Werkzeugs
kann manuell eingestellt
werden (0°-90°).

HSK 63 Bohraggregat
Fur horizontale Reihen-
bohrungen unter jedem
Winkel (0°-360°).

HSK 63 Bohren/Frésen
neigbar

Flir Bohr- und Frésarbeiten
bis zu einer Tiefe von 78 mm
(0°-360°).

Die Neigung des Werkzeugs
kann manuell eingestellt
werden (0°-90°).

L ¥

HSK 63 Friasaggregat
bis 30000 min-'. Fir leichte
Frésarbeiten mit einem ge-

ringen Werkzeugdurchmesser

z.B. Gravourarbeiten,
Frésarbeiten in Plexiglas.

HSK 63 Friasaggregat

2 Spindeln (Rechts-Linkslauf)
Fir Bohr- und Frésbearbei-
tungen bis zu einer Tiefe von
50 mm unter jedem beliebi-
gen Winkel (0°-360°).

HSK 63
Gewindeschneidglocke
Fir das automatische
Erstellen von M4 bis M12
Gewinde in Kunststoff.

HSK 63 Fréasen vertikal mit
getasteter Glocke

Fir Frésbearbeitung in der
Werkstiickoberflache, an
Profilen oder flir Formfeder-

Verbindungen. Die Tastglocke

kann ganzfldchig auf dem

Werkstick aufliegen. Anfallen-

de Spéne werden (ber die
integrierte Luftdlse entfernt.

HSK 63 Positionierhilfe
Fur das automatische
Positionieren der Vakuum-

sauger.

HSK 63 Frasen vertikal mit

getasteter Kufe

Flr Frésbearbeitung in der
Werkstiickoberfldche, an
Profilen oder fir Formfeder-
Verbindungen, mit C-Achsen
gesteuerter Kufe. Anfallende
Spéne werden Uber die inte-
grierte Luftdlse entfernt
(0°-360°).

|

HSK 63 Frasen vertikal mit
getasteter Glocke

Fur Frasbearbeitung in der
Werkstiickoberfldche, an
Profilen oder f(ir Formfeder-

Verbindungen. Die Tastglocke

kann ganzfldchig auf dem
Werkstiick aufliegen.
Anfallende Spé&ne werden
Uber die integrierte Luftdiise
entfernt (0°-360°).

HSK 63

Eckenausklinkaggregat
Flr scharfkantige, recht-
winklige Ausklinkungen bis
zu einer Materialstdrke von
25 (60) mm unter jedem
beliebigen Winkel (0°-360°).

4

b

HSK 63 Adapteraufnahme
flir Schleifkérper

Fur Schleifarbeiten an MDF-
oder Massivholzkanten. Der
Schleifkérper wird (ber eine
Luftdise kontinuierlich mit
Druckluft gereinigt.







HSKG63 - Leis
Die Frasspinde

Die BP150/BP155 ist mit einer
leistungsstarken HSK 63 Frasspindel
und einem automatischen Werkzeug-
wechsler ausgestattet.

Anspruchsvolle Technik fiir noch
anspruchsvollere Aufgaben.

Die moderne Frasspindel muB den
Herausforderungen der heutigen Zeit
gewachsen sein. Moderne Werkstoffe
wie MDF, Corean, Multiplex und Plexi-
glas fordern einfach mehr vom Herz
der Maschine. Dieser Herausforderung
haben wir uns wie folgt gestellt:

Fliissigkeitsumlaufkiihlung

e gleichbleibende Betriebstemperatur
auch bei hohen Zerspanungs-
leistungen, dadurch keine erhéhte
Warmeentwicklung an der
Frésspindellagerung =
Betriebssicherheit

e Elektronische Sensorik = hohe
Lebensdauer

Werkzeugaufnahme HSK
(Hohlschaftkegel)

Obwohl der Steilkegel (SK30 oder
SK40) das derzeit weitest verbreitete
Kopplungselement darstellt, liegen
die Vorteile der HSK-Aufnahme auf
der Hand. Durch die immer gréBer
werdenden Schnittgeschwindigkeiten
der Fraserdrehzahlen steigen die
Zentrifugalkrafte. Gegentiber dem
Steilkegel greift das HSK-System
die Aufnahme von innen nach
auBen; so wachst mit steigender
Zentrifugalkraft auch die Spannkraft.
Die groBe Flache zwischen Frasspindel
und HSK-Werkzeugaufnahme und
die extrem hohe Einzugskraft (11kN)
macht dieses System einmalig.

Bei den Steilkegelaufnahmen (SK)
greift das System die Aufnahme von
auBen nach innen; so vermindert
sich mit der Zentrifugalkraft auch die
‘Spannkraft.

sstarke Technik mit allen Finessen

C-Aéhse

_—

| __— Flissigkeitsum-

laufkiihlung

Antriebswelle

i Kegelausblasluft

e Tellerfederpaket

HSK-Spannsystem
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Geschlossenes
Kuihlsystem
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Mitfahrendes Werkzeugwechsel-
magazin

Das in X-Richtung am Bearbeitungs-
support mitfahrende Werkzeug-
wechselmagazin garantiert kiirzeste
Werkzeugwechselzeiten und kann bis
zu 8 Werkzeuge gleichzeitig maga-
zinieren.

Option: 12-, 18- und 30-fach Wechsler

SAFETY
Notice /1N

18-fach
Wechsler

12-fach
Wechsler

8-fach
Wechsler

) Wechsler

" | 30-fach
J

FOEBVOOOOOEG

/¢ @

® ® |
Co0ss00008006”
Boee0s00666

inges to the ool position
ntered in the ool table |

SAFETY =
Notice /1

Eingabetableau fir Werkzeuge
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Wohin mit de

ODTIMAT BP150/BP1552

Da, wo vorher konventionell gefertigt wurde

Technische Daten:

Verfahrwege:
X-Achse 3950 mm
Y-Achse 1844 mm
Z-Achse 400 mm

Verfahrgeschwindigkeit:
X-Achse 80 m/min.
Y-Achse 65 m/min.
Z-Achse 20 m/min.

Max. Bearbeitungsdicken:
bis zu 100 mm: ohne Einschrankungen
* bis zu 170 mm: mit Einschrankungen

* bis zu 250 mm: mit Einschrankungen
unter Verwendung von Spannvorrichtungen
(* in Riicksprache mit der Fa. WEEKE)

Absaugung:

AnschluBdurchmesser: d = & 250 mm
Absaugleistung: min. 4950 m*h
Luftgeschwindigkeit: min. 28 m/sec.
Elektrik:

(GesamtanschluBwert) ca. 20 kW
Pneumatik:

AnschluB: R 1/2”

Maschinengewicht: ab ca. 5500 kg

Sicherheitsbereich

Schaltschrank rechte Maschinenseite
(7500 mm + Tirenmass 1000 mm)
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Verfahrweg. :
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OPTIMAT BP155

* keine Containerverpackung méglich
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Highlights in
Hard- und So

Das WoodWOP und das System
Homatic 2000 ist in Zusammen-
arbeit mit Innen und unseren
Spezialisten entwickelt worden.

Kurze Bearbeitungszeiten sind
heute selbstversténdlich — Ihr
Gewinn liegt in der schnellen und
sicheren Programmierung. Ein-
fache Bedienung und hohe Be-
triebssicherheit, die Sie von Ihren
Standardmaschinen gewohnt sind,
werden durch die WoodWOP
Oberflache erreicht. Variable
Programmierung und Kompo-
nententechnik im Zusammenspiel
mit lhrem Know-how erzielen ein
Maximum an Produktivitét.

Wir haben die Schnittstelle
Mensch - Maschine schon seit
Jahren Uber einen PC und die
komfortable Welt von Windows
verwirklicht. Dieser Weltstandard,
bekannt aus Ihrem privaten und
beruflichen Umfeld, gibt Ihnen bei

der Programmierung Sicherheit
und Vertrauen.

Programmieren Sie daher lhren

Erfolg mit WoodWOP -

WOP = Werkstatt-
Orientiertes-
Programmieren

Mit WoodWOP programmieren Sie
nicht die Maschine und ihre Bewe-
gungen, sondern das Werkstlck

i e
000 0000000"L

03

und seine Bearbeitungen.

Variable
Lacnge

=l Start | Ende 1:2-1:0

- F vorwirts I” Fliegend EinjAus
Breite

Die Integration der BP150/155 in Ihr TS : ntanven: [ (2]
existierendes Computer-Netzwerk = =
und Ihr Barcode-System sind nur oo : =
einige von vielen Mdglichkeiten. Die

OPTIMATEN sind fir das Internet
vorbereitet — oder erhalten Sie Zeich-
nungen von Architekten noch mit der
Post?

Eine Vielzahl von erfolgreichen Pro-
jekten mit namhaften Herstellern und
Anbietern von Branchenprogrammen
lassen im CAD/CAM-Bereich keine
Wiinsche offen.
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Abstand: [2
zman:[3
Vorschub:[10
Werkzeug:[101




Die zukunftssicheren WEEKE
Allround-Talente




Die Homag-Gruppe

Ktaman Pegeser KBandt == [Cholzm LIGMATECH

+ PARTNER

l[W:EEKE WEINMANN l@'ﬂ%ﬁ I@% I[':I—:':'—mf:'ﬂ

ASIA

CANADA

Schuler & Partner

Unternehmonsberater

HORNBERGER
Industrieanlagen

Ihr Ansprechpartner:

WEEKE

Gustav Weeke Maschinenbau GmbH
Brocker StraBe 30-32

D-33442 Herzebrock-Clarholz
Telefon: +49-52 45-4 45-0

Telefax: +49-52 45-4 45-1 39
http://www.weeke.de

Maschinenfotos zeigen auch Optionen, die nicht zur Standardausfiihrung gehéren.
MaBgeblich ist in jedem Fall der Angebotstext/Auftragsbestatigung.

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.

BP150/BP155 STU/werbreimann D/9.99/2.5




