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Highlights:

e \ektorgeschwindigkeit X/Y 80 m/min ® High-Speed Nutsége (0° / 90°)

e Sicheres Positionieren der Sauger e 12 kW HSK-Frasspindel
durch den Fadenkreuzlaser e C-Achse 360° interpolierend
e FLEX5 Schnittstelle (optional)

° 16 Werkzeugwechselplatze (2 x 8)

e 24 VVakuumsauger im Standard

e K-Tisch — schlauchloses Vakuum-
spannsystem

e Zweite Anschlagreihe im Standard > Werlceugakies et

e Programmgesteuerter Absaugstutzen

e Elektronische Abfrage aller o e Konfiguration 2 Werkzeugwechselsysteme im Standard
Anschl ind fur ein effizientes Absaugverhalten
SEageRicer e 2 CNC e 1 Frasmotor mit 12 kW HSK e 8-fach Werkzeugwechsler in X-Richtung, mitfahrend
e High-Speed 7500 — 18 Bohrspindeln “gesteuerB 2 e 1 C-Achse 360° — interpolierend e 8-fach Werkzeugwechsler (Pick-Up)
(12 vertikal / 6 horizontal) o Softwarepaket fiir Maschine und PC e 12 Bohrspindeln vertikal

e 6 Bohrspindeln horizontal

e Patentiertes Bohrer-Schnellwechselsystem * Werkzeugkoffer »\STARTER KT« e 1 Nutsage @ 125 mm (0° / 90°)

fUr die vertikalen Spindeln

e Patentierte automatische Spindelklemmmung

2 CNC-gesteuerte Z-Achsen

e Effizientere Absaugung und gréBerer Einsatzbereich fur
Bearbeitungsaggregate

e Gewichtverteilung der Masse (Bearbeitungsaggregate) auf die
zwei Z-Achsen = mehr Stabilitat, hdhere Bearbeitungsqualitat

Elektronische Programmgesteuerter
Endlagenabfrage Absaugstutzen

Erhdhte Sicherheit durch eine Sorgt flr ein effizientes
elektronische Endlagenab- Absaugverhalten

frage an allen vorhandenen

Anschlagzylindern

C-AXIS

@ interpolated
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High-Speed 7500 Automatische Spindel- Werkstiickeinlegehilfen
Bohrspindeln mit einer Dreh- Klemmugs 4 robuste Einlegehilfen zum
zahl von 1500-7500 min-! mit Patentiertes System fur eine Belegen schwerer Werkstlicke
patentiertem Schnellwechsel- immer exakte Bohrtiefe bei

system verschiedenen Werkstoffen

Vakuumsauger Vakuumsauger Geschlossene Energie-

6 Vakuumschmalsauger 18 Vakuumblocksauger ketten

Sichere und geschutzte
KabelfUhrung (X-Y-2)

Yo )
T =

Linearfiihrungssystem Werkzeugeinlegeplatz Werkzeugkoffer

Langlebiges geschlossenes Sicheres und schnelles »STARTER KIT«

Linearflhrungssystem Beschicken des Werkzeug- StandardmaBig von Anfang an
wechselmagazines top ausgerustet

f
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K-Tisch

Schlauchloses Vakuumspann-
system

Laserpositionierung

Einfaches Positionieren der
Sauger durch den Faden-
kreuzlaser




power control PC85

e 17“ TFT-Bildschirm

e |ntel®Core™ 2 Duo Prozessor
e Bereitstellung Teleservice

e Front USB-Schnittstelle

e Ethernetanschluss 10/100 Mbit
e Ergonomisches Bedienterminal

e Schaltschrankposition frei wahlbar (rechts/link‘s)?

woodWOP

 Moderne auf Windows®
basierende Software

e Mehr als 16.000
Installationen weltweit
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woodWOP

 Moderne auf Windows®
basierende Software

e Mehr als 16.000
Installationen weltweit

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

3D CNC-Simulator

e Simuliert Bearbeitungsablaufe
der im NC Programm festge-
legten Reihenfolge

e Ermdglicht Zeitberechnungen

e KollisionsUberprifung der
Vakuumsauger

woodAssembler

e Zur 3D-Visualisierung von
woodWOP-Programmen
(MPR)

e Ermdglicht den Zusammen-
bau von einzelnen Werk-
stlicken zu fertigen Objekten
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MCC

e Einfache Steuerung der
Maschinenfunktionen Uber
Softkeys

e Grafische Belegung

woodVisio

e In woodAssembler und
Blum Dynalog erstellte
Objekte kénnen mit Ober-
flachenmaterialien versehen
werden

e Objekte werden frei im
Raum positioniert

IMDE0020 : Wartung
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Maschinendatenerfassung

Erfassung und Auswertung
von Maschinenzustanden
Uber Zeitzahler und Ereignis-
zahler
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woodWOP DXF Basic

e Schnittstelle flr
CAD-Daten-import

e Grundlage flr die
Erzeugung von
woodWOP-Programmen
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Klimaanlage

Klimatisierter Schaltschrank

Anschlage bei Furnieriiber-

Gewahrleistet einfaches
Positionieren bei Material mit
Furniertiberstand

Ferndiagnose durch die Standard-Internet-Anbindung
(TSN-Fahigkeit) moglich
Kompetenter Ersatzteilservice

WEEKE-Kommunikation:
Jederzeit aktuelle Informationen auf unserer Website:
www.weeke.de

Jederzeit Fragen, Anregungen, Kritik und Lob:
info@weeke.de

Multispannsystem Spéanetransport
Z.B. fir Rahmen- und Integriertes Spanetransport-
Schmalteile band zum Entsorgen der

Reststlicke und der Spane

woodCAD/CAM Barcodeanbindung

Schafft Sicherheit im Auftrags- ~ Barcodescanner / -software

und Fertigungsprozess: Von
der ersten Skizze bis zum
Endprodukt

di‘j

Software

e woodWOP DXF
Professional

e Maschinendaten-
erfassung Professional

e Barcode Software

CNC-Einrichtwagen

e Bearbeitungswerkzeuge und
Wartungsmittel sind zentral
verfugbar

e MaBe:
ca. 1190 x 600 x 900 mm

e Traglast: ca. 500 kg
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Bohren/Frasen/ Bohren/Frasen Schlosskasten
Stgen 4 Spindeln, 2 Spindeln,
2 Spindeln, 50 mm @ 16/20 mm

180 mm | 220 mm

S diedio|
¥

Ecken Bohren,
ausklinken 7 Spindeln -

Beschlagbohr-

25 mm Raster

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

kopf, 3 Spindeln

> = "
High Performance High Performance High Performance High Performance High Performanc Boh
Ségen Bohren/Sagen/ Schlosskasten Bohren/Sagen H Fras
Frisen _ obelaggregat
@ 220 mm 2 Spindeln, schwenkbar, -]
' 2 Spindeln, @ 16/20 mm (0° - 90°), B
@ 220 mm @180 mm

Bohren/Ségen, Bohren/Frasen, Getastetes
schwenkbar - schwenkbar Frasaggregat mit
(0° - 90°), gekropft - Tastring
@180 mm (0° - 90°) @70 mm |

130 mm
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Schaltschrankposition frei wahlbar

I X 1 1 z |
Arbeitsfeld : mm/Zoll 3130/123.2 1250/ 49.2 100/3.9
Verfahrwege mm/Zoll 3995/157.3 1976/77.8 Z1:325/12.8 Z2:185/7.3
Wechselfeldbearbeitung mm/Zoll 1260/ 49.6
Pendelbearbeitung mm /Zoll 1000/ 39.4
Vektorgeschwindigkeit m/min (X-Y) 80 - (2) 20
Druckluftanschluss Zoll R %2
Druckluft bar 7
Absaugstutzen mm @ 200
Absaugleistung m3/h min. 3170
Maschinengesamtgewicht kg ca. 3700 .
Elektrischer Anschiusswert KW 175 ! @ e Deigonl
SchaltschrankgroBe L - B - H mm 800 - 800 - 1970
Ein Unternehmen der HOMAG Group
I'I WEEKE
WEEKE Bohrsysteme GmbH

BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de — www.weeke.de




