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Vertikalwellen mit gemeinsam verstellbaren Druckrollen Horizontalwellen mit Abfiihrung und Seitenanschlag

Profilfraisautomat WEINIG
Typenreihe 1 20/140 Ausiandspatente

Arbeitsbreite 120 mm bzw. 140 mm, Arbeitsh6he 100 mm

Typ 120/140/11 2 Horizontalspindeln, erste Spindel oben, zweite Spindel
unten. )

Typ 120/140/IV 2 Horizontalspindeln, erste Spindel oben, zweite Spindel
unten. 2 Vertikalspindeln. ' i

Abrichtwelle — Fligewelle — Vorschub

Schalttafel fir 120/140/IV mit automatischer Abricht- und Fligemaschine




Fur alle Falle, in denen ein vorheriges einseitiges- und Winkelkante-
Abrichten verlangt wird, kénnen alle drei Modelle mit einer automati-
schen Abricht- und Fiigemaschine ausgeriistet werden.

Die Rationalisierung riickt auch im Mittel- und Kleinbetrieb der holzver-
arbeitenden Fertigung immer weiter vor, so daB die seit Jahren bewéhr-
ten Kleinkehlmaschinen immer mehr fiur Zeit- und Kostenersparnis
herangezogen werden. Es muB auch bei kleinen Serien wirtschaftlich
gearbeitet werden, um Schritt halten zu kénnen. Unabhéngig von der be-
trieblichen GroBe bietet diese Modellreihe eine Fille von Einsatzmdg-
lichkeiten, da sie fiir den Dauerbetrieb ebensogut geeignet ist wie fiir die
Fertigung kleinster Serien. Hervorzuheben ist, daB es sich bei dieser
Modellreihe um vollwertige Kleinkehlmaschinen handelt, ausgezeichnet
mit al’len bekannten Vorziigen der WEINIG-Profilfrasautomaten. Zu be-
achten ist die Preiswiirdigkeit und der geringe Platzbedarf.

Der Arbeitsbereich erstreckt sich auf alle gerade durchlaufenden Profile
bis 120 bzw. 140 mm Breite und 2—100 mm H&he. Rundstabe kénnen von
2,5—-40 mm gefertigt werden. Das Anwendungsgebiet ist durch die be-
sondere Bauart und gilinstige Wahl der einzelnen Abmessungen in die-
sem Rahmen nahezu unbegrenzt. .

Der Profilfrasautomat weist als besonderes Konstruktionsmerkmal auf,
daB auch je nach Profilart kiirzeste Werkstiicke bearbeitet werden kénnen.

Die Kopplung einer automatischen Abricht- und Filigemaschine mit der
Kehlmaschine bringt die ideale Lésung aller Probleme, bei denen ein
gleichzeitiges Abrichten, Fiigen, Hobeln und Kehlen in einem Arbeits-
gang erforderlich ist.

Zusétzlich zu den 2 oder 4 Kehlwellen wird eine vollwertige Abricht- und
“ligemaschine mit einem Aufgabetisch von 2,0 m Lange vorgebaut. Ab.
richttisch und Seitenanschlag sind durch Schnellverstellungen leicht auf
die Spanabnahme einstellbar. Entscheidend fiir die Abrichtgenauigkeit
von weniger als 2/10 mm ist die Anordnung der Abrichtwelle vor den
Einzugswalzen. '

Die gesamte elektrische Ausriistung ist in einem Ubersichtlichen Schalt-
kasten untergebracht. Jeder Motor ist einzeln, direkt liber Schaltschiitze
mit Motorschutz zu schalten. Die gesamte Anlage kann durch einen ein-
zigen Druckknopfschalter auBer Betrieb gesetzt werden. Die elektrische
Ausfiihrung entspricht den VDE-Vorschriften.

Der Transport der Werkstiicke erfolgt durch ein kréftiges Vorschub-
Aggregat mit drei einzeln gefederten Transportwalzen. Durch die feine
Abstufung und den groBen Bereich der Vorschubgeschwindigkeiten ist die
Maoglichkeit zur Anpassung an Werkstlick und Holzart gegeben. Starke-
unterschiede bis 10 mm werden einwandfrei transportiert.

Ein wichtiges Merkmal sind die kurzen Umstellzeiten beim Profilwechsel.
In wenigen Minutepi lassen sich die Werkzeuge mit einigen Handgriffen
auswechseln. Die Feineinstellung der Spindeln in vertikaler und horizon-
taler Richtung-erfolgt durch Handrader. Die hohen Spindeldrehzahlen
und die gtlinstigen Vorschubgeschwindigkeiten verblirgen die einwand-
freie Oberflachengiite der fertigen Werkstiicke.

Diese schnelle und praktische Verstellmdglichkeit bewirkt, daB auch
kleinste Serien rentabel aufgelegt werden kénnen.

Der Einzelantrieb jeder Spindel erfolgt durch normale Drehstrommotore
tber endlose Flachriemen. Frequenzumformer sind nicht erforderlich.
Die auBerordentlich prazise Speziallagerung der Spindeln verbiirgt den
noétigen ruhigen Lauf und eine hohe Lebensdauer. Jede Spindel ist mit
einem AnschluB flr die Absauganlage versehen.

Die einwandfreie Fiihrung des Holzes wahrend des Arbeitsablaufes ge-
schieht durch gemeinsam verstellbare Andruckvorrichtungen und ver-
stellbare Anschlaglineale.

Als Werkzeuge werden neben Hobelképfen Profilfrdser und Universal-
Fraskdpfe mit auswechselbaren Profilmessern verwendet.

Type 120/140/1V
mit Abricht-Fligemaschine
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Das Weinig-Profilfrisautomaten-Programm

Typ 120/140/1V
mit automatischer
Abricht- und Fligemaschine

Typ 161/IV mit automatischer
Abricht- und Fiigemaschine

Tye 171/V

Typ 171/V mit automatischer
Abricht- und Fiigemaschine

Typ 200/V mit automatischer
Abricht- und Figemaschine

Typ EM 2 :
Automatisches R :
Beschickungsmagazin Typ PFA 20/25 Unimat mit 6 Arbeitsspindeln




Technische Daten, Abmessungen und Gewichte der Typen 120/11, 120/1V und 140/1V. r

Typ "120/11 120/11 " 120/1V 120/1V 140/IV 140/1V

: mit mit mit

_Abrichtméschine Abrichtmaschine Abrichtmaschine
Arbeitsbreite mm 120 120 120 +.120 140 140
Arbeitshéhe mm 100 100 100 100 100 100
GesamtanschluBwert PS 9,5 16,5 17,5 24,5 17,5 24,5
Anzahl der Arbeitswellen 2 4 4 6 4 6
Drehzahl der Wellen ca. UpM 9000 9000/6000 9000 9000/6000 6000 6000
Durchmesser der Wellen mm 30 30 30 30 35 35
Kleinster Flugkreis-@) der Kehlwellen mm 80 80 80 80 80 80
GroBter Flugkreis-(b d. Kehlwellen horizontal mm 140 140 140 150 150 150
GroBter Flugkreis-(b d. Kehlwellen vertikal mm - - 150 150 150 150
Flugkreis-() Abricht- und Fligewellen mm - 125 — 125 - 125
Spindelmotore PS 2x4 3x4+ 1x3 4x4 5x4+ 1x3 4x4 5x4+1x3
Vorschubmotor PS 1.5 1,5 1,5 15 15 1,5
8 schaltbare Vorschubgeschwindigkeiten m/min 4—-45-6—-9—-115—-16—-23—-32
Motorenverstarkung maoglich

Lénge der Maschine ca. mm 1350 3300 1700 3650 1700 3650
Breite der Maschine ca. mm 850 850 850 850 850. 850
Hohe der Maschine ca. mm 1300 1300 1300 1300 1300 1300
Gewicht netto ) ca. kg 680 1230 880 1430 950 1500
Gewicht in Landverpackung ca. kg 750 1350 950 1550 1020 1620
Gewicht in Seeverpackung ca. kg 800 1450 1000 1650 1070 1720
Schiffsraumbedarf ca. cbm 1,8 4,6%) 2,7 5,5%) 2,7 5,5%)

Einzelheiten in den Abbildungen unverbindlich.

Konstruktions- und MaBanderungen bleiben vorbehalten.

\

Type 120/11
2 Horizontalwellen

Type 120/140/1V
2 Horizontalwellen
2 Vertikalwellen

*) MaBe und Gewichte gelten fiir
Abrichtmaschine mit 2,0 m Tischlange.




