Weinig-Zubehér

Erst mit Weinig
wird lhre Weinig
zU einer Weinig.

Die Weinig-
Qualititskontrolle [
gibt Werkzeuge erst mit
einer Fertigungsgenauigkeit von 0.005 mm frei.
Zum Beispiel.




Schopfen Sie das
Prazisions-Potential
Ihrer Weinig voll

(Dazu brauchen Sie
Weinig Werkzeuge.)

DaB3 wir die Spindeln unserer Kehl- und Hobel-
automaten auf tausendstel Millimeter genau fra-
sen, niitzt Thnen gar nichts, wenn Sie Zubehor
einsetzen, das diese Genauigkeit nicht aufs Holz
bringt.

Da kénnen schnell einige zehntel Millimeter
zwischen Maschine und Werkstiick verlorenge-
hen.

Erst Weinig-Zubehor gibt Ihnen die Sicherheit,
daB3 Thre Weinig mit der Prizision arbeitet, die
Sie von ihr erwarten.

Denn Weinig-Zubehor ist von den gleichen
Menschen entwickelt worden, die die Maschi-
nen konstruiert haben. Und es wird nach dem
gleichen unglaublich hohen Qualitatsstandard
gefertigt.

Die Messerkopfe etwa werden im Weinig-Werk
La Chaux-de-Fonds hergestellt, wo die genau-
sten Schweizer Uhren herkommen. Trotzdem
nehmen wir keinem Messerkopf seine Préizision
ab, bevor er sie nicht unserem Kontroll-

| ingenieur bewiesen hat. Vom Hydro-Messerkopf

verlangt er eine Fertigungsgenauigkeit von

‘f | 0,003 mm. Zum Beispiel. Ahnlich niedrigen

Toleranzgrenzen unterliegen alle Produkte, die
Sie in dieser Druckschrift finden.

Wiren wir sonst die Nummer Eins in der holz-
verarbeitenden Industrie geworden, und das

| weltweit?
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Der Schnellspann-
Hobelkopf mit mehr als
50% Zeitersparnis.

Wenn Sie die Wendemesser einsetzen oder wegneh-
men wollen, brauchen Sie beim Weinig-Schnellspann-
Hobelkopf nur eine einzige Schraube anzuziehen
oder zu losen. Das bringt Thnen mehr als 50% Zeit-
ersparnis bei jedem Messerwechsel. Eine Einstell-
lehre ist nicht erforderlich. Sie konnen sowohl HSS-
als auch HM-Messer verwenden. Der Werkzeug-
Grundkorper besteht aus hochfestem Stahl.

Hochstdrehzahl 9000 U/min., Spanwinkel 27°,
mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Léinge Bohrung  Schneiden
53012544 125 130 40 2
53012541 125 170 40 2
53012558 125 190 40 2
53012553 125 230 40 2
53012556 125 240 40 2
53012502 125 60 40 4
53012508 125 100 40 4
53012514 125 130 40 4
53012517 125 150 40 4
53012511 125 170 40 4
53012520 125 180 40 4
53012565 125 190 40 4
53012523 125 230 40 4
53012526 125 240 40 4
53014001 140 130 50 4
53014004 140 150 50 4
53014213 140 170 50 4
53014007 140 230 50 4
53014023 140 240 50 4

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage




Der Schnellspann-

Hobelkopf mit mehr als

50% Zeitersparnis. .ot
coe PrO°

Wenn Sie die Wendemesser einsetzen oder wegneh-
men wollen, brauchen Sie beim Weinig-Schnellspann-
Hobelkopf nur eine einzige Schraube anzuziehen
oder zu 16sen. Das bringt Thnen mehr als 50 % Zeit-
ersparnis bei jedem Messerwechsel. Fine Einstell-
lehre ist nicht erforderlich. Sie konnen sowohl HSS-
als auch HM-Messer verwenden. Der Werkzeug-
Grundkorper besteht aus hochfestem Stahl.

1\

Hochstdrehzahl 9000 U/min., Spanwinkel 27° bzw 35°
fiir die NaBholzbearbeitung, mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Lénge Bohrung  Schneiden Spanwinkel
53014031 140 130 50 2 27°
53014210 140 260 50 2 27°
53014204 140 460 50 2 27°
53014222 140 130 50 2 35°
53014218 140 260 50 2 35°
53014214 140 460 50 2 35°
53014224 140 130 50 3 35°
53014220 140 260 50 3 35°
53014216 140 460 50 3 35°

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage




Hobelkopf mit
Streifenhobelmessern.

Der Werkzeug-Grundkorper besteht aus hochfestem
Stahl.

Sie koénnen sowohl HSS-, Stellite- als auch HM-
Messer 30 x 3 mm verwenden.

Die Messer werden mittels Federn in der Einstellvor-
richtung auf den erforderlichen Flugkreis gedriickt.

Hochstdrehzahl 9000 U/min., Spanwinkel 27°,
mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Linge Bohrung  Schneiden
50012538 125 100 40 2
500125 44 125 130 40 2
51012522 125 170 40 2
50012550 125 180 40 2
50012558 125 190 40 7]
50012553 125 230 40 2
50012556 125 240 40 2
50012502 125 60 40 4
50012505 125 80 40 4
50012508 125 100 40 4
50012514 125 130 40 4
50012517 125 150 40 4
51012506 125 170 40 4
50012520 125 180 40 4
50012521 125 190 40 4
50012523 125 230 40 4
50012526 125 240 40 4
50014016 140 100 50 4
50014001 140 130 50 4
50014004 140 150 50 4
50014021 140 170 50 4
50014019 140 180 50 4
50014022 140 210 50 4
50014007 140 230 50 4
50014023 140 240 50 4

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage




Der Schnellspann-
Profilmesserkopf, der's
genauer himmt.

Der Werkzeugkdrper ist aus hochfestem Stahl.

Die enge Bohrungstoleranz entspricht dem extremen
Weinig-Qualitdtsstandard. Durch das Weinig-Schnell-
spannsystem brauchen Sie beim Messerwechsel nur
noch je eine Schraube pro Messer zu 16sen und anzu-
ziehen. Durch Riickenverzahnung erreichen wir einen
absolut sicheren FormschluB. Der Spanwinkel betragt
20°. Schneiden aus HSS, Stellite oder HM konnen ver-
wendet werden.

Hochstdrehzahl 9000 U/min. bei & 122,
8000 U/min. bei @ 137.
Fiir Blankettdicke 8 mm - HSS
10 mm - Stellite/HM
Mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Lénge Bohrung Schneiden
53312201 122 60 40 2
53312204 122 100 40 2
53312207 122 130 40 2
53312210 122 150 40 2
383122713 122 180 40 2
53512221 122 60 40 4
53312224 122 100 40 4
53312227 122 130 40 4
53312230 122 150 40 4
53312236 122 230 40 4
53313721 137 60 50 4
53313724 137 100 50 4
53313727 137 130 50 4

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage — bei Bestellung bitte Blankettdicke angeben




Profilmesserkopf.

Der Werkzeug-Grundkorper besteht aus
hochfestem Stahl.

Zur Aufnahme von 8 bis 10 starken riickenverzahn-
ten Profilmessern, mit formschliissiger Spannung.

Hochstdrehzahl 9000 U/min. bei & 122,
8000 U/min. bei & 137.
Spanwinkel 20; mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Léinge Bohrung Schneiden
50312244 122 40 40 2
50312247 122 60 40 2
50312250 122 80 40 2
50312253 122 100 40 2
50312241 122 40 40 4
50312202 122 60 40 4
50312238 122 80 40 4
50312205 122 100 40 4
50312208 122 130 40 4
50312211 122 150 40 4
50312214 122 180 40 4
50312217 122 230 40 4
50313701 137 60 50 4
50313704 137 100 50 4
50313707 137 130 50 4
50313710 137 150 50 4
50313713 137 180 50 4
50313716 137 230 50 4

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage




Der High-Tech-Hydro-
Profilimesserkopf mit der
Schnellspannung.

Erst diese hydraulisch zentrisch gespannten Werk-
zeuge machen hohe Vorschubgeschwindigkeiten bei
gleichbleibend hoher Oberflichengiite mdglich. Sie
sind aus besonders hochfestem Stahl gefertigt.

Die extrem niedrige Bohrungstoleranz entspricht der-
jenigen der Maschinenspindeln. Die Zweikammer-
Hydrobuchsen garantieren ein spielfreies Klemmen
der Werkzeuge.

Beim Messerwechsel braucht nur eine einzige
Schraube pro Messer geldst und angezogen zu wer-
den. Absolut sicherer FormschluB durch Riickenver-
zahnung! Der Spanwinkel betridgt 20°. Schneiden aus
HSS, Stellite und HM verwendbar.

Hochstdrehzahl 9000 U/min.

Fiir Blankettdicke 8 mm — HSS
10 mm - Stellite/HM
Mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Lénge Bohrung  Schneiden
53415001 150 60 50 4
53415004 150 100 50 4
53415010 150 150 50 4
53415021 150 60 50 6
53415024 150 100 50 6
53415030 150 150 50 6

Andere Abmessungen auf Anfrage.
Bei Bestellung bitte Blankettdicke angeben.

HSS: Hochleistungsschnellstahl fiir hochwertige Oberflichen. Weiche und mit-
telharte Holzer. Hoher VerschleiBwiderstand, leichte Werkzeugpflege.

Stellite: Noch widerstandsfahiger als HSS. Fiir Hartholzer besonders geeignet.
HM: Hartmetall. Extrem hoher VerschleiBwiderstand. Fiir exotische und extrem
harte Holzer. Anspruchsvollere Werkzeugpflege, weniger glatte Oberflachen.
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Hydro-Profilmesserkopf.
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Erst diese hydraulisch zentrisch gespannten Werk-
zeuge machen hohe Vorschubgeschwindigkeiten bei
gleichbleibend hoher Oberflichengiite moglich. Sie
sind aus besonders hochfestem Stahl gefertigt.

Die extrem niedrige Bohrungstoleranz entspricht
derjenigen der Maschinenspindel. Die Zweikammer-
Hydrobuchsen garantieren ein spielfreies Klemmen
der Werkzeuge. Absolut sicherer Formschluf3 durch
Riickenverzahnung. Schneiden aus HSS, Stellite und
HM verwendbar.

Hochstdrehzahl 137/163 6000 U/min.
150 8000 U/min.
Spanwinkel 20°, mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Linge Bohrung  Schneiden
50413705 137 60 40 4
50413701 137 100 40 4
50413702 137 150 40 4
50415082 150 60 50 4
50415001 150 100 50 4
50415007 150 150 50 4
50415010 150 230 50 4
50415085 150 60 50 6
50415019 150 100 50 6
50415025 150 150 50 6
50415028 150 230 50 6
50416337 163 60 50 8
50416301 163 100 50 8
50416307 163 150 50 8
50416310 163 230 50 8

10

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage




Hydro-Hobelkopf mit
Streifenhobelmessern.
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Erst diese hydraulisch zentrisch gespannten Werk-
zeuge machen hohe Vorschubgeschwindigkeiten bei
gleichbleibend hoher Oberflichengiite moglich.

Sie sind aus besonders hochfestem Stahl gefertigt.
Die extrem niedrige Bohrungstoleranz entspricht
derjenigen der Maschinenspindel. Die Zweikammer-
Hydrobuchsen garantieren ein spielfreies Klemmen
der Werkzeuge. Schneiden aus HSS, Stellite und HM
verwendbar.

Spanwinkel 27° bei 4 und 6 Schneiden
25° bei 8 Schneiden

Hochstdrehzahl 9000 U/min.

Mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Linge Bohrung  Schneiden
50114303 143 60 40 4
50114301 143 130 40 4
50114302 143 230 40 4
50116361 163 60 50 4
50116301 163 100 50 4
50116304 163 130 50 4
50116307 163 150 50 4
51116356 163 170 50 4
50116355 163 180 50 4
50116310 163 230 50 4
51116370 163 240 50 4
50116313 163 260 50 4
50116316 163 310 50 4
50116364 163 60 50 6
50116319 163 100 50 6
50116322 163 130 50 6
50116325 163 150 50 6
51116340 163 170 50 6
50116370 163 180 50 6
50116328 163 230 50 6
51116311 163 240 50 6
50116331 163 260 50 6
50116334 163 310 50 6
50116367 163 60 50 8
50116337 163 100 50 8
50116340 ' 163 130 50 8
50116343 163 150 50 8
501163 46 163 230 50 8
50116349 163 260 50 8

Alle Artikel ab Lager lieferbar - andere Abmessungen auf Anfrage
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Hydro-Rotaplan-
messerkopf mit
Streifenhobelmessern.
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Erst diese hydraulisch zentrisch gespannten Werk-
zeuge machen hohe Vorschubgeschwindigkeiten bei
gleichbleibend hoher Oberflichengiite moglich. Sie
sind aus besonders hochfestem Stahl gefertigt.

Die extrem niedrige Bohrungstoleranz entspricht
derjenigen der Maschinenspindel. Die Zweikammer-
Hydrobuchsen garantieren ein spielfreies Klemmen
der Werkzeuge. Schneiden aus HSS, Stellite und HM
verwendbar.

Spanwinkel 27° bei 6 und 8 Schneiden
23° bei 10 und 12 Schneiden
20° bei 16 Schneiden.

Hochstdrehzahl 7500 U/min.

Mechanischer Vorschub.

Artikelnummer Flugkreis Lénge Bohrung  Schneiden
50220301 203 150 50 6
50220330 203 230 50 6
50220303 203 260 50 6
50220305 203 150 50 8
50220307 203 230 50 8
50220309 203 260 50 8
50220311 203 310 50 8
502203 63 203 100 50 10
50220313 203 150 50 10
50220315 203 230 50 10
50220317 203 260 50 10
50220319 203 310 50 10
502203 64 203 100 50 12
50220321 203 150 50 12
50220323 203 230 - 50 12
50220325 203 260 50 12
50220327 203 310 50 12
50220331 203 100 50 16
50220333 203 150 50 16

12

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage




Hydro-Nut-
und Federmesserkopf.

Prézisionswerkzeuge zum Profilieren von Nut und
Feder an Hobelware.

Profilmesserkopf mit zweiteiliger Spannbuchse zur
spielfreien hydraulischen Zentrierspannung auf
der Arbeitsspindel.

Austausch- und nachschleifbare, riickenverzahnte
5 mm HSS-Messer. Federmesserkopf durch
Zwischenringe fiir verschiedene Federdicken
verstellbar.

Nutmesserkopf mit HM-Ségenuter, austauschbar fiir
verschiedene Nutbreiten.

Fiir hochste Vorschubgeschwindigkeiten.

Spanwinkel 20°,

Maximale Drehzahl 7500 U/min.
Mechanischer Vorschub.

Schirfen nach Profilschablone auf
Weinig-Schleifmaschine.

Artikelnummer Flugkreis Liange  Bohrung Schneiden | Nutbreite
Nut-Messerk. | Feder-Messerk.
508506 14 50850613 228 40/85 50 6 3,5
50850614 50850613 225 40/85 50 6 45
50850614 50850613 225 40/85 50 6 6,5
508508 14 50850813 225 40/85 50 8 3,5
508508 14 50850813 225 40/85 50 8 4,5
50850814 50850813 225 40/85 50 8 6,5
50851014 50851013 225 40/85 50 10 3.5
50851014 50851013 225 40/85 50 10 45
50851014 50851013 225 40/85 50 10 6,5
50851214 50851213 225 40/85 50 12 35
50851214 50851213 225 40/85 50 12 45
50851214 50851213 225 40/85 50 12 6,5
50851614 50851613 225 40/85 50 16 3,5
50851614 50851613 225 40/85 50 16 45
50851614 50851613 225 40/85 50 16 6,5

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage
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Hydro-Fase- und
Schattennutmesserkopf.

Prizisionswerkzeuge zum Profilieren von Fase- und
Schattennut an Hobelware.

Profilmesserkopf mit zweiteiliger Hydrospannbuchse
zur spielfreien Zentrierspannung auf der Arbeits-
spindel.

Austausch- und nachschleifbare, riickenverzahnte

5 mm HSS-Messer. Standard-Werkzeuge mit

30° Fasewinkel.

Fiir hochste Vorschubgeschwindigkeiten.

Spanwinkel 20°.

Maximale Drehzahl 7500 U/min.
Mechanischer Vorschub.

Schirfen nach Profilschablone auf
Weinig-Schleifmaschine.

Artikelnummer Flugkreis Léange Bohrung Schneiden Fase
Fasemesserkopf
508506 08 220 30/65 50 6 30°
508508 08 220 30/65 50 8 30°
50851008 220 30/65 50 10 30°
50851208 220 30/65 50 12 30°
50851608 220 30/65 50 16 30°
Schattennutmesserkopf
508506 07 220 30/65 50 6 30°
508508 07 220 30/65 50 8 30°
50851007 220 30/65 50 10 30°
50851207 220 30/65 50 12 30°
50851607 220 30/65 50 16 30°

14

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage




Nut- und
Federmesserkopf.

Zum Profilieren von Nut und Feder an Hobelware.
Austausch- und nachschleifbare, riickenverzahnte
8 mm HSS-Messer. Federmesserkopf durch
Zwischenringe fiir verschiedene Federdicken

verstellbar.
Nutmesserkopf mit HM-Ségenuter, austauschbar fiir
verschiedene Nutbreiten.

Spanwinkel 20°.
Maximale Drehzahl 6000 U/min.
Mechanischer Vorschub.
Schirfen nach Profilschablone auf
Weinig-Schleifmaschine.

Artikelnummer Flugkreis Lénge Bohrung Schneiden | Nutbreite
Nutmesserkopf |Federmesserkopf
508001 35 508002 35 180 90/60 40 4 3.5
50800145 508002 45 180 90/60 40 4 4,5
508 001 65 508002 65 180 90/60 40 4 6,5

Alle Artikel ab Lager lieferbar — andere Abmessungen auf Anfrage
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Weinig Messerkopfe und

Weinig

Rondamat,

und Sie warten nie mehr
aufs Werkzeug.

Wenn andere noch an ihrer Profil-
schablone feilen, spuckt Thre Kehlmaschine
schon die Profile aus.

Neue Profile, morgens in Auftrag gege-
ben, konnen Sie jetzt schon am Nachmittag
ausliefern. In einer Qualitit, die Sie bis jetzt
nicht erreichen konnten!

Denn mit dem Weinig Rondamat 936
besitzen Sie den ersten Schleifautomat, mit
dem Sie jede Profilschablone in Minuten-
schnelle herstellen.

Nach dieser Profilschablone fertigt und
schirft er Ihnen die Profilmesser im
Messerkopf. Automatisch hilt er auch alle
Hobelmesser scharf. So konnen Sie immer
mit rasiermesserscharfem Werkzeug hobeln
und profilieren.

16

So werden Sie nicht nur schneller, son-
dern auch besser. Sie erreichen mit Threr
Produktion einen Qualitdtssprung.
Interessiert? Lassen Sie sich den Rondamat-
Sonderprospekt schicken.

Machen Sie jetzt

Ihre Unabhangigkeits-
erklarung!

Seien Sie unabhingig von den Terminen der
Friser-Hersteller!

Werden Sie frei von den Engpéssen der
Schirfdienste!




Niitzliches Weinig-Zubehér

Wendemesser.
Wenn Sie wirklich Top-

cqualitat liefern wollen.

Dies sind die Wendemesser fiir alle

Weinig-Hobelkdpfe des Typs 530

(siehe Seiten 4 und 5).

Die Standardkopfe sind mit HSS-Messer

bestiickt.

Artikelnummer Abmessung Artikelnummer Abmessung
HSS in mm HM in mm

507920020 20x16x3 507921020 20x16x 3
507920060 60 x 16 x3 507921060 60 x 16 x 3
507920100 100 x 16 x 3 507921100 100 x 16 x 3
507920130 130x16x 3 507921130 130x 16 x 3
507920150 150 x 16 x 3 507921150 150 x 16 x 3
507920170 170 x 16 x 3 507921170 170 x 16 x 3
507920180 180 x 16 x 3 507921180 180 x 16 x 3
507920190 190x 16 x 3 507921190 190 x 16 x 3
507920230 230x 16 x 3 507921230 230x 16 x 3
507920240 240 x 16 x 3 507921240 240x 16 x 3
507920260 260 x 16 x 3 507921260 260 x 16 x 3
507920270 270 x 16 x 3 507921270 2710x 16 x 3
507920 460 460 x 16 x 3 507921 460 460 x 16 x 3

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Streifenhobelmesser.
Wenn Sie wirklich Top-
qgualitat liefern wollen.

Streifenhobelmesser fiir Weinig-Hobelkopt
Nr. 500 (siche Seite 6).

, s Fiir Hydro-Hobelkopf Nr. 501/502 empfehlen
» % | wir Hobelmesser mit Keilwinkel 30.

Artikelnummer Abmessung in mm Werkstoff Keilwinkel
507906 100 100x30x 3 HSS 50°
507906130 130x30x 3 HSS 50°
507906150 150x30x3 HSS 50°
507906170 170x30x 3 HSS 50°
507906 180 180x30x3 HSS 50°
507906 190 190x30x3 HSS 50°
507906230 230x30x3 HSS 50°
507906 240 240x30x 3 HSS 50°
507906 260 260x30x 3 HSS 50°
507906310 310x30x 3 HSS 50°
507907100 100x30x 3 Stellit 50°
507907130 130x30x3 Stellit 50°
507907150 150x30x3 Stellit 50°
507907170 170x30x 3 Stellit 50°
507907 180 180x30x3 Stellit 50°
507907 190 190x30x3 Stellit 50°
507907230 230x30x3 Stellit 50°
507907 240 240x30x 3 Stellit 50°
507907 260 260x30x 3 Stellit 50°
507907310 310x30x 3 Stellit 50°
507908100 100x30x3 HM 50° -
507908130 130x30x3 HM 50°
507908150 150x30x3 HM 50°
507908170 170x30x 3 HM 50°
507908180 180x30x3 HM 50°
507908 190 190x30x3 HM 50°
507908 230 230x30x3 HM 50°
507908 240 240x30x 3 HM 50°
507908 260 260x30x 3 HM 50°
507908310 310x30x3 HM 50°

Andere Abmessungen auf Anfrage




Blanketts.

Wenn Sie wirklich Top-
qualitat liefern wollen.

Die riickenverzahnten Weinig Blanketts fiir
Profilmesserkdpfe zeichnen sich durch eine

hochgenaue Verzahnung aus. HM-Ausfiihrung

auf Anfrage, desgleichen Sondermale.

Artikelnummer Abmessung in mm Max. Profiltiefe Werkstoff
507911 040 40x50x8 11 HSS
507911 060 60x50x8 il HSS
507 911 080 80 x 50 x 8 11 HSS
507911100 100 x 50 x 8 11 HSS
507911130 130x50x 8 1 HSS
507911150 150x50x 8 11 HSS
507911230 230x50x 8 11 HSS
507912 040 40x 60 x 8 20 HSS
507912 060 60 x 60 x 8 20 HSS
507912 080 80 x 60 x 8 20 HSS
507912100 100 x 60 x 8 20 HSS
507912130 130x 60 x 8 20 HSS
507912150 150 x 60 x 8 20 HSS
507912230 230x 60 x 8 20 HSS
507913 040 40x70x 8 30 HSS
507913 060 60 x 70 x 8 30 HSS
507913 080 80x70x8 30 HSS
507913100 100 x 70 x 8 30 HSS
507913130 130 x 70 x 8 30 HSS
507913150 150x 70 x 8 30 HSS
507913230 230x70x 8 30 HSS
507914040 40 x 55 x 10 16 Stellite
507914 060 60 x 55 x 10 16 Stellite
507914080 80 x 55 x 10 16 Stellite
507914100 100 x 55 x 10 16 Stellite
507915 040 40 x 70 x 10 30 Stellite
507915 060 60 x 70 x 10 30 Stellite
507915 080 80 x 70 x 10 30 Stellite
507915100 100 x 70 x 10 30 Stellite

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Weinig Profilmesser
im Schnellservice.

Zuweilen kommen Kunden mit ganz aus-
gefallenen Profilwiinschen. Kein Problem fiir
Sie! Sie nutzen einfach den Weinig
ExpreBservice.

Wir liefern sowohl die kompliziertesten
Profilmesser als auch die Profilschablonen in
kiirzester Zeit.

i i

I

Wir fertigen fiir Sie Schablonen und
Profilmesser an.

Breite HSS-Profilmesser in mm

40
60
80
100
130
150

Andere Abmessungen und Schneidenwerkstoffe (HM, Stellite) auf Anfrage
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Einstellehreund
MeBvorrichtung in Weinig
Hochprazision.

Eine Prézisions-Einstellehre fiir Hobelmesser
brauchen Sie, wenn hochste Genauigkeit
gefragt ist. Diese hat einen Zusatz zum
Einstellen von Profilmessern ohne Riickenver-
zahnung und ist leicht zu handhaben. Durch-
messer und Linge des Werkzeugs werden ein-
fach auf der Skala eingestellt. Hartmetallver-
stiarkt, daher verschleiBfrei.

Artikelnummer Bezeichnung
910020 Einstellehre mit 1 Dorn, & nach Wahl
910020027 1 zusétzlicher Dorn, & 30 mm
910020015 1 zusitzlicher Dorn, @ 35 mm
910020016 1 zusétzlicher Dorn, @ 40 mm
910020032 1 zusitzlicher Dorn, & 45 mm
910020017 1 zusétzlicher Dorn, & 50 mm

Mit dieser MeBvorrichtung legen Sie zwei
wesentliche Parameter fiir Hochprézision fest:
Werkzeugradius und Profilhohe. Sie hat die
unerbittliche Weinig-Genauigkeit, ist aufer-
dem leicht und sicher zu handhaben.

Artikelnummer Bezeichnung
91002101 MeBvorrichtung fiir Werkzeug-Radius
91002102 MeBvorrichtung fiir Werkzeug-Radius
und Profilhohe

2%




Jointsteine fur wieder-
holbare Profilgenauigkeit.
Hydro-Fettpresse.

S
e

Das Weinig Jointsystem gewdhrleistet, daf3
alle Schneiden im Messerkopf den gleichen
Flugkreis-Durchmesser haben. Die Weinig
Jointsteine tragen dazu bei, da3 Sie zu einer
wiederholbaren Profilgenauigkeit, zu langen
Standzeiten und zu Super-Oberfldchen kom-
men. Und dies bei hochster Vorschubge-
schwindigkeit. Es gibt sie sowohl fiir Profil-
als auch fiir Hobelmesser.

Artikelnummer Verwendung Abmessung in mm Farbe Koérnung
251362002 HSS-Hobelmesser 60x20x 15 braun 500
00600187 HSS-Profilmesser 160 x 60 x 15 grau 600
00600188 HSS-Profilmesser 160 x 60 x 15 griin 600
00600377 HSS-Profilmesser 160 x 60 x 15 braun 500

Wenn Sie den Weinig Hydromat einsetzen,
brauchen Sie unbedingt die Hydro-Fettpresse
zum Spannen Threr Hydro-Werkzeuge und der
Gegenlager fiir die Horizontalspindeln. Sie
bringt einen Druck bis zu 400 bar.

Fettpatrone (Kartusche) a 0,4 kg Alvania G2

Artikelnummer

Artikelnummer

00309 100

00317520
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Weinig

Schieifscheiben.

Denn Prazision braucht
scharfe Messer.

Mit Edelkorund-Schleifscheiben formen und
schleifen Sie die Profile der Profilmesser aus
HSS und Stellite.

Mit Borazon-Schleifscheiben erreichen Sie die
hochste Schneidengiite, denn Sie haben eine
extrem feine Kornung. Auch sie dienen zum
Schleifen und Schéirfen von HSS- und Stellite-
Profil- bzw. Hobelmessern.

Artikelnummer Art Verwendung Form
00600182 Edelkorund Profilmesser, Vorschliff, HSS + Stellite Eckig
00600183 Edelkorund Profilmesser, Fertigschliff, HSS + Stellite Eckig

930062 007 Borazon Profilmesser, HSS + Stellite Halbrund
930062 008 Borazon Profilmesser, HSS + Stellite Eckig
930062 009 Borazon Profilmesser, HSS + Stellite 30° Spitz
920072015 Borazon Hobelmesser, Vorschliff, HSS + Stellite Eckig
920072011 Borazon Hobelmesser, Fertigschliff, HSS + Stellite Eckig

Die Spannflansche bendtigen Sie, um die
Schleifscheiben in den Weinig Rondamat zu
spannen — je 2 fiir das Schleifen der Profil-
messer und fiir die Hobelmesser.

Artikelnummer Durchmesser in mm Verwendung
93207401 140 Profilmesser
93207402 95 Hobelmesser
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Vorschubwalzen und
waxilit fur zugigeren
Durchiauf.

Unsere Spitzzahnwalzen (Weinig-Patent!) sind
mit Tiefenbegrenzung ausgestattet. Das ver-
hindert das Eingraben der Walzen ins Werk-
stiick. Die Weinig Gummiwalzen gewéhrlei-
sten reibungslosen Auszug der Werkstiicke
ohne Beschidigung der bearbeiteten Oberfla-
che. Die Weinig Hohlkehlwalzen setzen Sie
ein, wenn Sie NaBholz bearbeiten miissen.

Artikelnummer Abmessung in mm Walzenart
143618006 140 x 35 x 50 Stahl-Spitzzahnwalze
143618010 140 x 35 x 30 Stahl-Spitzzahnwalze
143618001 140 x 35 x 20 Stahl-Spitzzahnwalze
143618015 140 x 35 x 15 Stahl-Spitzzahnwalze
220366 003 170 x 35 x 50 Stahl-Spitzzahnwalze
220366 005 170 x 35 x 30 Stahl-Spitzzahnwalze
220366 004 170 x 35 x 20 Stahl-Spitzzahnwalze
226106 009 140 x 35 x 50 Gummiwalze
143618007 140 x 35 x 30 Gummiwalze
042362 006 140 x 35 x 20 Gummiwalze
220366012 170 x 35 x 50 Gummiwalze
220366015 170 x 35 x 30 Gummiwalze
220366014 170 x 35 x 20 Gummiwalze
2219015721 140 x 35 x 30 Stahl-NaBholzwalze
253904 2468 170 x 35 x 50 Stahl-NaBholzwalze
2539010746 170 x 35 x 30 Stahl-NaBholzwalze

Gleitmittel Waxilit brauchen Sie, wenn Sie
beim Durchlauf der Werkstiicke den Maschi-
nen-Tisch entharzen und den Vorschub ver-
bessern wollen.

Artikelnummer Menge

00317492 5kg
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Zubehor, das
Sie einfach brauchen.

Der Weinig Rondor ist ein duferst niitzliches
Gerit zum manuellen Abrichten und Auf-
rauhen von verschmutzten Edelkorund-
Schleifscheiben.

Artikelnummer

00600191 Rondor
00600192 Ersatzsteine

Einstellstabchen. Zum mechanischen Einstel-
len von Werkzeugen zum Maschinentisch und
-anschlag.

Artikelnummer

WNW 0287

Profilabfiihrungen. Auch schwierige Werk-
stiicke werden nach dem Profilieren perfekt
durch die Maschine gefiihrt: Rundstébe, Vier-
telstabe, Hohlkehlleisten. Profilabfiihrungen
mit Gegenprofilen fiir noch so komplizierte
Profile auf Anfrage.

Wir machen Thnen ein Angebot.
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Werkzeugvorbereitung mit
Weinig OptiControl LogoPac.
Riistzeitkiller, Verwalter und

Organisator zugleich.

Wer sein Werkzeug vermessen kann, macht
den entscheidenden Schritt voran in bezug
auf Profilprazision und Riistzeitersparnis.
Denn sind die Werkzeug- und Profilmafle
bekannt, kann die exakte Bearbeitungs-
position der Spindeln ermittelt, d. h.
errechnet werden.

Mit dem OptiControl LogoPac erhalten Sie
ein einfaches und leistungsfahiges Einstell-
und MefBsystem. Und so funktioniert es: Auf
dem online mit Threm Rechner verbundenen
OptiControl-Stand vermessen Sie optisch
Thre Werkzeuge. Die Daten gehen online an
den PC und werden dort verwaltet.

In den PC geben Sie die Maf3e fiir Thr
benotigtes Profil ein. Sie konnen bis 9999
Profile speichern!
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Die Software LogoPac zeigt
IThnen Nummern und Zuord-
nung der benétigten Werkzeuge
an und berechnet in Sekunden-
schnelle aus Profil- und
Werkzeugmallen die Einstell-
werte der Spindeln.
Automatisch werden die Ein-
stellwerte online an Thre
Kehlmaschine iibertragen und
dort an den Spindeln angezeigt.
Nur noch per Handkurbel
einstellen, Holz einlegen, schon

kann es mit der Produktion losgehen. Ohne
Probehobeln. Denn bereits das erste Profil
stimmt exakt. OptiControl LogoPac bringt eine
Riistzeitersparnis von weit iiber 50 %! Ganz
abgesehen von den vielen Vorteilen, die die
Software LogoPac fiir die Arbeitsorganisation
und die Verwaltung von Daten besitzt.

Artikelnummer

970 050

Wir machen
Thnen ein Angebot.




Weinig OptiControl MeR-
system. Die LogoPac-Alternative
flir zeitsparende Werkzeug-
vorbereitung.

Manuell tragen Sie die Werte in
ein Datenetikett ein, das auf das
Werkzeug geklebt zur Kehl-
maschine gelangt.

Mit Hilfe der Werte erfolgt dort
die Einstellung der Spindeln.

Ebenso vorteilhaft, jedoch mit etwas mehr OptiControl kann eine Alternative zum
Aufwand, 148t sich die exakte Position der computerunterstiitzten Einstell- und Mef3stand
Spindeln mit dem OptiControl-Mef3system sein. Sie erzielen hohe Riistzeitersparnis und
ermitteln. hochprizise Werkstiicke.

Diese Variante verzichtet zugunsten eines
niedrigeren Preises auf die Software
LogoPac und den PC.

Dafiir muf} der Bediener kleinere Arbeiten
selber durchfiihren.

Zunachst wird das Werkzeug wie bei der
anderen Variante optisch vermessen. Dann
errechnen Sie durch eine vorgegebene
Formel die Spindelposition aus Profilmaf}

und Werkzeugmal.

Ein mitgelieferter Kalkulator macht Artikelnummer Wir machen

%ilisen Arbeitsschritt zu einer leichten 970 060 Thnen ein Angebot.
ung.
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0798 / FN / 2000

Weinig ist Weinig plus

Waco plus Dimter.

Nirgendwo in der Welt ist mehr Know
How in der Massivholzbearbeitung
gebiindelt als in den drei erfolgreichen
Unternehmen der Weinig-Gruppe.
Besuchen Sie Weinig in Tauberbi-
schofsheim. Sie erleben, wie der Welt
meistgebaute Kehlautomaten vom
Band laufen. Im Vorfiihr- und Schu-
lungscenter lernen Sie, wie jedes Jahr
viele tausend Holzfachleute, die neue-
sten Entwicklungen kennen.
Versaumen Sie auch nicht, wenn Sie in
die Nihe von Illertissen kommen, die
Dimter GmbH zu besuchen. Da erfah-

ren Sie, was die neuesten Optimie-
rungskappsigen, Keilzinkenanlagen,
Plattenverleim- und Lamellieranlagen
leisten.

Und wenn Sie mal in Schweden sind,
schauen Sie be1t Waco in Halmstad
rein. Dort sehen Sie, wie die schnell-
sten und starksten Kehlautomaten der
Welt entstehen. Und Trennsdgen.

Bei der Weinig-Gruppe sind Sie im-
mer willkommen. Melden Sie sich an.
Wir mochten uns viel Zeit fur Sie neh-
men konnen.

>

Frag' Weinig.
Michael Weinig AG
Weinigstrae 2/4, D-97941 Tauberbischofsheim

Telefon 09341/860, Fax 09341/7080
E-Mail weinig@t-online.de, Internet www.weinig.com




