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Die Weinig Unicontrol 6.
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Das brandneue Fenstercenter fiir Handwerker und
Mittelbetriebe. Preiswert, flexibel leicht zu bedienen.

Weinig Unicontrol 6.

Von einem Tag zum anderen vergroB3ert sich
Ihr AusstoB3. Von einem Tag zum anderen
produzieren Sie kostengiinstiger. Auch

Sie langt ab. Kleinserien. Auch
Einzelfenster. Auch
anspruchsvolle Stu-
diofenster.

Die Weinig Unicontrol 6 erledigt
die zeitraubenden Arbeitsginge in einem
Bruchteil der Zeit, die Sie bisher brauchten:
Ablangen, zapfen, schlitzen, langsprofilie-
ren, Glasleisten
austrennen, umfra-
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f Unicontrol 6

Lingsprofiliert. Mehrere Werkzeuge
sind libereinander
montiert. Ein Fingertip,
und sie fahren in ihre Arbeits-
position. Der angetriebene Schlitz-
tisch uiibergibt automatisch Teil fiir Teil an

die Profiliereinheit.

Trennt Glasleisten Die Weinig Unicontrol 6
aus. macht sogar Doppel
teile-Fertigung moglich.
Das gibt es in dieser Form
nur bei Weinig. Sie konnen zwei
gleiche Teile zusammen auflegen,

Macht

zapfen, schlitzen und
sprossen.

automatisch zur Lings-
profilierung iibergeben.

Die Weinig Unicontrol 6 arbei-
tet mit einer neuen Programmsteue-
rung. Mit ihr k6nnen Sie 99 verschiedene
Fenstertypen programmieren, mit jeweils bis
zu 8 Teilen. Und jeden Programmablauf
konnen Sie auf der Bildschirm-Anzeige

ve..olgen.

Neu die Gleichlaufspin-
del, die automatisch
ein- und austaucht.
Da gibt’s beim
Umfilzen keine Ausrisse
mehr. So fertigen Sie nicht nur
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schneller und billiger, sondern auch in einer
hoheren Qualitatsklasse.

EE e | i T
Die Abldngsdge, pneumatisch getaktet, mit Laser-Richtlicht
elektronischer Winkelanzeige.
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Die Zapf- und Schlitzspindel integriert mehrere Werkzeuge und
arbeitet mit 3.500 UpM. Die Werkzeuge werden iibereinander
montiert und programmgesteuert.
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Bis zu 99 Fenstertypen mit jeweils 8 Teilen sind mit der Kom-
paktsteuerung frei programmierbar. Integrierte Bedienerfiihrung
und Fehlerdiagnose iiber Bildschirm-Anzeige!



Starker Standard.

Zapf-und Profilier-

Ablidngsige Schlitzspindel einheit
Anzahl Werkzeuge, pneum. Version 1 3 3
Anzahl Werkzeuge, elektr. Version 1
Spindelhub vertikal - 2 x 100 mm 2 x 100 mm
Spindeldrehzahl 2800 UpM 3500 UpM 6000 UpM
Spindeldurchmesser 40 mm 50 mm 50 mm
Werkzeug-Spannlinge - 320 mm 320 mm
Werkzeugdurchmesser max. 350 mm 320 mm 232 mm
Werkzeugdurchmesser max. (Umfrisen) - - 232 mm
Werkzeug-Nullflugkreis - 280-320 mm 112-140 mm
Werkzeug-Nullflugkreis (Umfrisen) - - 112-140 mm
Grundstellung unter Tisch - 10 mm 10 mm
Motorstirke - Spindel 3 KW (4 PS) 7,5 KW (10 PS) 5,5 KW (7,5 PS)

Motorstérke - Schlitztisch

1,1 KW (1,5 PS) -

Motorstirke - Vorschub

1,1 KW (1,5 PS)

Vorschub Schlitztisch

Vorlauf 6 m/min.

Riicklauf 18 m/min.

Vorschub Profiliereinheit - - 8 m/min.
Vorschubwalzenabstand - - 120 mm
Vorschubwalzenbreite - - 50 mm
Vorschubwalzendurchmesser - - 95 mm
Anschlaghthe - - 70 mm
Arbeitsbreite min. 30 mm 30 mm 30 mm
max. 220 mm 220 mm 220 mm
Arbeitshdhe min. 30 mm 30 mm 30 mm
max. 100 mm 100 mm 100 mm
Werkstiicklinge min. 245 mm 245 mm
- + 2 x Zapfenlinge + 2 x Zapfenldnge
max. - 2600 mm -

Aussagen und Abbildungen enthalten auch Sonderausstattungen. Technische Anderungen vorbehalten.
Schutzabdeckungen teilweise zum Fotografieren abgenommen.

Starker
Rundumservice.

© Kompetente Beratung
© Umfassende Schulung
© Zuverlissiger Kundendienst

Interessenten erhalten eine ausfiihrliche,
sachliche Information - entweder auf einer
der vielen Messen auf denen Weinig welt-
weit ausstellt oder im Tauberbischofshei-
mer Werk oder einer der Weinig-Niederlas-
sungen.
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Wer flir irgendeine Maschine, die Weinig in
den vergangenen Jahren gebaut hat, ein Er-
satzteil braucht, kann sicher sein: Kurz
nach Anforderung ist es schon unterwegs.

Der Weinig-Experte berit Interessenten
nach griindlicher Analyse iiber die Einsatz-
moglichkeiten und Rentabilitét.

Kein Weg ist den Weinig-Mitarbeitern zu
weit, um die Maschine aufzustellen, den
Kunden damit vertraut zu machen, zu hel-
fen. Weinig bietet mehr.

Frag' Weinig.

Michael Weinig AG, Postfach 1440, D-97934 Tauberbischofsheim

Telefon (0) 93 41/86-0, Telex 689 511

Telefax (0) 93 41/70 80, Bundesrepublik Deutschland



