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Egyszerre két alkatrész csapozasa-réselése és
automatikus atadasa a hosszmegmunkalasra!

Akar 70 %-os teljesitmény-novekedés!

A WEINIG Unicontrol 6 ablakgyarté-kézponttal On egyszeriben a kis szériak és az egyedi

gyartas igazi specialistajava valhat. Lehet6vé valik a megrendelés-orientalt gyartas és a

minimalis raktarozas. Nem kell tdbbé szamolnia a draga atszerszamozasi idével.

Szerszamcsere nélkil végeztetheti el a végmegmunkalast és a hosszprofilozast az sszes

keretnél, minden méretben, és barmilyen profillal. Egyetlen gombnyomassal! ‘

A hossztolast az Unicontrol
6 éppolyan megbizhatéan
végzi el, mint az tvegléc-

A keretenkénti gyartas
tobbet nyujt!

kivagast, a korbemarast és
az osztok legyartasat. Az
Unicontrol 6-tal azonban

Az Unicontrol 6-tal elkezd-
heti a keretek szerinti gyar-
tast, és igy tisztan a

nem csak gyorsabban és
kedvez6bb aron termelhet, dolgozhat. Nem kell tébbé
hanem jobban is! Minden S raktarra termelnie, és ezzel
felllet tokéletes, és minden sok koltséget takarithat

kotés abszolut pontos lesz. 5

megrendelések alapjan

| ol inti gyartas
SUNICONTROL 6 WEINIC

tovabbi elénydkkel is jar:

Nem kell rajzolni!
Nem kell keresgélni!
Nem kell osztalyozni!




Unicontrol 6 - sokoldalu és nyereséges

Kettds alkatrészqgyartds: Az azonos hosszUsagu €s végprofilu

e alkatrészek egyszerre kertlnek a végmegmunkald asztalra.
@ A k6z0s csapozas uté(; mindkét a/ka?résg teljesen automatikusan
E@@ tovabbitddik egyenként a hosszprofilozé részbe.
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Képernyévezérlés: 99 ablaktipust
lehet szabadon eléprogramozni 8-8
alkatrésszel. Integralt felhasznalo-
vezetés és hibajelentés a képernydn!
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A csapozo-réseld tengely fokozatmentesen allithatd. Hossztolés felsé
éllekerekitéssel, kombinalva a vizszintes maré gépegységgel az also
éllekerekitéshez.




Az oldaltamasz segitségével akar olyan faanyagok egymds uténi meg-
munkalasa is lehetséges, melyek szélessége akar 100 mm-rel is eltér egymastol
(pl. egy 110 mm széles tokoszté és egy 50 mm széles (ivegoszto).

Az (ivegoszto-megvezetdvel
nagyon révid alkatrészeket is
megmunkalhat. Az allithato
vezetéborda és az a profilozé
tengelyekkel szembeni axiéli-
san léptethetd elétoldkerekek
kezeskednek a biztos anyag-
mozgatasért.

Alkatrész-visszajuttatas: A mun-
kadarabok munkamagasségban
jutnak vissza a kezel6héz. Ezzel

munkaerét takarithat meg az

Az azonosan futé tengely biztositja a
kérbemards jo mindségét. A léptetett
elétoldkerekek leréviditik az
Osszeéllitott szarnyak atfuttatasanak
idejét. A keskeny ablakokat az auto-
mata kérbemard berendezés régziti.

A felsé nutmard tengely vélaszthaté
alkalmazasaval egzakt ndtokat marhat a
redényburkolatoknak vagy az ablakpar-
kanyoknak.

elszedési oldalon.

Alakos ablakok legyartasa kiszakada-
sok nélkil: az elektromos hosszanti
Utkézérendszerhez szlikséges sz6g-
és hosszméreti értékeket az tgyfél
gyartast el6készits rendszerébdl
héldézaton vagy kislemezen is eljut-
tathatja a gépre, és azok a
képernyén megjelennek. A lézer
irdnyfény kijeléli a hossztolas helyét.
Az oldal irdnyu kiegészits régzités
pedig garantalja az optimalis alkat-
részrégzitést.
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A j6 termék 6nmagaban
még nem szavatolja az Ugy-
felek megelégedettségét. A
WEINIG Ablak-Projekt-Team
szakértelemmel és megbiz-
hatoan kiséri végig Ont

e

izelité a
szolgaltatasainkbodl:

eStratégiatervezés

eTandacsadas a piacképes
ablakgyartasi technolégiak-
rol

e Testreszabott gyartas-
felépités

* A felszerszamozasi tervek
kidolgozasa az On szer-
szamszallitojaval kézdsen

eKllonleges gépfelépitések

¢ A csatlakozo portok kia-
lakitdsa ablakgyartd szoft-
verhez és mas gépekhez

az értékesités minden
szakaszaban: az eladastoél a
belizemelésig.

A WEINIG Ablak-Projekt-
Team szertedgazo szolgal-

Kivansagara

a gépét teljesen felszersza-
mozva, még a gyarban, azaz
Tauberbischofsheimben
belzemeljik, hogy a lehetd
legkisebb kiesést kelljen
elszenvednie.

tatasokat nyujt a tanacsadas-
t6l, a piaci helyzetképeken
at, az On gyartasi folya-
matdnak testre szabasaig.

Egy megbizhaté partner:

Minden befektetés
gyartastechnolégia-ata-
lakitassal és valtozasokkal
jar. Ezt az atalakulast meg
kell tervezni, at kell éIni és
meg kell valositani.

Ne hagyja magat hajszolni a
valtozasok szlikségességétdl,
hanem formalja azt!

A WEINIG Ablak-Projekt-
Team szakértdi szivesen segi-
tenek Onnek ebben!




Eros és sokoldalu - az Unicontrol 6

Hossztolo- Csapozo- Profilozo
flrész réselé tengely
tengely
Szerszdmok szdma 1 3 3
Tengelyléptetés - 2 x 100 mm 2 x 95 mm
Vélaszthaté:
Szerszamok szama 1 4 4
Tengelyléptetés - 3 x80 mm 3 x80 mm
Tengely fordulatszama 2800 /perc 3500 /perc 6000 /perc
Tengelydtmérd 40 mm 50 mm 50 mm
Szerszamfelfogasi hossz - 320 mm 320 mm
Szerszamatmérd
min. 400 mm 320 mm 112-210 mm
max. 350 mm opcié 360 mm 140-232 mm
Szerszam-élkor - 280-320 mm 112-140 mm
Szerszam-élkor
(kérbemaras) - - 112-140 mm
Alaphelyzet az asztal alatt - 10/5 mm 10/5 mm
Motorteljesitmény — Tengely 3 KW (4 LE) 7,5 KW (10 LE) | 7,5 KW (10 LE)

Motorteljesitmény — Csapozé asztal

1,1 kW (1,5 LE)

Motorteljesitmény — El&tolas

1.1 KW (1,5 LE)

El8tolds — Csapozé asztal - 3-25 m/perc -
El8tolas — Hosszprofilozas - - 6-12 m/perc
ElStold gorgdk tavolsédga - - 120 mm
El6told gorgdk szélessége - - 30 mm
El6tolo gbrgbk atmérdje - - 95 mm
Megvezeté magassaga - - 70 mm
Megmunkalasi szélesség min. 40 mm 40 mm 40 mm

max. 220 mm 220 mm 140 mm
Megmunkalasi magassag min. 30 mm 30 mm 30 mm

max. 100 mm 100 mm 100 mm
Faanyaghossz min. - 275 mm 410 mm

- + 1 x csaphossz -
max. - 2600 mm -

A valtoztatas joga fenntartva! Ezen prospektus leirasai és képei specialis kialakitasokat is bemu-
tatnak, melyek nem részei az alapfelszereltségnek. A biztonsagi berendezéseket a fényképezés

kedvéért részben eltavolitottuk.

. Hossztol6f(irész
2. Alsé lekerekit6
aggregat
. Csapozdtengely
4. Profilozo- és azonos-
futd tengely

5. Profilozétengely

6. Fels6 vizszintes
profilmaré aggregat
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7. Jobb oldali figgdleges

profilmard aggregat
8. Also vizszintes
profilmaré aggregat

Hasznos kiegészitok
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9.
10.
11.

12.

. Felsé vizszintes tengely
. Uvegléc-flirész

. Vasalathely-maré

. Azonos-futé tengely

. Azonos- és szembefor-

gas

. Motormegerdsitések

minden tengelyen

. Uvegosztémegvezetés
. Szélességtdl fliggetlen

oldaltamasz
Alakos ablakok
Merllé Gzemmod
Elektronikus
hosszlUtkoz6
PC-vezérlés

Teljeskorii szervizelés
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Szakérté tanacsadas
Atfogé betanitas
Megbizhaté tgyfélszol-
galat

. Hossztoloflirész
. Csapozodtengely
. Profiloz6- és azonos-

futo tengely

. Profilozétengely
. Fels6 vizszintes pro-

filmaré aggregat

. Jobb oldali

fuggdleges profil-
maro aggregat




A WEINIG Csoport:

Félényes tudas és mindség a tomorfa-megmunkalas

teriuiletén

Tovabbi informac

WEINIG: A profilozé auto- - DIMTER: Az optimalizalé dara-

matak vildgpiacanak vezetéje

WACO: Nr. 1 a nagyteljesit-

mény( gyalu- és profilozé- - RAIMANN: Csucstechnika a

automatak teruletén

GRECON: Hatékony hossz- - CONCEPT: A legilletékesebb
partner a teljes megoldasok-
hoz

toldd berendezések

szakembereihez:

0105/5T/1000

A magyarorszagi WEINIG képviseletek:

A Dunantulon és Budapesten:
Greenteam Kft.

9700 Szombathely, Varasd u. 16.
Telefon: 94 / 510-830

Telefax: 94/ 315-215

E-Mail: info@greenteamkft.hu
Internet: www.greenteamkft.hu

boloflirészek és a tablasito
berendezések specialistaja

hasitasi feladatokhoz

iokért forduljon a WEINIG

Az Alfoldc¢
Fagépszer
6000 Kecsl
Telefon: 71
Telefax: 1¢
E-Mail: fag
Internet: v|



