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Vice oken.
Méné prace.
Vyssi kvalita.
Vice zisku.




Vsechny okenni dily cepujete a drazkujete
po dvou v jednom jediném pracovnim chodu!
Vyroba dvou dilt soucasné! Zvyseni vykonu

az o 70 %!

Unicontrol 6 od firmy WEINIG z Vas udéld razem specialistu na vyrobu malych sérii a jed-
notlivych oken. MUzete prejit na zakdazkovou vyrobu s minimalnimi naroky na sklady.

Z Vasi kalkulace odpadnou drahé ¢asové ztraty pfi prestavovani stroje. Bez vymény

nastroju Cepujete, drazkujete a profilujete jakykoliv rdm, jakoukoliv velikost, jakykoliv
profil. Stiskem tlacitka!

Zkraceni zajisti Unicontrol 6
stejné spolehlivé jako
vyfiznuti zasklivaci listy,
obvodové frézovani a
vyrobu pricek.

S Unicontrolem 6 budete
nejen rychlejsi a levnéjsi.
Budete také lepsi.

Vsechny povrchy jsou
perfektni, vSéechny rohové
spoje absolutné presné.
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Vyroba kompletnich ramu
Vam prinese vice!

S Unicontrolem 6 muzete
vyrabét kompletni ramy a
mUzete vyrabét Cisté jen na
zakazku. Vyroba na sklad
uz neni nutna. To Vam
usetfi spoustu nakladd.
Vyroba kompletnich ramu
znamena také:

Z24dné oznacovani dila!
Zadné hledani!
Zadné tridéni!




Unicontrol 6 - ziskovy multitalent

Obrébéni dvou dilG soucasné: Dva stejné dlouhé obrabéné dilce se
stejnymi koncovymi profily se upnou na pricném pracovnim stole a
opracovavayji se. Dilce se zcela automaticky predavaji, oddéluji a

privadéji k podélnému profilovani.

Rizeni pomoci obrazovky:

Mduzete si libovolné naprogramovat
az 99 typl oken, kazdé z 8-mi dild.
Soucésti je vedeni obsluhy a \ _
diagndéza chyb pres obrazovku! - ' P
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Cepovaci a drézkovaci vieteno plynule prestavitelné. Zkracovani se zaoblenim
hran shora kombinované s vodorovnym frézovacim zarizenim pro zaobleni

hran zdola.
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Sitkovy doraz Vdm umozni opracovévat dilce s rozdily v Sifkdch aZ do
100 mm v poradi za sebou, napf. 110 mm Siroky sloupek a po ném bez
Jjakéhokoliv prestavovani 50 mm Sirokou pricku.
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Stejnobézné vreteno zarucuje
vysokou kvalitu ofrézovani.
Taktované valce posuvu zkracu-
ji doby pracovniho chodu sle-
penych okennich kfidel. Uzka
kridla Ize upnout pomoci
automatického zarizeni pro
ofrézovani.

Drazkovaci vieteno shora lze
variabilné nastavit, frézuje presné
drazky pro kryty rolet nebo pripojeni

Pomoci prickové techniky Ize
opracovavat i velmi kratké
dilce. Prestavitelné opérné
pérko a axialné taktované
valce posuvu zarucuji
bezpecny transport.

Zpétna doprava dilca:

Dilce se k obsluze
dopravuji zpét v pracovni |

vysce. To setii personal na
vystupu stroje.

Vyroba Sikmych oken bez nakresu:
Informace pro nastaveni uhlu a délky
elektronického systému podélného
dorazu se prenasi ze zakaznikova
serveru online nebo disketou a uka-
zuje se na displeji. Pomoci lasero-
vého paprsku na zkracovaci pile se
oznaci fez pily. Boc¢ni pfidavné
upnuti zarucuje optimalni upnuti
dilce.




Dobré vyrobky samy o sobé
jesté nejsou zarukou pro
spokojené zakazniky.
Weiniglv projektovy tym
pro vyrobu oken Vas
doprovazi kompetentné a

Nas vykonovy profil:

e planovani strategie

e poradenstvi o trznich
okennich technologiich

e individualni planovani
vyroby

e vypracovani planu rozmis-
téni nastroju ve spolupraci
s Vasim dodavatelem
nastroju

e specifické zvlastni kon-
strukce

e koordinace feznych mist
k okennimu programu a
cizich stroju

spolehlivé ve viech fazich:
od prodeje az po uvedeni
do provozu u Vas na misté.
Projektovy tym firmy
WEINIG pro vyrobu oken
Vam nabizi poradenskou

Na prani zakaznika:

(za nepatrny priplatek)

Uvedeme Vas stroj do
provozu pred expedici v
zavodé Tauberbischofs-
heim kompletné s nastroji.
Timto ziskate jen velmi
kratké preruseni vyroby ve
Vasem podniku.

sluzbu od situace na trhu
s okny aZ po vyhotoveni
individualnich konceptt
pro Vasi vyrobu.

Spolehlivy partner:

Kazda investice je spojena s
preménou vyrobni techno-
logie a se zménami.

Tato obména musi byt
planovanad, ziva a musi se
vyplatit. Nenechte se nazlo-
bit nutnou obménou, nybrz
ji sami vytvorte!

Profesionalové firmy
WEINIG na vyrobu oken
Vam radi pomohou!



Silny a rﬁnohostranny — Unicontrol 6

Zkracovaci Cepovadi a Profilovaci
pila drazkovaci vieteno
vieteno
Pocet nastroju 1 3 3
Svisly zdvih hridele - 2 x 100 mm 2x95 mm
volitelné:
Pocet nastroju 1 4 4
Svisly zdvih hridele - 3 x80 mm 3 x 80 mm
Pocet otacek hiidele 2800 ot/min 3500 ot/min 6000 ot/min
Primér hridele 40 mm 50 mm 50 mm
Upinaci délka nastroje - 320 mm 320 mm
Prdmér nastroje
min. 400 mm 320 mm 112 - 210 mm
max. 350 mm vol. 360 mm 140 - 232 mm
Nulovy primér nastroje - 280 -320 mm [ 112 - 140 mm
Nul. priimér nastroje-ofrézovani |- = 112 - 140 mm
Z3kl.postaveni pod stolem - 10/5 mm 10/5 mm
VVykon motoru — htidel 3 kW (4 PS) 7,5 kW (10 PS) | 7,5 kw (10 PS)

Viykon motoru — drazk.stul

1,1 kW (1,5 PS)

Vykon motoru — posuv

1,1 kW (1,5 PS)

Posuv drazk. stolu - 3 -25 m/min -
Posuv profil. jednotky - - 6-12 m/min
Odstup valcu posuvu - - 120 mm
Sitka valce posuvu - - 30 mm
Primér valce posuvu - - 95 mm
Vyska dorazu - - 70 mm
Pracovni sirka min. 40 mm |40 mm 40 mm
max. 220 mm| 220 mm 140 mm
Pracovni vyska min. 30 mm |30 mm 30 mm
max. 100 mm| 100 mm 100 mm
Délka obrab.dilce min. - 275 mm 410 mm
- + 1 x Cepovaci délka| -
max. - 2600 mm -

Technické zmény vyhrazeny.

Vypovédi a vyobrazeni v tomto prospektu obsahuji také zvlastni vybavy, které nepatfi k sério-
vému rozsahu dodévky. Ochranné kryty y odejmuty ¢aste¢né z davodu fotografovani

1. Zkracovaci pila

2. Zaokrouhleny agregat
zespodu

3. Drazkovaci vieteno

4. Profilovaci a stejnobézné
vieteno

5. Profilovaci vieteno

6. Profilovaci frézovaci
agregat vodorovny
nahofe

7. Profilovaci frézovaci
agregat svisly vpravo

8. Profilovaci frézovaci
agregat vodorovny dole

Uzitecna vybava navic

Vodorovné vieteno shora

Pila na zasklivaci listy

Fréza na kovani

Stejnobézné vieteno

Stejnobéh a protibéh

Zesileni motort na vsech

vietenech

Prickova technika

8. Pfitla¢né pravitko nezavislé

na Sifce

Sikmé okna

Moznost nepribézného

profilovani

11. Elektronicky podélny
doraz

12. PC — ovladani
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Silny servis
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kompetentni poradenstvi
rozsahlé skoleni
spolehlivy zdkaznicky
servis

1. Zkracovaci pila

2. Drazkovaci vieteno

3. Profilovaci a stejnobézné
vieteno

4. Profilovaci vieteno

5. Profilovaci frézovaci
agregat vodorovny
nahore

6. Profilovaci frézovaci
agregat svisly vpravo
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SKUPINA WEINIG:

|
Silna kompetence a Kvalita |
v obrabéni masivniho dreva
- WEINIG: Vedouci na svéto- - DIMTER: Specialista na

vém trhu ve vyrobé profilo-  na optimaliza¢ni zkracovaci

vacich automatu pily a lisy na sparovku

- WACO: ¢islo 1 u hoblovacich - RAIMANN: Spickova techni-
a profilovacich automat ka pro optimalizaci prirezu
vysoce vykonné tfidy

- CONCEPT: Opravnény part-
- GRECON: Vykonné cinko- ner pro celkové reseni
vaci zafizeni

Vice informaci ke stroji WEINIG Unicontrol 6:
Fax +49 (0) 93 41/ 70 80

[ ] Poslete mi prosim podrobné materidly
[ ] Preji si osobni poradensky rozhovor

Zajima mé toto

[J Celkovy program skupiny WEINIG [J Program firmy GRECON
[] Program firmy WEINIG [1Program firmy DIMTER
[] Program firmy WACO [J Program firmy RAIMANN

[ 1 Program firmy CONCEPT

(prosim, zakfizkujte)

Jméno

Firma

Oddéleni / pozice

Ulice WEINIG nabizi vice!

PSC Misto

Telefon

= = l SKUPINA
Weinig JWEINIG

MICHAEL WEINIG AG
Weinigstrasse 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Némecko

Telefon +49 (0) 93 41/86-0
Telefax +49 (0) 93 41/70 80
E-mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com

0306/ST/1000



