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Nachdem die vierseitige Hobel- und Kehl-
maschine viele Jahrzehnte ausschlieBlich
in Betrieben zu finden war, in denen
hauptsachlich GroBserien hergestellt
wurden, hat sie sich seit langem auch im
Klein- und Mittelbetrieb zu einem unver-
zichtbaren Bestandteil der Maschinenaus-
ristung entwickelt.

Mit ein Grund, fUr die heute dominierende
Position unseres Hauses auf diesem
Gebiet, war die frihzeitige Konstruktion
universeller und preisgunstiger Maschinen
fur diesen Kundenkreis. Der Unimat 17 A
ist wohl das beste Beispiel dafur, daB es
madglich ist, eine technisch perfekte und
trotzdem preisgunstige Kehimaschine zu
bauen.

Tausende Betriebe haben dies in wenigen
Jahren erkannt und den Unimat zur
meistgekauften Kehlmaschine der Welt
gemacht. Die nahezu unbegrenzten
Moglichkeiten in Spindelanordnung und
verfligbaren Sonderausristungen ermogli-
chen den Einsatz in praktisch allen
Fertigungsarten, von der Fenster- und
Turenfertigung Uber die Leistenherstell-
lung bis hinein in die komplizierte Mobel-

produkiion. Nur ein Spezialist wie Weinig—~

mit einer monatlichen Produktion von
uber 140 Maschinen, kann diese Technik
zu einem solch attraktiven Preis anbieten.
Die GroBserienfertigung wirkt sich hier
direkt zu lhrem Vorteil aus.




Schon die 12 Grundmodelle erflllen nahezu alle

Das Weinig-Baukastenprinzip

Forderungen. Zusétzliche obere, untere, vertikale und
Universalspindeln l6sen die kompliziertesten

N

Fertigungsprobleme.
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rot = Arbeitsspindel
gelb = Vorschubwalze




Unimat: Universalkehlmaschine

Unimat 17A
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Eine zusétzliche obere Spindel zum Vorhobeln bzw.
Profilieren; Spindelfolge: oben — oben — unten

Der Unimat mit zwei zusétzlichen Horizontalspindeln in oben — unten. Die zweite rechte Spindel kann
der Anordnung unten — rechts — links — oben — unten nachtraglich eingebaut werden. /
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Vorschubmotor, Geschwindigkeit stufenlos regelbar.
('T)/Iaschineneinzug mit Abricht- und Fligespindel.

Abricht- und Flgespindel, linke und rechte Fréasspindel.
Einzugswalze separat héhenverstellbar. PreBluftandruck flir
Vorschubwalzen

Die 4 Profilierspindeln: links, rechts, oben, unten. Gefederter
.~ Andrucksupport nach oberer Spindel gewahrleistet
einwandfreie FUhrung der Werkstlicke, insbesondere bei
der Leistenfertigung. Linkes Flihrungslineal hdhenverstellbar.

Universalspindel, einsetzbar horizontal oben und unten,
vertikal links und bis zu 90° schwenkbar.
‘Fummierte Auszugswalzen separat hohenverstellbar.

Hier wurde der Abrichttisch auf 2,5 m verlangert und die

Maschine flr den spéteren Anbau einer zusétzlichen
Spindel vorbereitet.




Vor- und Nachprofilieren gewahrleistet
beste Oberflachenqualitat
(oben - unten — oben - unten).

plizierteste Produktionen. Anordnung Nr.9. Kompakt und extreii
preisglnstig.

Obere Horizontalspindel mit Druckbalken und Profilabfihrung.




/ Die Technik des Unimat 17 A \

Standardausrtistung:

Arbeitsbreite * 170 mm
Arbeitshohe * 120 mm

alle Spindeln 4 KW (5,5 PS)
Vorschubmotor 2,2 KW (3 PS)
Drehzahl der Spindeln 6000 U/min.

@ der Spindeln 40 mm
Kleinster Flugkreis @ der Kehlspindeln 100 mm
GroBter Flugkreis @ der Kehlspindeln 180 mm
Vorschub durchgehend, stufenlos regelbar 6-18 m/min.
Transportwalzen @, (gehartet) 140 mm
Transportwalzenbreite 50 mm
Verstellbereich von Abrichttisch und

Flgelineal rechts 10 mm
 stellbereich der Vertikalspindeln

unter Tisch 40 mm
Verstellbereich der Horizontalspindeln

(axial) 30 mm
Abrichttischlange 2m

*bei einem Werkzeugflugkreis von 125 mm.

Eine groBe Anzahl von Sonder- M rechte Spindel bis M Rollen im Maschinentisch
ausrustungen stehen lhnen zur 45° neigbar M Zusatzliche Vorschubwalzen
Verfligung, zB. B Nutenflhrung fir extrem fUr kurze Werkstlicke
M verstarkte Spindelmotore kurze Werkstlcke B Beschickungsmagazine

bis 11 KW (15 PS) B Mobilspindel fir unter-
M kettenloser Vorschub mit schiedlich breite Werkstlicke Dieser Auszug aus dem

4 KW (5,5 PS) Motor, B Abrichttisch bis 25 m Lange  Angebot der Sonderaus-

bis 36 m/min. B spezielle Tischplatten und ristungen zeigt die

Profilfihrungen Anpassungsfahigkeit dieses

Maschinensystems.

\ Technische Anderungen vorbehalten. — Abbildungen mit einigen Sonderausriistungen und teilweise ohne Schutzhauben. /
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