
Kompetenz, die weltweit Spitze ist

Weinig Unimat 300
Wenn Sie in dieser
Klasse eine qualitativ
bessere, komplettere
und preisgünstigere
Kehlmaschine als
diese bekommen,
sollten Sie sie kaufen!

All inclusive!

Alles drin!

D

Made in

Germany



Der starke Standard des neuen 
Unimat 300 auf einen Blick

Schwere Gusskonstruktion
• minimale Vibration
• höchste Oberflächenqualität

Pneumatischer Druck für
Vorschubwalzen

• gleichmäßiger Druck auch
bei unterschiedlicher Werk-
stückdicke

Einzugswalze vor 1. unterer
Spindel

• hoch-tief taktbar durch
Fernbedienung am Schaltpult

Druckrollen von oben und
seitlich vor Maschineneinzug

• perfekte Führung von
kurzen Teilen und kleinen
Querschnitten

Kompakte Bauweise
• minimaler Platzbedarf

Kleinster Querschnitt
13 x 6 mm

Größter Querschnitt
230 x 120 mm

Axiale Spindelverstellung
bis 30 mm

• optimale Werkzeugaus-
nutzung

• flexibel bei komplexen
Profilen

Rechte Anschläge 60 mm hoch
• perfekte Werkstückführung

Maximaler Flugkreis der
Kehlspindeln 200 mm

• bis 30 mm Kehltiefe möglich

Vorschubwalze gegenüber
linker Spindel axial verstellbar
bis 25 mm hinter Maschinen-
anschlag

Zentralverstellung mit Digital-
anzeigen

• Nur eine zentrale Einstel-
lung für linke und obere
Spindel auf unterschiedliche
Werkzeugdurchmesser

• Vorschubwalzen und Druck-
organe werden gemeinsam
positioniert

Fehlt etwas?
Rufen Sie uns an!
Weinig bietet mehr!

Arbeitsbreite 13-230 mm
Arbeitshöhe 6-120 mm
Anzahl der Spindeln 4+5
Motorstärke der 1. unteren Spindel 5,5-7,5 kW (7,5-10 PS)
Motorstärke der Vertikalspindeln 5,5-11 kW (7,5-15 PS)
Motorstärke der oberen Spindel 5,5-11 kW (7,5-15 PS)
Motorstärke der 2. unteren Spindel 4-11 kW (5,5-15 PS)
Motorstärke des Vorschubs 0,75 kW (1 PS)
Drehzahl der Spindeln 6000 U/min
Durchmesser der Spindeln 40 mm
Werkzeugflugkreis 1. untere Spindel min.-max. 125-145 mm
Werkzeugflugkreise der Kehlspindeln 125-200 mm
Verstellbereich der Spindeln (axial) 30 mm
Verstellbereich der 1. unteren Spindel 5 mm
Verstellbereich der 2. unteren Spindel 10 mm
Vorschubgeschwindigkeit 6 und 12 m/min
Durchmesser der Vorschubwalzen 140 mm
Breite der Vorschubwalzen 2 x 50 mm
Breite der Rolle im Auslauftisch 50 mm
Verstellbereich für Abrichttisch und Fügelineal 10 mm
Höhe der rechten Anschläge 60 mm
Länge des Abrichttisches 2 m
Falzeinrichtung mit Falzfräser
Pneumatischer Druck für Vorschubwalzen
Einzugswalze vor 1. unterer Spindel, pneumatisch getaktet
Druckrolle von oben und links vor Maschineneinzug
Einlegsegmente für 2. und 3. Spindel
Waxilitpumpe mit Fußpedal zur Tischentharzung
Zentrale Position der Schmierstellen an der Maschinenvorderseite
DigiSet (Werkzeugradius einstellen – Holzmaß ablesen)
Maschine in CE Ausführung incl. Spindelbremsen, elektromagne-

tischer Verriegelung der Haube und Innenleuchte

Technische Änderungen vorbehalten.
Aussagen und Abbildungen in
diesem Prospekt beinhalten auch
Sonderausstattungen, die nicht zum
serienmäßigen Lieferumfang gehören.
Schutzabdeckungen teilweise zum
Fotografieren abgenommen.

Die Spindelanordnungen:
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Michael Weinig AG
Weinigstraße 2/4
D-97941 Tauberbischofsheim
Tel. (0)9341 /86-0
Fax (0) 9341 /7080
E-Mail info@weinig.de
Internet www.weinig.de

Nützliches Extra:
4-Spindel-Version (001) vorbe-
reitet für den späteren Einbau
der 2. unteren Spindel.
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