N ES

Universal Werkzeugschleifmaschine mit optimaler Wirtschaftlichkeit

Fur samtliche
HSS- und Hartmetall-
Fraswerkzeuge.

Auf alle Hartmetall-
Kreissagenblatter
schnell umstellbar.




Mit der UWS — Universal-Werkzeug-Schleifmaschine — steht lhnen
ein neues WIDMA-Schleifsystem zur Verfligung, mit dem eine Viel-
zahl von Schleifaufgaben an sémtlichen Fraswerkzeugen in HSS-
und Hartmetallausfiihrung ausgefiihrt werden kénnen.

Die UWS erfullt neueste schleiftechnische Bedingungen und For-
derungen rationeller Wirtschaftlichkeit.

Durch unsere jahrelangen Erfahrungen im Bau von Schleif- und
Scharfautomaten konnen wir lhnen diese solid konstruierte und
robust gebaute Universal-Werkzeug-Schleifmaschine zu einem gin-
stigen Anschaffungspreis anbieten.

Fir den universalen Einsatz der UWS 14Bt sich der Schleifmotor
durch ein Schneckengetriebe in jede gewiinschte Gradeinstellung
bringen und durch einen Exzenter mit Bedienungsgriff auf Anschlag
zum Werkzeug hin und zurlick fiihren. Dadurch entféllt das Zustel-
len des Quer-Supports. Bei extrem stumpfen Werkzeugen erweist
sich diese Einrichtung als besonders vorteilhaft, weil z. B. an viel-
gezahnten Werkzeugen und hartmetallbestlickten Ségenbléttern im
Einstech-Schleifen mehrere Zehntel-Millimeter in einem Arbeitsgang
abgetragen werden kénnen.

Bei kreuzverzahnten Frasern wird der erforderliche Winkel mittels
Schneckengetriebe eingestellt, ohne daB dazu der Teilapparat mit
einem Schliissel gelost werden muB. Diese einfache Ausfiihrung

reduziert die Einstellzeit um ein Mehrfaches. Um Sageblatter auf
45° anzufasen, 14Bt sich der Schleifmotor auf je 45° zusatzlich
schwenken.

Der Teilapparat der UWS besitzt eine Teilscheibe fir 2, 3, 4, 6 und
12er-Teilungen und eine Feineinstellung fiir den Schnittwinkel und
den Zahnbrustwinkel. Bitte sehen Sie sich die vielseitige Verstell-
barkeit des Teilapparates auf den Abbildungen an. Fiir Fras- und
Schlitzwerkzeuge ist keine Extravorrichtung notwendig. Die Rist-
zeiten sind auBerordentlich kurz.

Der auf Kugellagern und gehérteten und geschliffenen Fihrungs-
bahnen laufende Arbeitstisch vollendet die préazisen Schleifleistun-
gen der UWS. Bitte testen Sie die UWS selbst. Sie halt jedem Ver-
gleich stand.

Zubehor

3 Schraubenschliissel 13/22/32

1 Schleifscheibe (Fraser)
1 Aufspanndorn fur Teilapparat nach Wahl

1 Abdrehstein

Diese Universal-Werkzeug-Schleifmaschine ist als Typ WS 650 in
einfacher Ausfiihrung lieferbar. Und zwar im Wesentlichen ohne die
vertikale Verstellmoglichkeit des Motors mit Schleifscheibe.




Technische Daten der UWS

Langsbewegung des Arbeitstisches 650 mm
Querbewegung des Arbeitstisches 125 mm

Drehbereich des Schleifmotors, vertikal u. horizontal 360 ©

Héhenverstellung der Schleifspindel 230 mm
Schwenkbereich des Teilapparates, vertikal 90 °
Schwenkbereich des Teilapparates, horizontal 360 °

Teilungen der Teilscheibe 2,3,4,6,12
Fréser-Durchmesser bis 200 mm
Schlitzscheiben-Durchmesser bis 450 mm
Hobelmesser (mit Zusatzgerét) bis 630 mm
Drehzahl der Schleifspindel 2850 UpM.
Motorleistung 220/380 V, 0,55 kW, 0,75 PS
GroBter Schleifscheiben-Durchmesser 150 mm

Die UWS 1aBt sich einfach und schnell umstellen, so daB samt-
Ilighe vorkommenden Hartmetall-Kreissagenblatter gescharft werden
énnen.

Das Teilen, Festspannen und Abheben des Vorschubfingers ge-
schieht mit einem Bedienungsgriff. Darum lassen sich ohne viel
- Umsténde die verschiedenen Hartmetall-Kreissédgenblatter schnell
und genau schleifen.

Das Aufnahmesegment besitzt eine Skala, die bis 30 © nach rechts
und links schwenkbar und in einer Schwalbenschwanzfliihrung ab-
solut spielfrei gelagert ist. Das gewéhrleistet eine genaue Feinein-
stellung der einzustellenden Winkel. )

Ein zuséatzliches Festklemmen der Fihrung ist nicht notwendig,
weil die Winkeleinstellung durch ein spielfreies Schneckengetriebe
vorgenommen wird.

Durch Ldsen der Feststellschraube des Aufnahmebalkens 148t er
sich um 90 © schwenken, so daB das Sageblatt in einer Aufspannung
an Zahnbrust und Zahnriicken gescharft werden kann.

Die Zahnhdhen an wechselseitig geschliffenen Sdgebléttern werden
mit einer MeBuhr, die eine Ablesegenauigkeit von 1/100 mm hat,
gemessen.

Technische Daten des Zusatzgeriies (Harimetall-Kreissdgenblatter)

Sageblatter von 120—450 mm @

Zentrierring fir Kreisséage 30 mm @
Gegen Mehrpreis sind sdmtliche Abmessungen lieferbar.

Bohrung der Schleifscheibe 20 mm
GroBter Schleifscheibendurchmesser 150 mm




Fabrikétionsprogramm

Geradeschliff-Sdgenschéarf-Automat Typ G 1
fiir Zahnteilungen von 2—38 mm.

Geradeschliff-Sdgenscharf-Automat Typ G 2
fir Zahnteilungen von 0—100 mm, auch fiir WIGO-RS-Sageblatter
maoglich.

Universal-Scharfmaschine Typ MFS 1 und 2

Ausfliihrungen wie G 1 oder G 2 mit Zusatzeinrichtungen zum Schér-
fen von Frasern, Hobelmessern, Schlitzscheiben und Stecheisen;
auch fir Hartmetallsdgen maoglich.

Scharfautomat Typ MKS
zum Scharfen von Metallkreissédgenblattern mit wechselseitigem An-
schliff, sowie Hochleistungszahn, fiir Biigel-, Band- und Trennségen.

Kanten-Anleimpresse Typ KLP 250

bis 3 m Lénge und 2 m Spannhéhe, fir biindige oder vorstehende
Furniere, Kunststoff- oder Vollholzumleimer; ausgeriistet mit unse-
rem bewahrten Anschlagsystem und seitlich verschiebbaren Druck-
einheiten.

Hobelmesser-Schleifmaschine Typ HS 710
fur NaB- oder Trockenschliff, zum gleichzeitigen Schleifen von zwei
Hobelmessern, Schleiflange bis 730 mm.




