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DSG sonic
DSG sonic 

Die neue Dünnschnitt-Technologie von WINTERSTEIGER erzielt optimale 

Ergebnisse bei der Erzeugung hoch qualitativer Lamellen (Sägefurnier) 

für Parkettböden, Türen, Bleistiftbrettchen, Mehrschichtplatten, Fenster, 

Möbel, Musikinstrumente u.v.m. 

Die DSG sonic ist das Ergebnis der Entwicklungsarbeit eines  

Teams von langjährigen Praktikern, Technikern und Designern.  

Diese Bündelung von Erfahrung und Innovation macht die 

WINTERSTEIGER DSG sonic zu einer bestechenden Maschine  

mit vielen Vorteilen: 

■ Hohe Präzision

- Spielfreie Sägenführung

- Symmetrisch konstruierter Sägerahmen

- Hochqualitative Sägentechnologie 

 

■ 30 % mehr Leistung

- Revolutionäres Antriebskonzept mit 550 Hüben pro Minute

- Servogesteuerte Präzisionsvorschübe

- Erhöhte Antriebsleistung 

■ Herausragende Ergonomie

- Teilbare Maschinenkonstruktion

- Optimale Zugänglichkeit

- Einfache Bedienung

Servogesteuerte PräzisionsvorschübeMagazin Kanaleinhang Ausrissschoner Air Jet Sprühsystem 
Nassschnitt- 
system Doppelhobel
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550 Hübe pro Minute
Die Durchsatzleistung (= Vorschub) ist bei der Dünnschnittgatter-Technologie abhängig von der Anzahl der Hübe. Die 
Neukonzeption des Antriebs durch verkürzte Antriebspleuel ermöglicht eine max. Hubfrequenz von 550 Hübe pro Minute. 

DSG sonic 
Serienmäßige Vorteile der Basismaschine

Spielfreie Sägenführung
Hochpräzise Linearführungssysteme 
garantieren einen kontinuierlichen Freischnitt der 
Dünnschnitt-Sägeblätter.

Servogesteuerte Präzisionsvorschübe 
Der Antrieb der Förderwalzen erfolgt über je einen elektronisch gesteuerten Servovorschub im Ein- und 
Auszug der Maschine. Dies bewirkt ein perfektes Zusammenspiel von Sägen- und Vorschubgeschwindigkeit. 
Zu jedem Zeitpunkt der Sägerahmenbewegung erfolgt ein exakter Werkstoffabtrag je Sägezahn, da die 
Geschwindigkeit des Sägerahmens optimal auf die Geschwindigkeit des Holzblocks abgestimmt ist. 
Das Ergebnis: lange Sägeblattstandzeiten und glatte Oberflächen bei sehr hoher Genauigkeit.

Symmetrisch konstruierter Sägerahmen 
Der symmetrisch konstruierte Sägerahmen garantiert 
eine durchgehend gleichmäßige Sägeblattspannung. 
Das verbessert die Schnittgenauigkeit und erhöht die 
Standzeiten der Dünnschnitt-Sägeblätter.

Ausrissschoner 
Der integrierte Ausrissschoner garan-
tiert eine optimale Stabilisierung der 
Blockunterseite beim Austritt der Sägen.



6 7

Optimale Zugänglichkeit
Die innovative Konstruktion gewährleistet eine optimale Zugänglichkeit aller Maschinenkomponenten.  
Minimaler Zeitaufwand für Einstellarbeiten, Rüstzeiten und Wartung steigern zusätzlich die Verfügbarkeit der Maschine.

Teilbare Maschinenkonstruktion 
Für die optimale Zugänglichkeit der Maschine wurde 
eine massive 4-fache Verriegelung entwickelt. Diese 
sichert die dauerhafte Stabilität der Maschine unter 
höchster Beanspruchung.

Einfache Bedienung
Am kompakten und übersichtlichen Bedienterminal können Menüs gewechselt, Werte abgerufen und 
verändert bzw. Wartungsanweisungen angezeigt werden.

Air Jet
Der neu entwickelte Air Jet eliminiert Rüstzeiten, da beim 
Umstellen auf ein anderes Blockmaß die aufwändigen 
Einstellarbeiten entfallen und keine zusätzlichen Teile benötigt 
werden. 

Über den Air Jet wird ein kontinuierlicher Luftstrom unmit-
telbar in den Schnittbereich des Sägezahns geführt und 
die Sägespäne während des Schnittvorganges aus dem 
Sägenbereich geblasen. Vorteile für den Anwender: höhere 
Sägestandzeiten und eine weitgehend staubfreie Lamelle.

  
Elektrisches Niederhaltesystem
Das elektrisch verstellbare Niederhaltesystem bietet 
optimalen Bedienkomfort und minimiert Einstellzeiten.
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Magazin 
Das Magazin garantiert eine kontinuierliche 
Beschickung der Holzblöcke. Mehrere Maschinen 
können von einer Person bedient werden. 

Seiten- und Mittelanschlag

In der Stellung Seitenanschlag wird der Holzblock mittels pneumatisch 
gesteuerten Andruckrollen entlang des seitlich positionierten 
Anschlaglineals geführt.

Blockbreite: max. 140 mm

Blockhöhe:  30 bis 250 mm

In der Stellung Mittelanschlag werden zwei Holzblöcke mittels 
pneumatisch gesteuerten  Andruckrollen links und rechts 
entlang des mittig positionierten Anschlaglineals geführt.

Blockbreite: max. 2 x 60 mm

Blockhöhe:  30 bis 250 mm

Kanaleinhang 

Einfach nachrüstbares System zur gleichzeitigen 
Bearbeitung von mehreren Blöcken. 

Kanalauslegung: je nach Kundenwunsch

Anzahl der Kanäle: 2 bis 4 Kanäle, bis Blockhöhe 250 mm
  2 bis 5 Kanäle, bis Blockhöhe 125 mm

Blockhöhe:  30 bis 250 mm

■ Kein Verklemmen der Blöcke durch konisch aufgebauten 
Blockeinlauf (auch vorgehobelte Ware setzt Spannungen frei!)

■ Speziell bearbeitete Führungsschienen gewährleisten präzise 
Linienführung der Blöcke unmittelbar vor dem Sägenschnitt. 

Individuelles Blockführungssystem
Ein auf den Kunden individuell abgestimmtes Blockführungssystem ist in der Grundmaschine inkludiert. 

Optional können folgende Blockführungssysteme verwendet werden: 

Kanaleinhang mit 4 Kanälen

Nassschnittsystem
Zusätzlich zum Air Jet und Sprühsystem ist eine Entfernung des 
schweren, frischen Sägemehls am unteren Sägeneinhang mittels 
Druckluft möglich.

Sprühsystem 
Durch Aufsprühen eines biologischen Antihaftmittels auf das 
Sägeblatt wird die Anhaftung von harzhaltigem Sägemehl ver-
hindert. Die Sprühintervalle sind je nach Holzart und Bedarf 
individuell einstellbar. 

Doppelhobel
Der neu entwickelte Doppelhobel besticht durch seine opti-
male Zugänglichkeit aufgrund der einseitigen Lagerung aller 
Komponenten, die kompakte Bauweise sowie einen einfachen 
Werkzeugwechsel.

Vorteile für den Anwender: exakte Fügekante zum Verleimen, 
keine Transportmarken an der Stirnseite der Lamellen, perfekte 
Parallelität der Lamellen. 

Optionen
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Technische Daten

DSG sonic
Anschlussspannung 400-415 VAC / 50 Hz 1)

Hauptantrieb 15 kW

Vorschubgeschwindigkeit (abhängig von Holzart und 
Blockdimensionen)

0,3 bis 1,7 m/min.

Hub des Gatterrahmens 210 mm

Hubzahl 550 Hübe/min.

Schnitthöhe (elektrisch einstellbar) 30 bis 250 mm

Schnittbreite Seitenlineal bis 140 mm

Schnittbreite Mittellineal 2 x bis 60 mm

Kanalanzahl (Blockbreite variabel) 2 bis 5 Kanäle

Blocklänge ab 185 mm

Blockhöhendifferenz / Mittellineal +/- 0,5 mm

Lamellenstärke (abhängig von Holzart und 
Blockdimensionen)

> 1,5 mm

Schnittgenauigkeit bis 120 mm Schnitthöhe ca. +/- 0,1 mm

Schnittgenauigkeit über 120 mm Schnitthöhe ca. +/- 0,2 mm

Schnittfuge ab 0,9 mm

Anzahl der Sägeblätter max. 35

Sägeblattstandzeit bis 80 Std.

Absaugstutzen 1x150 / 1x120 mm

Absaugleistung pro Anschluss 30 m/s, 1300 m3/h

Druckluft min. 6 bar, 87 psi

Dimensionen

Länge ca. 4500 mm

Breite ca. 1120 mm

Höhe max. 2500 mm

Maschinentransporthöhe ca. 2300 mm

Gewicht ca. 2700 kg
Technische Änderungen vorbehalten.

1) Andere Anschlussspannung auf Anfrage

Technologievergleich am Beispiel 
Oberlagenproduktion Landhausdiele

Oberflächenqualität der Lamelle
Stärkentoleranz: ca. +/- 0,2 mm Stärkentoleranz: ca. +/- 0,3 mm

Keine Brandstellen Brandstellen auf Lamelle

Verleimfertige Oberfläche ohne 
zusätzliche Arbeitsschritte

Kalibrieren der Lamelle erforderlich

Ausgezeichnete Oberflächengüte
 

Schnittfuge
Minimale Schnittfuge: ca. 1,1 mm Schnittfuge: ca. 1,8 mm

5 Lamellen pro Block 4 Lamellen pro Block

Schnittverlust / Holzausbeute aus 1 m3

Schnittverlust : 30 %  Schnittverlust : 50 % 

Eckdaten:
Lamellendicke 2 bis 5 mm
Lamellenbreite 200 bis 250 mm
Holzblöcke getrocknet, 4-seitig gehobelt

DÜNNSCHNITT-GATTERSÄGE  ALTERNATIVE TECHNOLOGIEN

+ 20 % Holzausbeute



WINTERSTEIGER -
der  Komplettanbieter

Kompetente
Beratungs-
leistung

  Moderne Entwicklung/
Fertigung 

Weltweiter
After Sales 

Service

Innovatives
Produkt-

programm

WINTERSTEIGER - der Spezialist im Holzdünnschnitt
■ WINTERSTEIGER verfügt über 30 Jahre Know-how im präzisen Holzdünnschnitt 

■ Rund 1000 verkaufte Dünnschnitt-Gattersägen weltweit

■ Die Gattertechnologie hat sich im qualitativen Holzdünnschnitt durchgesetzt:

 - Hohe Präzision

 - Minimale Schnittfuge für bis zu 20 % mehr Holzausbeute

 - Verleimfertige Oberfl äche ohne zusätzliche Arbeitsschritte

www.wintersteiger.com 

Zentrale:
Österreich: WINTERSTEIGER AG ::: A-4910 Ried, Dimmelstraße 9
Tel.: +43 7752 919-0 ::: Fax: 919-58 ::: e-mail: engineering@wintersteiger.com

Konzern international: 
Frankreich: WINTERSTEIGER Sarl ::: F-73290 La Motte-Servolex 261,
rue des Champagnes ::: Tel.: +33 479 251160 ::: Fax: 251161 
e-mail: office@skid-wintersteiger.com

Südost Asien: WINTERSTEIGER SEA PTE LTD ::: Singapur 737923, 
10 Jalan Lam Huat,  Holzland House ::: Tel.: +65 6363 3384 ::: Fax: 3378 
e-mail: markchang@wintersteiger.com.sg

USA: WINTERSTEIGER Inc. ::: Salt Lake City, UT 84116, Wright 
Brothers Drive ::: Tel.: +1 801 355 6550 ::: Fax: 355 6541
e-mail: robert@wintersteiger.com

Repräsentanzen: 
Australien/Neuseeland: Seaford ::: Brasilien: Curitiba ::: Chile: Temuco ::: China: Hongkong
Finnland: Lahti ::: Israel: D.N. Mercaz ::: Polen: Chróscice ::: Portugal: Maia ::: Russland: 
D-Wertheim ::: Schweden: Lindas :::Spanien: Durango ::: Türkei: Ankara ::: Ukraine: Kiev
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