ZOTECH jfm Sp. z o.o0.

OKLEJARKA JEDNOSTRONNA WASKICH PLASZCZYZN

TC-40 Siiart

Oklejarka TC-40 Smart jest kompaktowg
maszyng  przeznaczong do  jednostronnego,
prostoliniowego oklejania obrzezem typu PCV i ABS,
papierowym oraz naturalnym w rolce lub paskach z
jednoczesng obrobka nadmiaru z dlugosci oraz
grubosci formatki.

Wszystkie operacje wykonywane sa w  systemie
przelotowym.
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Producent zastrzega sobie mozliwos¢ zmian
konstrukeyjnych nie majacych wplywu na
funkcjonalnos¢ maszyn.



Oklejarka TC-40 Smart umozliwia wykonanie n/w funkcji:
- natozenie kleju na krawedz oklejanej formatki poprzez zbiornik kleju zespolony z rolka naktadajaca klej,
- podanie obrzeza w strefe klejenia poprzez zespét podawania,
- odciecie obrzeza z rolki poprzez gilotyne,
- docisniecie obrzeza do krawedzi formatki poprzez zespét rolek dociskowych,
- odciecie nadmiaru wystajacego obrzeza z przodu oraz tylu formatki poprzez agregat odcinajacy
(na pitkach),
- frezowanie nadmiaru obrzeza z grubosci formatki poprzez agregat frezowania,

- dwustronne wypolerowanie zafrezowanych krawedzi obrzezy poprzez agregat polerski (jako opcja)
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Do zalet maszyny nalezg :

- elektro - pneumatyczny ukfad sterujgcy,

- zestot odcinajgcy nadmiar przod — tyt wykonany na bazie 2 piteczek o obrotach 10 000 na min.,

- zbiornik klejowy o pojemnosci 2 litrow , pokryty teflonem oraz czasie rozgrzewania 10 minut,

- zespolone elementy regulacji grubosci formatki ,

- posuw elementu na bazie tancuchowego transportera dolnego (ogumowane ptytki),

- docisk gorny realizowany jest poprzez dwa rzedy fozyskowanych, ogumowanych rolek,

- pracujece w dwadch ptaszczyznach (pion-poziom) agregaty obrobcze — dostosowujgce sie samoczynnie do linii
prowadzonego elementu,

- agregat frezarski pracujacy z predkoscig obrotowg 10 000 obr./min. Frezy z czterema zebami z plytek HSS i profilem
R-2 lub R-3,

- sterowanie funkcjami maszyny z panela operatorskiego.



Watek naktadajacy klej

Gilotyna odcinajaca obrzeiel

z rolki ;
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Zespot rolek dociskowych

Agregat odcinajacy nadmiar
obrzeza orzod — tyt
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Agregat frezujacy oraz
polerujacy

Pulpit sterowniczy




Dane techniczne

Wymiary obrabianych elementoéw

- min. dtugo$¢ (mm) 110

- min. szerokos¢ elementu elementu (przy dlugosci 220) (mm) 60

- grubos$¢ (mm) 10—-45
Wymiary obrzeza

- szerokosé (mm) 12-48

- grubo$¢ (mm) 04-3

- grubos¢ obrzezy naturalnych w paskach (mm) 5
Min. Odlegtos¢ migdzy elementami (mm) 650
Dopuszczalne naddatki obrzeza (mm) do 2 na strong
Predko$¢ posuwu (m/min.) 5,5
Predkos¢ obrotowa narz¢dzi obrobezych (obr./min.) 10 000
Regulacja temperatur ( C) 0-250
Napigcie zasilania 3 x 400V, 50 Hz
Zapotrzebowanie mocy (kW) 4.8
Cisnienie spr¢zonego powietrza (Mpa) 0.65
Srednica kroéey odciagowych (mm)
Wymiary gabarytowe (dlugos¢ x szerokosé x wysokosc)
Masa obrabiarki (kg)




