ZUCKERMANN
SUPER 44

2-SEITEN LANGSKOPIER-, FRAS- UND SCHLEIFAUTOMAT

2-SIDE LONGITUDINAL COPYSHAPING- AND

SANDING AUTOMAT

Aelidseitig gleichzeitiges Frasen und
Schleifen der Werksticklangsseiten
mit vier Aggregaten.

Automatische, schablonengesteuer-
te Harstellung von profilierten Tellen
mit absoluter MaBgenauigkeit.
(SesselflBe, Zargen, Gestellteile)

Werkstlcklange max. 1250mm
Sonderausfihrung SUPER 44EL
Werkstucklange max. 2400mm

Mehrfachbelegung durch grole Ein-
spannhéhe (130mm) ermdglicht
gleichzeitige Bearbeitung mehrarer
Waerkstlcke,

Simultaneous longitudinal shaping
and sanding on two sides of the
workpiace with four units.

Automatic template-controlled pro-
duction of profiled parts with abso-
lute accuracy.

(chairlegs, rails, stretchers etc.)

Workpiece length max. 1250mm/49"
Special type SUPER 44EL
Workpiece langth max. 2400mm/g94”

Multiple seizure due to large clamp-
ing height (130mm) allows simuitane-
ous working on savearal parts.



@@%

WS

Technische Datan

Max. Wearkstioklgnge
Max. Werkstliokbreite
Max. Werkatickhohe

Vorsehubgesshwindigket
Rlcklaufgeschwindigkeit

Frigsgoragate
Anzahl
Spindeldrahzahlen
Materlaistung (je)

Karmbt. Fras- und Schiaifaggregate
Anzahl
Spindaidretzahlan
Motoriaistung (j&@)

Drugkiyftvarsorgung
Lange
Braite

Hohe
Gewicht (netto)

Teohnical Data

Max. warkpiece jength
Max. workpiece witdth
Max. warkpiege heaight

Faad spaad
Raturn spaed

Shaping units

NumBar

Spindel spaeds
Maotor capadcity (aach)

Hydraulisch pneumatisches
Vorschubsystam erlaubt
stufenlos einstellbare Ar-
beitsgeschwindigkeit bis
14 m/imin. (Zykluszeiten
65—10 sec)

Hydraulic pneumatic feed-
system allows variable ad-
justable feedspeeds up to
14 m/min. (average cycle-
time 6—10 sacg)

Steuerung erfolgt durch war-
tungsfreie elektrische Se-
quenzsteuerung. die Ein-
Mann-Bedienung ermdbglicht

Control is provided by
maintenance free electric
sequence control system,
which allows one man
operation

1250 mm 48"
200 mm [

130 mm /1p"
0=—14 rn/min  0-~48& FT/min
80 m/rmin 18 FT/min

2
6000 or 8000 min*!

Combinad shaping and aaricling units

Numbear
Spindel speeds

Motar capacity (@ach)

Air supply

Length
With
Haight
Waight (nat.)

7.5 kW 10 HP

2
8000 or 2000/3000 min!
5,8 kw 7.8 MF

8 bar

5500 mm 18FT
2300 mm 75FT
1800 mm CBFT

1700 kit

Abblldungen und tachnische Detais ohne Gewibr
Nustrattons and tachnical datalls without abligation



