Centro di lavoro a controllo numerico
Numerically controlled working centre
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La POLAREVOLUTION 5x/Cn & un centro di [avaro "UNIVERSALE"in grada di risolvere tutte e problematiche che tiplcamente ogai si ri-
scantrana nell'uso del centrl di lavoro “punto-a-punta”. Grazie alla sua innovativa concezione di macchina universale, la POLAREVO-
LUTION & in grado di effettuare tutte le tipologie di lavorazioni con asportazione di trucioll sia verticali che orizzontali con rapidita,
flessibilita e precisione.

= Due tavole mobdli {Y-W) controllate & gestite in modao indipendente contraddistinguono e caratterizzano questo centro di lavaro,

Le tavole mobili sono utilizzate come banchi di lavoro e come gia avviene per tutte le nostre macchine Lutilizzatore ha la possibilita di
richiedere tre diverse configurazioni del piano di lavoro scegliendo tra:

- La configurazione “superfii piane’, che adotta 2 tavoli (uno per carmo) dotati di agganci rapidi e di prese al circuito della depressione
disposti a formare un reticolo che rende possibie || posidionamento a schema libero defle ventose in dotazione, adattandale in base
alle pil diverse esigenze di bloccaggio del pezzo da lavorare,

- La configurazione “punto-punto’, che adotta supparti scorrevoli, dotati di prese del dreufto dells depressione, sul quali si posiziona-
o le ventose tubeless. Questa specifica configurazione risulta estremamente versatile, veloce e facile da confiqurare anche grazie
alla seelta tra diverse tipologle e forme di ventose messe a disposizione dell utilizatore,

- La configurazione con “plani scanalat” dotati di prese del vuato con apertura manuale per permetters lavorazionl con dime speda-
1I* attre alla lavorazions “Nesting” _

- Per il movimenti degli assi X-Y-W-2-C-B si tilizzano matori Brushiess con cinematismi che garantiscana affidabilita e precisione nel
tempo, composti da viti rettificate a ricircolo di sfere e madreviti precaricate con scorrimenti con pattini precaricati a ricircolo di sfere
s quide lineari,

-Lunita principale di lavoro della POLAREVOLUTION ¢ un elettromandring con patenza tinoa 10KW, con rotazione da 1000 a 18000
air, dotato di raffreddamento con sistema a liquido, Questa unita polivalente & controllata in rotazione da 0° 2 3607 (asse ) ed inin-
dinazione da + 1007 fino a - 102 (asse B).

- Lelattromandring & in grado di posizionarsi Iberamente neflo spazio per effattuare lavorazion| complesse che richiedono Il control-
lo & Ia gestione [n interpolazione fino a 5 Assl,

- In abbinamento all'Elettromandring sona disponibill magazzini perta utensill da 10 fino 2 30 posizioni.

- il prefevamento ed || deposito degli utensili avviene in modo automatico mediante utifizzo df una “Navetta R.TT" con movimento
indipendente e controllato. La sostituzione dell‘utensile dall’ Elettromandring avviene in tempi estremamente rapidi ed ottimizzati
grazie al sisterna "R.TT. che adotta due “braccetti” Indipendent utilzzati uno per ricevere lutensile n scarico e laltro per fomire Im-
mediatamente quello in carico,

- All*unita di lavaro principale deila POLAREVOLUTION sono abbinati due gruppi a forare cadauno di 9 mandrinl verticale indipenden-
i, dotat] dell'esclusive sistema di bloccaggio meccanico utilizzato per rendere solidale Il movimento del mandring selezionato rispet-
to al dnematismo dell’ asse 7

- A completamento della configurazione vi sona due testine orzzontall di foratura aventi doppda wsdta contrapposta,

- Alla ditta Aberti viene riconosciuta |a patemita della “tecnoogia punto-punto’ in quanto primi a metterla a disposizione ned setto-
e dille macchine per la lavorazione del legna.

- {l modello POLAREVOLUTION & il risultato di un “know-how™ e di una ricerca rivelta semypre di piit a soddisfare le esigenze del nostri
chienti.
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Numeric control and Software
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Controllo numerico con PC: = 6 porte USB 2.0, porta Ser. & porta Par,

* Personal Computer = Sistema operativo Microsoft Windows
* Monitor LCD a colori 17" « Scheda Ethernet per collegamento in rete
= Tastiera e mouse * [Gontrollo Numerico — TPA

* Unita Combo DVD/CD-RW
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POLAREVOLUTION

LATO ANTERIORE

LATO SUPERIORE

LATO SINISTRO LATO DESTRO

+ ASSEC

+ ASSEB

+ ASSER

LATO ANTERIORE
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Working table vacuum free

Piano di lavoro— composizione:

» Allestimento carri con piano in resina fenolica perfettamente spianati e levigati,
dotati di pozzetti di collegamento all'impianto a depressione.

* |allestimento prevede la fornitura di N° 12 blocchi ventose a doppia camera
depressionale (senza tubo) 200:100x110 mm.

* Punti zero e battute di riferimento a scomparsa sotto al piano di lavoro,
dirgttamente controliati dal CN secondo I'utilizzo di uno o di due campi di lavoro.

* |ndicazione luminosa di attesa bloccaggio pannello, e lavorazione.

* Possibilita di rilascio del pannello in caso di errato posizionamento.
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Softaware Albalros: .

ALBATROS & un software che possiede una

grande visione sulla gestions della .

configurazione macchina .
= Creazione e gestione del programmi di .

lavoro delle liste di produziona. .
= Quadri sinottici di supporto. .
= Programma grafico di foratura, fresatura e .

taglio. .
= Ottimizzazione dei cicli di lavoro,

Creazione programmi in EDITOR:
» |'operatore dopo avere definito le dimensioni
in Editor del pannelio pud insarire tutte I lavo=
razioni necessarie supportato da visualizzazioni
grafiche & help in linea.
A disposizione ¢i sona strumenti di zoom,
ripetizioni multiple, possibilita di traskare | blocchi,
ruotare | blocchi, centrare | blocchi, raccordi,
gestione di
rendono facile
& rapido la

per chi sl

TPA edl 32 un CAD-CAM Tridimensionale:

* Un software tecnologicamente avanzato dove l'itente pud

disegnare in piena liberta e facilit senza [imiti.
Lettura di formati estemi (DXF, DWG, 1S0).

La generazione agevolata di piani di programmazioni
(facce fittizia)

La rappresentazione di un formato grafico

di un programma di lavara,

La rappresentazione di un formato testo di un programma

di lavoro attraverso gfi HELP grafici.

La generazione di un programma di lavoro
medianta strumenti dinterazione grafica,

La manipofazione di un programma di lavoro
mediante strumeanti ganerali

sottoprogrammi che

programmazione anche

La manipolazione di profili mediante strumenti generali
La manipolazione di profili mediante strumenti avanzati.
‘scrittura & svuotamenti).

Realizzazione dei profili & disegni
parametrici,

Visualizzazione grafica delle facce lavorabill,

Creazione di facce fittizie.
Programmazioni parametriche,
Configurazione grafica degli utensili,
Importazioni files DXF.

Importazioni files CNCS0.

Help grafici.

avvicina per la prima volta
ad un software.

* Diagnostici inputfoutput per il servizio
assistenza.

* Tele-assistenza tramite Modem.

» Scheda di rete per il collegamento

via ufficio.
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possibifty of moving or totating the blacks,
conneclions;

control of sub-programs which will simplify and speed
up the

programming oparations also very easy alsa for
software user beginners
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The easy creation of mmhpm
{virtual sides)

The representation of a graphic format of a
warking program

The representation of text formaf a working
pragram through graphic helps

The creation of a working program using graphic
tools.

profiles through genral tools.

maamw_ tools.

Creation of texts (writing and taking out).
Cutting of profiles, creation of curves spline.
Use of peometric graphic librarles

Use of subprograms
Impart of files CNC0.



Portautensili
Tools holder
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Elettromandrino con manipolatore
Electrospindle equipped with manipulator
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R.I'T. tool-change

Elettromandrino
in posizione

di Cambio utensile
Electrospindle

htm-changepmmbn |
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DATI TECNICI

CAMPO LAVORO MASSIMO

SPESSORE LAVORABILE SUVENTOSA
CON UTENSILE 80 MM

CON ELETTROMANDRINO HSK-E40
SPESSORE LAVORABILE SU VENTOSA
CON UTENSILE 80 MM

CON ELETTROMANDRING HSK-63F
CORSAASSEZ

VELDCITA MASSIMA PROGRAMMABILE:
ASSEX

ASSEY

ASSEW

ASSEZ

TOLLERANZA SU POSIZIONAMENTO ASSI
MANDRINI VERTICALE INDIPENDENTI
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POLAREVOLUTION

POLAREYOLUTION
350N

3500 % 1637

TECHNICAL DETAILS

MAX WORKING DIMENSION X-Y
WORKABLE THICKNESS ON SUCTION CUP
WITHTOOL 80 MM.

WITH ELECTROSPINDLE HSK-E40
WORKABLE THICKNESS ON SUCTION CUP
WITHTOOL 80 MM.

WITH ELECTROSPINDLE HSK-E63F
AXIS 7 STROKE

MAX PROGRAMMABLE SPEED:

AXIS X

AXISY

AXISW

ANISZ

TOLERANCE ON AXIS POSITIONING
SPINDLE MOTOR POWER -
INDIPENDENT VERTICAL SPINDLE MOTOR POWER




Max flexibility on each B
drilling operations |, 8 IReas™¥* |




POLAREVOLUTION,

ANGOMERD MAX 115

DATI TECNICI

CAMPO LAVORO MASSIMO
SPESSORE LAVORABILE SUVENTOSA
COM UTENSILE 80 MM

CON ELETTROMANDRINO HSK-E40
SPESSORE LAVORABILE 5U VENTOSA
CON UTENSILE 50 MM

CON ELETTROMANDRINO H5K-63F
CORSA ASSE Z.

VELOCITA' MASSIMA PROGRAMMABILE:
ASSEX

ASSEY

ASSEW

ASSEZ

POTENZA MOTORE MANDRINI

53

POLAREVOLUTION
450N

4500 1632
220

TECHNICAL DETAILS

MAX WORKING DIMENSION X-Y
WORKABLE THICKNESS ON SUCTION CUP
WITH TOOL 80 MM,

WITH ELECTROSPINDLE HSK-E40
WORKABLE THICKNESS ON SUCTION CUP
WITH TOOL 80 MM.

WITH ELECTROSPINDLE HSK-E63F
AXIS I STROKE

MAX PROGRAMMABLE SPEED:

AXIS X

AXISY

AXISW

AXISZ

SPINDLE MOTORPOWER
INDIPENDENT VERTICAL SPINDLE MOTOR POWER
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Max Flexibility on each Routing
; = OpEIALIONS

Salely protection in conformity with C.E. requiation: + Modal safety salector, fo choose the several
Complementary safely devices for the EU Countriss |acated an the front o the mathine. e machine operativities; automafie-manual-
Compulsary as per GE standard. « s far as buttons located on the genaral panel of the maintenanca

Machina Perimeter Protection by safsty Panals wall maching control, signals ights are positioned in ordar i

= (mphicals synoptics lor the electronic control
control the maching status, wth particutar attention fo the of the emangency signals
emargency signals.

with sliding screens system made in POLICARBONATE



Alberti Engineering continue
the development of
know/how of a historic com-
pany of mechanical industry,
in particular in the field of the
numerical control equipment
used in the process of woo-
dwork.

Alberti Engineering put at di-
sposal of their costumersa
specialized market and servi-
ce-assistance network
structure.

Alberti Engineering products are mainly used by factories and craftsmen operating in the fumiture, doo-
rand windows field.
Dedicated equipments are also foreseen for user requiring specific working operations on plastic and
light metal. Our technical department staff uses updated systems based on CAD3D.
The daily engagements is dedicated to the research and projecting of uploaded solutions which must be
in line with the quality and standard production performances required by our users.
Tl'ad itinnal Our costumers are offered dedicated solutions to execute dust extraction operations as well as “tool”in-
inthe st
futur e ALBERTI plan and manufacture systems to be coupled to operating machines and to automatically exe-
cute loading, moving, stocking and unloaning of panels creating complately robatic installation lines,

Via Gafifeo Galilel, 34/36 - 20060 - Gessate (M) Italy - Tel. 02 95 78 1999 - Fax 0295 38 3791 - commerciale@albertiengineering.com
www.albertiengineering.com





