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SCHNELLAUF-ELEKTROFRASMASCHINE FH

Die Forderung der Praxis, die Gldtte und Sauberkeit der Holz-
oberfiéiche so weit zu steigern, daf die gefrésten Teile méglichst
‘ohne Nachputzen eingebaut und oberfléichenbehandelt werden
kénnen, sowie die wachsende Verwendung von Harimetallwerk-
zeugen in der Fréserei_haben mich veranlaBt, meine Tischfrés-
maschine F fir héchste Drehzahlen weiter zu enfwickeln.

Das neue Modell FH ligfert bei hoher Leistung und ruhigem Lauf
‘eine ganz besonders saubere und glatte Arbeit und laft sich fiir
alle Fras-, Kehl-und Profilierarbeiten an geraden und gebogenen
Hélzern verwenden.

Vorzige:

Bauart schwer und geschlossen, elegant und formschén
Genavigkeitskugellager der Frésspindel fir héchste Dreh-
zahlen und grofle Leistung bemessen

Hohenverstellung der Frésspindel spielend leicht und als
Feineinstellung ausgebildet (1 Handradumdrehung = 1 mm
Frasspindelhub, Zehntel-Millimeter-Kranzteilung am Handrad)
Fréisrahmenblockierung verbindef in Arbeifsstellung Frasrah-
men und Gestellzu einem starren, schwingungsfreien Ganzen
Friiserdornbefestigung durch Konus u. Differentialmutter
Frasspindelarretierung zum Werkzeugwechsel durch ge-
federten Zugbolzen

4 gut abgestufte Frisspindeldrehzahlen, von denen je
2 elektrisch umschaltbar sind (Auswahl der Drehzahlgruppe
siehe untenstehende Taba]’ls}

Elekiro-Antrieb im Stdnder eingebaut .
Rechts- und Linkslauf der Frdsspindel durch elektrische
‘Wendeschaltung des Anbaumotors

Speziul-AnluB%:rﬁf mit Verriegelung

A—gegen unbeabsichligtes Einschalten der hohen Drehzahl
B=gegen Zuriickschalfen von der hohen aufdie niedera Drehzahl
C=gegen Drehrichtungswechsel ohne vorheriges Ausschalten
Bague‘me Bedienung durch handliche Anordnung aller
Bedienungselemente

Bauvarten:

FH - mit festem, wagrechtem Tisch; fir olle Tischfrasarbeiten
am Lineal und an gebogenenTeilen (Fester Anlauf unter dem
 Werkzeug oder verstellbarer Anlauf itber dem Werkzeug)
FHK - mit hochklappbarem Tisch als Tisch- und Bockfrése
fir allseitig gekrimmte Teile (mit verstellbarem Auflage-
bock und feinstellbarem Anlauf Gber dem Werkzeug), Zur
Erleichterung des Klappens ist der Tisch durch zwei starke
Federn unterstijtzt (Bild 2)

Antriebsart:

Mit Rucksicht auf die hohen Drehzahlen wird die Maschine nur
mit eingebautem Elektroantrieb geliefert: Der 2-tourige Antriebs-
motor ist wippenartig im Innern des Maschinengestells dt_-lfg'e'-
héngt und freibl die Frésspindel durch einen auferhalb der
Lagerung angeordneten, mittels Gewindespindel nachspann-
baren Spezial-Flachriementrieb. '

Zubehor: (im Preis der Maschine inbegriffen):

1 kurzer Fréserdorn 30 & mit Beilageringen fir Fréser

1 schltsselloser Fiihrungsanschlag mit Holzlinealen, Abweisbiigel
und Werkzeugabdeckung

1 Satz Schraubenschlissel
sowie die allgemeinen Schutzvorrichtungen

Sonderzubehdr (gegen Berechnung):

Feinstellanschlag Ff (Bild 3), Oberlager (Bild 3); Fihrungsschlitten,
Kopiereinrichtungen usw. ' '

Hauptabmessungen Bazelnung FH FHK
Thehgrofen s tiam o oin s e L s mim 900 = 1000
Krafbedarf (Motorstarke) . . - . . . .. - PS 45
Brehzahlgruppe A« « o o oo o dod Min. 3500/5000/7000/10600
Drehzahlgruppe B . . . .. .o i. d. Min. 4500/4000/5000/ 12000
Erawichtors & iy ol atih Vil aite Wb ) s s kg 525 550
Roumbedarf seemaflig . . . . . . . . . chm 1,1 1,1
Prais der Maschine . . . . . . . .« o DM

Anderungen In der Bouart und den Abmessungen vorbehaltan




