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FUR DIE ELEGANTE KANTE.

Altendorf Akzent V31 Kantenanleimmaschine




NEUE TECHNISCHE AKZENTE.

DIE OPTIMIERTE
BEARBEITUNGSTEMPERATUR

Die Akzent V31 Kantenanleimmaschine
setzt neue technische Akzente bei der Be-
arbeitung  aller  marktlblichen,  mit
Schmelzkleber vorbeschichteten Kanten

bis zu einer Dicke von 0,8 mm.

Héhenverstellung »
Zentrale Héhenverstellung
mittels Handrad.

HeiBluft reaktiviert den Schmelzkleber. Die
feste Verbindung zwischen Kante und Werk-
stlick setzt voraus, daB3 die richtige Tempe-
ratur fUr die verschiedenen Kantenmateria-
lien (z.B. Melamin, ABS, PVC oder Echt-
holzfurnier) eingestellt und beibehalten

werden kann. Die V31 hat die optimierte

HeiBlufteinheit mit eingebautem Thermo-

Endkappen Hinterkante a
Leicht einstellbare,
endschaltergesteuerte
Rollentrenneinrichtung ftir
minimalen Kantentberstand
und reduzierte Nacharbeit.

Automatischer
Bandvorschub »
Zahnriemen- statt
Rollenantrieb fiir prézise
Flihrung auch sehr kleiner
Werkstticke.

meter fUr eine prazise Klebtemperatur-
Regulierung. Die zugefiihrte HeiBluft wird
gleichmaBig verteilt und die Werkstlickkante
mittels Schwenkeinrichtung vorgewarmt.

Das Ergebnis: Extrem feste Kanten.

DIE PRAKTISCHE
RESTSTREIFENENTSORGUNG

Der Fachmann weiB3, bei der Arbeit mit
vorbeschichteten Kanten werden Rest-
streifen von den Biindigfrasmessern abge-
schnitten. Diese Reststreifen bleiben oft an
Werkstucken oder beweglichen Maschinen-
teilen kleben und beeintrachtigen die Arbeit.
Das AKZENT-Team hat dieses Problem
gel6st. Die Bundigfrasmesser der V31 sind
als letzte Arbeitsstation hinter der Kapp-
station placiert. Der Leim ist beim Frase~
also schon abgekuhlt. Rostfreie Abweis-
bleche und der breite Reststreifenkanal
leiten den Beschnitt ab. Das Ergebnis:

Hundertprozentig saubere Kanten.



1 Heizzone 2 Endkappung Vorderkante 3 Biindigfrasstation 4 Reststreifenkanal



TECHNIK FUR GUTE VERBINDUNGEN.

1. HE1zzoONE

Die Arbeitstemperatur der Maschine ist
nach nur ca. 2 Minuten erreicht. Dafiir sorgt
das leistungsstarke 3-kW-HeiBluftgeblase
mit eingebauter elektronischer Temperatur-
B )
egelung. Ein Thermometer, das direkt am
Luftaustritt miBt, sichert die prazise Tempe-
raturkontrolle.
Durch die spezielle Schwenkkonstruktion
der Heizeinheit wird die Werkstiickkante
vorgewarmt. Das garantiert eine extreme
Klebfestigkeit.
Wenn kein Werkstlick vorhanden ist, leitet
der Luftausfuhrkanal die HeiBluft aus
der Zone heraus. Dadurch wird eine un-

J
“erwlnschte Aufwarmung des Anleimbe-

reiches vermieden.

2. ENDKAPPUNG
VORDERKANTE

Das Kappmesser tastet die Werkstlickvor-
derkante ab, um eine absolut biindige Kap-

pung zu gewabhrleisten. Das Kappmesser

bleibt automatisch zuriickgezogen, so-
lange das Werksttick durchgefihrt wird.

Die verriegelte Schutzhaube bewahrt den
Bediener vor unbeabsichtigtem Kontakt
mit dem Kappmesser. Zur Sicherheit schal-
tet sich die Maschine automatisch ab,

sobald die Haube weggeschwenkt wird.

3. BUNDIGFRASSTATION

Die Frasmesser arbeiten im Gleichlauf und
verhindern damit ein Splittern der Kante —
vor allem bei Echtholzfurnier.

Das obere Blndigfrasmesser ist mit dem
Bandvorschub verbunden. Somit ist bei
unterschiedlichen Werkstlickdicken keine
separate Einstellung der Frasmesser erfor-

derlich.

4. RESTSTREIFEN-
ENTSORGUNG

Die Blndigfrasstation ist hinter der Kapp-
station am Ende der Maschine placiert.
Die Reststreifen werden direkt Uber rost-
freie Abweisbleche und den breiten Rest-

streifenkanal abgeleitet.

Die Abweisbleche verhindern, daB die
Reststreifen in die Frasmesser eingezogen
werden und die Messer mit Schmelzkleber

beschmutzen.




DIE AKZENT V31 IM DETAIL.

TECHNISCHE DATEN

*

Kantendicke 0,4-1,0 mm*
Rollentrennung max. bis 0,8 mm*
Werkstticklange min. 140 mm
Werkstiickbreite min. ca. 50 mm
Werkstuckdicke max. 55 mm
Vorschubgeschwindigkeit 5,5 m/min.
ElektroanschluB 220 V/1Ph./50 Hz
GesamtanschluBwert 3,3 kW
Heizleistung 3,0 kW
Heizung stufenlos-elektronische

Temperaturregelung

Wenn die Front- und Endkappmesser nicht be-
notigt werden, kénnen vorabgeldngte Kanten
bis zu 1 mm Dicke bearbeitet werden.

Bandvorschub

ABMESSUNGEN UND GEWICHT

Gesamt 1.750 x 510 x 605 mm
zzgl. Folienteller @600 mm
Werkstlckauflageschiene  ausziehbar

bis 400 mm
Netto-Gewicht ca. 135 kg

ZUBEHOR

Kantenfrase

Tastrollen Kantenfrase

Hauben-Sicherheitsschalter

Erste Andruckrolle

Thermometer

Rollentrenneinrichtung

Tischgleitschienen

Technische Anderungen vorbehalten.

B Fahrbares Untergestell mit Ttr und

Einlegeboden

Kappstation Werksttickvorderkante

Warmeabzug

Kombinierte Warmeeinheit

Hoheneinstellung Streifenfihrung

Einzugroll

Niederhalter

Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG
Wettiner Allee 43-45

D

-4950 Minden

Telefon (0571) 504 09-0
Telefax (0571) 58661



