Positionier-Steberung
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POSIT

Das ist die Bezeichnung fur die
elektronische Steuerung des
Parallelanschlags sowie der
Hoéhe und Schwenkung des
Sageaggregats.

Die Vorteile einer Formatkreis-
sége mit Positioniersteuerung:

1. Wiederholbare Prazision. Wenn
eine Fertigungsserie unterbro-
chen wird, hat man kein Pro-
blem, anschlieBend die genau
gleichen MaBe neu einzustel-
len.

2. Die Machine kann schnell und
einfach bis auf 0,1 mm bzw.
0,1° Genauigkeit eingestellt
werden.

3. Die Bedienung der Maschine
ist kinderleicht.

4. Zeitersparnis

- unnétige Wege entfallen, da
alle Einstellungen vom Arbeits-
platz aus vorgenommen wer-
den kénnen

- wéhrend die Maschine die
Achsen in die gewlinschten
Positionen fahrt, kann das
Material bereits geholt bzw.
aufgelegt werden

— Nach- und Probeschnitte ent-
fallen.

Prazision
Die Genauigkeit der Anzeige liegt
bei 4+/- 0,1 mm beim Parallelan-

schlag und der Schnitthéhe und
bei +/- 0,1° bei der Schwenkung.

Bei der Version POSIT 45XH wird
zusétzlich die tatséchliche
Schnitthdéhe bei geschwenktem
Sageaggregat angezeigt.

Drei Varianten sind bei POSIT
lieferbar, die im folgenden vor-
gestellt werden:

1. Tischplatte

2. Parallelanschlag
3. Anschlagprofil
4, Zahnriemenantrieb
. 5. Antriebsmotor

6. Fuhrungswelle mit
Unterstiitzung

7. Anschlagunterteil

8. Abdeckblech

9. Grundplatte

10. Abdeckplatte

11. Antriebsspindel

12. Klemmhebel fir
Anschlagoberteil

13. Klemmhebel fur

Anschlagprofil

POSIT X

Elektronische Steuerung des
Parallelanschlags bei 1250 mm
Schnittbreite (nur in Verbindung
mit der hydraulischen Sageblatt-
verstellung lieferbar).

POSIT 45X

Elektronische Steuerung des
Parallelanschlags und der
Schwenkverstellung (nur mit dem

hydraulischen Heben des
Séageaggregates lieferbar). é
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POSIT 45XH

Wie POSIT 45 X, zusatzlich elek-

tronische Steuerung der Schnitt-

héhe

Das Bedienpult

Die Leuchtanzeige der Steuerung
gibt jederzeit einen Uberblick
tiber die Positionierung der Ach-
sen. Im linken oberen Feld
erscheinen Eingabeaufforderun-
gen, im kleinen Feld rechts dane-
ben wird die Achse angezeigt,
deren Ist- und Sollwerte in den
beiden Sichtfeldern darunter
erscheinen. An den senkrecht
untereinander angegeordneten
Kontrolleuchten kann man den
jeweiligen Status der Achsen
ablesen.

Bedienung

@ die gewiinschte Achse mit der
entsprechenden Taste anwah-
len

@ den Zahlenwert eingeben

® Taste ‘Start’ Steuerung drticken

@ Taste ‘Start’ Positionierung
driicken

Durch die Taste ‘Start’ Positionie-
rung ist gewahrleistet, daB ein
zufélliges Dricken auf eine
falsche Taste die Stellung der
Achsen nicht verandert.

Nach Umlegen des Wahlschal-
ters auf die Position ‘Hand’ kann
der Parallelanschlag durch Beta-
tigen der Pfeiltasten ohne Ein-
gabe von numerischen Werten
eingestellt werden.
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Die abgebildete Altendorf Formatkreissége ist
mit einem Gehrungsanschlag mit Indexstift
(Index-V) und einer Verriegelung des Doppel-
rollwagens (BOLT) ausgeristet. Informatio-
nen lber beide Extras finden Sie in unserem
Hauptprospekt.




Zuverlassigkeit

Die Spindeln sind vor Staub und
Verschmutzung geschiitzt. Die
Fuhrung des Parallelanschlags ist
mit einer Selbstschmierung ver-
sehen. Der Vorratsbehélter
braucht nur alle paar Jahre ein-
mal ausgetauscht zu werden.

Die Motoren sind mit einem elek-
tronischen Uberlastungsschutz
gesichert.

Sicherheit

POSIT 45X und 45XH sind mit
einem Kollisionsschutz versehen,
der verhindert, daB der Anschlag
bei geneigtem Sageaggregat in
das laufende Blatt fahrt. Die
Steuerung akzeptiert nur Werte,
die auBerhalb dieser kritischen
Zone liegen.

Ein weiterer Kollisionsschutz bei
allen drei Typen besteht in einem
Endschalter, der bei Anndherung
des Parallelanschlags an das
Sageblatt bei etwa 130 mm aktiv
wird. Ab diesem Wert unterliegt
die Positionierung einer zusatzli-

chen Kontrolle des Bedienenden.

Eichen/Kalibrieren

Nach einem Sageblatiwechsel
werden zwei Kontrollschnitte
durchgefiihrt. Die gemessenen
Werte werden fur den Parallelan-
schlag und die Schnitthéhe ein-
fach eingegeben. Damit ist eine
Eichung durchgefiihrt, die Posi-
tion der Achsen wird wieder
korrekt angezeigt.

Speicher-
programmierung

In Betrieben, in denen haufig mit
gleichen MaBen gearbeitet wird,
empfiehlt sich die programmier-
bare Version, die bis zu 99 Pro-
gramme abrufbereit speichern
kann. Ein Programm ist eine
Kombination aus der Position des
Parallelanschlags, eines Schnitt-
winkels und der Héhe des
Ségeblattes (bei der 3-Achsen-
Steuerung). Der Aufruf der Pro-
gramme erfolgt folgendermaBen:

@® Taste ‘Programm’ driicken

@ Programmnummer eingeben

@ ‘Start’ Steuerung driicken

@ Taste ‘Start’ Positionierung
dricken.

AnschlieBend werden alle Ach

sen automatisch in Position

gefahren.
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