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CNC BEARBEITUNGSENTRUM STRATOS/WFD }\\] CE - KONFO|
M Universalle Anwendungsmaglicheiten.
.-'\ )
B Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhéiltnis, wirts ﬁhr.: Iﬂ‘ld effizient.

B Bearbeifungsmaglichkeiten wie formatieren h‘?f‘ \f‘é;n bohren.
M Bedienerfreundliches Handling.

M Flexible Machinenbestickung aus deg .

B Werkstickautspauspannung ube%;h.k/u :
H.

: [>Ec1ukr:: stensystem.

sauger, Schablonen order Magic Rubber,

Hauptspinde! 7 Skw 1000-18000 u/min ulititunktiensbenhroggregat. | 1 ertikal- 2 Vakvumzonen fir Wechsalberieh
SK 30 Aufnohme, Mogozinwechsler fir & Warkzeiige, spindeln.einzeln abrufoor integrierter 4
Spindal-Horzontal-Bohirkopt, 4500 u/min




| TECHNISCHE DATEN
TYP

E STRATOS/WFD
Yerfohrweg K-Achse — 800mm
Y-Achse 1300mm
| Z-Achse 250mm
Tischabmessungen — | 2800 x 1 300mm
Vorschuh | X Y-Achze | A0 M/ min
FrIcs Z-Archse |E: M min
Aggr&g-pr Hr, 1 :erkxmmgwcthsh:r .I A-fach
| Drehzahl | 1000- 1 8000 U /min
| Matarleishing ?HEK".-H" hhhhhhhhhh
| Werkzegaaynahme ST{ED i
Aggregat Nr, 2 Multi-Behraggregat 4500 U/ min
Matolerisiung |, 5w
Anzahl der Vertikolspindindeln einzeln abrufbar | T1{4x4]
4-3pindel-Krevzbahrkopt integriert
Steuerung Fonue
Vakuumpumpe | siiick 250 CEM/H
2 Makuumkreise -
Drucklobonachlob &:Bar
Eﬂd-e_bs:g.punnyﬂg Anpessung iiber Tronsfonmatar i {,—\ 47 Sfdﬂﬂfﬂﬂt}‘v',frﬂfﬁﬂi_-lé
Elekir Anschlub “ N\, 7 | 23Kw/50n
Abscuugdaten Absougshitzen & (G N7 200 mm i
Absauggeschwindigheil (s "y 35 mds
Mruschinenabmemngen Grundftche - ll'\"'--. .:I SA00=2260) rem
Hih P S 22720 mm
~ 4 Gewicht A2 3500 kg
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ZUSATAUSSTATTUUNGEN AUS DEM ANDI-BAUKASTENSYSTEM
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CNC PROCESSING CENTER STRATQS/WFD
M Floor-type CNC processing center for practical universal application.

B Excellent costto-psrformance ratio, economical and efficient.

B Wide scope for processing operations-drilling, frimming, grooving, sizing.

B Oparator friendly processing.

M Flexible machine configuration from the wide selection of modular ANDI units.
W Variable basic machine siructure opionally available for mulfiple processing.
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MODEL STRATO§/WFD
Sraka * Aods 2800mm 4
Y Aaiis V300mm !
. Z oiis 250men ¥
Toble Size 28500 ¥ 2800 » 1.300mm
Max. Food Speed AY Axis 30 /i
: Z haiis & m/roin
MNe. | Ale Head Speed 1000~ 18800 mm
Spindle tnner Cone SK 30 .
Mumber of Taale g ¥
Na.2 Ml Ti-Crill | Speed A300 rpml H
& %6 + 4 Sida Drill Mounfing Cone 21 Qrnm f
Tool Do For Router Bit {O0] M. 25 lm |
For Cutiar (I0) 125 4mnd B B30mm |
Pawer Mao.1 Al Head TEKWN 1
Mo, 2 Malti-Drill o .3 EW %1 ,
Viesyurn Pump 250 ebm/hr 5.5 KW A1
Air Prageura b KG/CM?
NE Conroler ANDI-FAUC
Dimensicas Floee Area ) 3300 x 22E0mm
Height 2220mm i
Weihgt 3000 KG |
Suchion Capeciny far Moin Spinds 3350 MY HR
Adr Consumpkian 4SO/ MIK
Tohsl Canneatad Load I ;

Suction Connection gt Cuﬂﬂfnu




F o ny

...._...._.-""_._; T Y
Y FACTORY S

by
R
T i
] ERRTRERNAR )
| = :
@ ® ®
& L. G
LoL L£5a p h
o= 1158 1752
:| Cruthlut 374~
d 5300 soe




