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ÜBERDRUCK SACKENTSTAUBER > | OWW |  
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Zyklone für Holz 

ÜBERDRUCK SACKENTSTAUBER DER SERIE OWW 

Überdruck-Sackentstauber der Serie OWW dienen zur lokalen Sammlung 
von den während der technologischen Behandlung von u.a. Holz, Leder, 
Textilien, Kunststoffen und ähnlichen Stoffen, welche trockene und nicht 
hygroskope Späne und Staube herbeiführen, entstehenden Spänen und 
Stauben. Gewähltes Modell des Entstaubers kann mehrere Saugstellen einer 
oder mehreren Einrichtungen (Bearbeitungsmaschinen) bedienen, soweit die 
Leistung des Entstaubers nicht kleiner als der aufsummierte Luftbedarf der 
im gleichzeitigen Betrieb befindlichen Saugstellen ist. Die Entstauber der 
Serie OWW sind für den Betrieb in den Räumen in dem darin vorhandenen 
Temperatur- und Feuchtebereich bestimmt. Der modulare Aufbau der 
Entstauber dieser Serie ermöglicht ihren Zusammenbau in entsprechend 
einer (A), zwei (B) oder drei (C) Reihen von jeweils einigen Modulen in der 
Reihe (maximal bis zu 6 Modulen).  

Die Entstauber der Serie OWW werden mit den Filtern, die aus einfachem 
oder antistatischem genageltem PE-Vlies sowie aus einer Reihe von 
marktüblichen, an die Art des zu filtrierenden Staubes angepassten 
Filterstoffen hergestellt werden, von standardmäßigen Höhen von 1500, 
2000, 2500 und 3000 mm ausgestattet. Außer der Art des Filterstoffes für 
die Entstauber ist die entsprechende Fläche der Taschenfilter ausgewählt 
werden, indem sich nach der Art des zu entfernenden Materials, seiner 
Kornstruktur, der Staubmenge in der abzusaugenden Luft usw. gerichtet 
wird. 

zu sorgen. Je nach der Intensität der Bearbeitung sind die Filter einige oder 
mehrere Male pro Schicht mittels einer mechanischen, mit einem 
Elektromotor angetriebenen Schüttelvorrichtung (oder mit einer Gruppe von 
solchen Vibriervorrichtungen) – unbedingt bei abgeschaltetem Zuglüfter – 
abzuklopfen. Periodisch, je nach dem festgestellten Bedarf, sind die 
Filtersäcke mit Druckluft in der zur Filtrierrichtung entgegengesetzten 
Richtung (d.h. von außen nach innen) durchzublasen, ohne dass die Filter 
aus dem Entstauber demontiert werden, und zwar auch bei abgeschaltetem 
Zuglüfter. 

Die Entstauber der Serie OWW sollen als Überdruckaggregate mit 
Transportventilatoren zusammenarbeiten. Der Anschluss der Ventilatoren an 
die Entstauber kann auf verschiedene Arten erfolgen: direkt mit dem nach 

Außer der Entstauber der Serie OWW mit standardmäßiger Abfallentnahme 
– in die Säcke – werden auch Sonderausführungen gefertigt:

� Ausführung „P” –pneumatische Entnahme. In dieser Ausführung 
erfolgt die Staub- und Spanentnahme mit einem zusätzlichen 
Transportventilator mit der Leistung von ca. 20% der des 
Hauptventilators. Nach der Entstaubung wird die warme Luft (in der 
Menge von ca. 80%) dem Produktionsraum wieder zugeführt und 
die restliche Luft wird zum pneumatischen Abfalltransport zur 
Bestimmungsstelle eingesetzt. Der Entstauber wird in dieser Version 
von flachem Boden und speziell geformtem Auslaufkonfusor 
gekennzeichnet. 

� Ausführung „MPŚ” –mechanische Entnahme. In dieser 
Ausführung sind die Entstauber mit eingebautem Schneckenförderer 
(einem oder mehreren – je nach der Reihenanzahl) ausgestattet, 
welcher mit einer (oder mehreren) Zellendosieranlage 
zusammenarbeitet. Der im Entstauber separierte Abfall wird mit der 
Hilfe dieser Vorrichtungen staubfrei nach außen abgeführt. 

Für die größeren Entstauber der Serie OWW wird der mögliche Betrieb mit 
mehreren, am Gehäuse des Entstaubers über Rückschlagklappen 
angeschlossenen Zugventilatoren vorgesehen. Diese Anschlussvariante ist 
besonders bei der Erweiterung eines kleinerer in einen größeren Entstauber 
vorteilhaft. Die Entstauber der Serie OWW sind mit verzinkten Stahlblechen 
verkleidet; die mit interner, trockener Wassersprinkleranlage sowie mit einer 
Gruppe der Sicherheitsplatten ausgestatteten erhalten die Bezeichnung 
BOWW. Die Entstauber der Serie OWW (BOWW) sind ideal für den Einbau 
an den Decken vorhandener oder geplanter Silos und Tanks aus Stahl oder 
Beton geeignet. In diesem Fall ist ihre Konstruktion bis auf den Sackteil 
reduziert und muss unbedingt verkleidet werden (die Verkleidung kann auch 
vom Bauherrn selbst hergestellt werden). Für Transportzwecke werden die 
Entstauber auf Paletten befestigt. Der Einsatz der Entstauber der Serie 
OWW erhöht die Arbeitssicherheit und –hygiene an den Arbeitsplätzen sowie 
setzt die Brandgefahr herab. 
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unten oder nach oben gerichtetem Elektromotor über sowohl runde, als 
auch rechteckige Einlauf-Übergangsstücke, zusätzlich über Kanal-
Schalldämpfer und ein Rohr- und Formstücksystem, wenn der Zuglüfter in 
einem anderen Raum als der mit dem Entstauber aufgestellt wird. Bei den 
Zwei- oder Dreireihenentstaubern sind Zuführungs-Verteilungskanäle 
einzusetzen, welche die Entstaubergruppe mit dem/den Lüfter/n verbinden. 
Empfohlen wird auch der Einsatz eines Transportventilators, damit sein 
Lärm den allgemeinen Lärmpegel im Produktionsraum nicht verstärkt. 
Empfohlen wird auch die Aufstellung des Entstaubers selbst direkt im 
Produktionsraum, um seine Bedienung zu erleichtern (Entleerung der 
Abfallsäcke) und die Rückführung der erwärmten Luft in den Raum zu 
ermöglichen, indem Wärmeverluste dadurch minimiert werden. Bei der 
Rezirkulation der technologischen Luft ist auf das notwendige 
Vorhandensein und den Betrieb der allgemeinen Lüftung des Raumes, 
welche Zuführung der Frischluft gewährleistet, zu achten. 

Für die gleichmäßige Befüllung der Abfallsäcke befinden sich Regelklappen 
im Gehäuse des Entstaubers der Serie OWW – standardmäßig einfach, auf 
Wunsch doppelt. Ihre ordnungsgemäße Einstellung ist von der Menge und 
der Art des Abfalls abhängig und soll jeweils praxisgemäß festgestellt 
werden. Die Gehäusemodule der Entstauber werden aus schwarzem 
pulverbeschichtetem Stahlblech gefertigt. Ein einzelnes Modul enthält 9 
Stck. Taschenfilter mit dem Durchmesser von 220 mm, die mittels 
Spannringen an der Siebplatte befestigt werden. Einzelne Gehäusemodule 
werden zusammengeschraubt. Für einen jeden Satz werden notwendige 
Abstützungen mitgeliefert. Der Lieferumfang eines jeden Satzes enthält 
bestimmte Anzahlen von Befestigungsbändern für Folien- und Stoff-
Abfallsäcke. Die Entstauber werden mit Vibrationsrahmen ausgestattet, an 
welchen untere Teile der Filtersäcke mittels einer speziellen Platte befestigt 
werden. Der Vibrationsrahmen wird mittels Spannfedern an der Konstruktion 
des Entstaubers befestigt. Die Federspannung ist einstellbar, wodurch 
ordnungsgemäße Streckung der Filtersäcke ermöglicht wird. An jedem 
Vibrationsrahmen wird ein Elektromotor aufgebaut. Auf Wunsch können 
Elektromotoren der Vibrationsvorrichtungen in Ex-Ausführung geliefert 
werden. Optional werden auch Vibriervorrichtungen mit pneumatischem 
Antrieb angeboten. 
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