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SP-Reihe.
Die groBen Profilschleifmaschinen

Einseitig-doppelseitig oder als Tandem, rechis-links hintereinander.
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Kombiniert Friisen und Schieifen
Iost adlle Probleme, die durch
Lagetoleranzen verursachit werden.

Der Bandschliff erfaBt alle fléchigen
Bereiche des komplexen Profils, die
nachfolgenden Schleifblrsten glei-
chen die scharfen Ecken an.

Abgerundete Ecken werden in
einem Durchlauf gefrést und
geschliffen, komplexe Ecken, an
denen ungleiche Kanten zusam-
menlaufen, gleichmdBig angefast.

Die schwere und verwindungssieife
Bauweise erlaubt den Aufbau aller
industriemdaBigen Frds- und Profil-
kantenschleifaggregate. Das Her-
stellungsprogramm von Arminius,
zu ergdnzen durch zahlreiche wei-
tere Entwicklungen an Bearbei-
tungsaggregaten von anderen Fir-
men der Homag-Gruppe, bietet am
Markt das wohl umfassendste
Spekfrum an Technologie flr das
Profilieren und Schieifen von Kan-
tenprofilen Gberhaupt.

Frisaggregate zum Profilieren der
Kanten, ggf. ausgestattet mit
Héhen- und Seitenabtastungen, —
mit Ein- und Aussetzfunktionen,
auch nichilinearen Konturen
folgend, far das Abrunden oder
Fasen der Ecken, fur alle Werkstoffe
und die verschiedensten Kanten-
materialien.

Bandschleiftechnik fir gerade Kan-
ten und fdr Profile, mit elektroni-
scher Einsetzsteuerung sicher
gegen Durchschleifen an den Enden
und selbstanpassend an seitliche
Lagetoleranzen der Kante, mit
Schleifdruck- und Drehzahlanpas-
sung an jeweils erforderliche Bedin-
gungen, Mehrfach-Schuhtechnik far
komplexe Profile und Schnellwech-
sel von Profilschuhen.

Scheibenschleifiechnik fur unbe-
grenzt komplizierte Profile auf einer
Schleifspindel konzentriert. Kontu-
rengesteuert durch mechanische
Abtastung oder mittels CNC-Teach-
In. Schattenfreier Schliff, weil die ’
formelastisch ausgelegten Schleif-
scheiben sich unter voreingestelitem
AnpreBdruck fldchig an das Profil
anschmiegen. Andruck und Dreh-
zahi der erforderlichen Spanab-
nahme und dem Abnutzungsgrad
des Schleifmittels anpaBbar, mif
elekironischer Steuerung selbstan-
passend.

Durch die groBe Auswahl an
Bearbeitungsaggregaten die optimale

Losung.
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Profilbandschilifi
Typ PS-34 mit
Doppelschuh,
jeder Schuh 456
Grad, das ganze
Aggregat von
—45 bis +90
Grad neigbar.

BUndig- oder Radiusfrdsen mit
Hohen- und Seitentastung (3700).
Profiifrésen mit n = 6000 oder
8500 bei 50 Hz (3666).

Anfriebswelle vorn auch fur Schei-
benschliff einsetzbar.

Kantenschliff Typ KS-10 mit vertika-
ler Reversierung, Hub 70 mm.

Scheibenschliff
Typ DS-40,
schwenkbar von
vertikal (= O) bis
135 Grad. Uber
Frequenzumrich-
ter auch zum
Frdsen bis zu

n =10.000 Upm.
Scheibenschliff Typ DS-10/2, mit
Aufhdngung am Oberdruck und
Hoéhenabtastung. Optional seitlich an
Lagetoleranzen selbstanpassend.

Profllschleifen
(Scheibe)

Eckschielfen
mil Pendatarm

Eckschleifen Typ
WS-42 auch zum
Eckfrdisen als Typ
WF-42 verfagbar.
Flr Eckenradien
oder Eckenfasen
ungleicher Kan-
ten Uber Eck.

Fasenschleifen

Fasen unfen und
oben mit Typ
PS-40/PS-41,
auch fUr Radius-
schliff bis r = 8.
In verbreiferter
Ausfihrung (650
mm) bis r = 15.

) Doppel- Friise 166 PS-34 KSs-10 DS-40 DS-10/2 WSs-42 PS-40
Techn. Daten frise oben PS-41
Motorleistung kW 2x1,5, 2,2 1,6 1.6 1.1 1.1 2x1 0,65
2x2,2 3
4
Mofordrehzahl Upm  12.000 3.000 1.500 3.000 1.5600 1.500 1.500 750
Frequenz Hz 200 50 50 50 50 50 50 50
Spindeldrehzahl UpM  12.000 6.000 oder 1.500 - 1.600 1.500 1.5600 —
8.500
Spindeldurchm. mm  16; 20 30 28 — 28 28 24 —
Werkzeugdurch- _ _
messer mm 100 max. 200 200 200 200 100
Absaugsfutzen g mm 2x80 100 100 100 80 80 2x60 60
Bandabmessung 30-70 _ _ _
P - X 3000 120x 2100 30x 2000
Bandgeschw. m/sec — = 12 12/24 - = = 7 m/s
Aufbauhéhe mm 210 330 330 210 330 210 210 210
Platzbedarf mm 475 450 800 350 350 380 1.600 380
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Maschinen-Systeme-Konzepte —
fiir die Holzbearbeitung.

Tandemanord-
nung, rechts
SP-13, links
SP-12. Breiten-
verstellung elek-
tronisch.

Bondschleifen

Prafilschigifen
(Scheibe)

Nach dem Band-
schiiff werden die
Ubergdnge zu
den scharfkanti-
gen Profildetails
durch Schlelifbiir-

Alle Andruck-gesteueiten Aggregate,
Band und Scheibentechnik, sind

dauch zum Schleifen von grundierten
und lackierten Oberflichen geeignet.

Die Konstruktion aller Schleifaggre-
gate erlaubt die Ausiegung auf bis
zu 35 m/sec Schieifbandgeschwin-
digkeit, wodurch auch bei Durch-
laufgeschwindigkeiten von 30 bis
50 m/min noch gute Schleifresul-
tate erzielbar sind.

Doppelseitiges Schileifen von
Schmalteilen ab ca. 20 mm Breite
erlaubt die Kombination einer rech-
fen und einer linken SP-Maschine,
die hintereinander aufgestellt sind.
Die zweite Maschine ist dabei auf
einem FUhrungsbett zentral in der
Breite verstellbar (Tandem). Dop-
pelseitig Schieifen von platienférmi-

ARMINIUS

,  Oberdrucksystem mitiels seitlich
verstellbarer Druckrolien

Elekirische Ausstaftung:
VK-Nr. 1-290-40-

Bandschliff mit sten DS-40 gen Teilen aligemein erfolgt mit der
PS-34. angeglichen. Reihe SP-20 bis SP-26.
Grundmaschinen SP SP-10  SP-11 SP-12  SP-13 SP-14 SP-15 SP-16
Gesamilange in mm 2950 3650 4350 50560 5750 6450 7150
Gesamtbreite in mm 1200; bei Aggregaten re/li 2200
frel verfagbare Lange far Aggregate 1400 2100 2920 3500 4200 4900 5600
in mm
Arbeitshdéhe Uber FuBboden in mm 860 860 860 860 860 860 860
Werkstickhdhe in mm 2-100 2—-100 2-100 2—-100 2-100 2-100 2-100
Werkstlucktberstand 1-45 1-45 1-45 1-45 1-45 1-45 1-45
Giiltig flir alle Maschinentypen:
Vorschubsystem Transportketie, _ _
Breite 85 mm, m/min 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
Vorschubantrieb in kW 1,6 1.6 1,5 1,6 2,2 2,2 2,2

VDE 9113, IEC 204, DIN 57113; Drehstrom/Steuerstrom: 220-380/24 V
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Arminius Maschinenbau GmbH
Gehrenkampstrage 15
Posiiach 8150

D-4830 Deimold

Telefon (052 31) 85 50-0

Telex $35 802 armin d

Telefax (052 31) €5 50-SS
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