BARGSTEDT

Werkstuckrickfishrung
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Mit Bargstedt schnell und zuverlassig

Werkstudke transportieren, wenden und ruckfuhren

Bei einseitigen Kantenanleim-
maschinen besorgt diese Einrichtung
die Ruckfihrung der Werkstiicke zur
Eingabeperson am Maschineneinlauf.
Das Werkstlick wird am Ende der
Bearbeitungsmaschine durch einen
Kettentransport mit Auszugsvorrich-
tung aus der Maschine heraus-
trangportiert. Danach wird es an

.n 2000x1000 mm groBen
Lufttisch weitergegeben, auf dessen
leichten Neigung das Teil durch
eigene Schwerkraft auf das Riick-
transportband schwebt, das das
Werkstiick zum Einlauf zuriickbringt.
Dabei kdnnen die Werkstiicke in
L&angs- und-Querrichtung ankommen.
Kommen die Teile quer heraus, dann
werden sie automatisch durch den
vorgebenen TransportfluB von quer
auf langs gedreht. Bei groBen Werk-
stlicken 4Bt sich der Lufttisch
horizontal stellen, so daB sie
problemlos von hinten manuell abge-
nommen werden konnen. Der Band-
forderer ist in verschiedenen Langen
lieferbar. An ihn kann eine nicht ange-
triebene Rollenbahn angeschlossen
werden. Die Riicktransportanlage
b Stigt wenig Platz und kann auch
an vorhandenen Maschinen nach-
geriistet werden.
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Die im Bild gezeigte Kanten-
anleimmaschine ist die Brandt KS 20.

Technische Daten

Werkstiicklange 300 bis 2600 mm
Werkstiickbreite 120 bis 800 mm

Dicke 8bis 40mm
Werkstiick-

beschaffenheit fldchiges Material
Arbeitshhe  ca. 900 mm
Vorschub V=7-42 m/min
LuftanschiuB 1/2 m/min

0,5 1tr./min bei 5bar

1,7 kW, 380 Volt,
50Hz

ca. 800 kg netto

Luftverbrauch
AnschluBwert

Gewicht

Technische Anderungen vorbehalten
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