Other technical details:

Max. working length: 2500 mm

Max. working width with tool @ 100 mm: 500 mm
Max. working heigth: 180 mm (240 mm *)
Carriage feed speed: 1 + 18 m/min

Carriage return speed: 75 mt/min (* 100 me¢/min)

I type spindle-holders: shaft @ 35 mm — h. 180 mm
H type spindle-holders (*):

shaft @ 40 mm - h. 180 mm

J type spindle-holders (*):

shaft @ 40 mm — h. 240 mm

Other operating units data: see selevant chapter
Hydraulic pump motor:

4 kW (5,5 HP) - * 7,5 kW (10 HP)

DOUBLE SIDED anpt seitig
COPYING e
SHAPER AND SANDER

Perfiladora lijadora doble

por plantilla

* upon request

Technical data and information given by this brachure are
not binding. We reserve the right to alter onr design and

equipment withous notice. Some photographs in the bookles Double sided DOppelseltlge Petfiladora h]adora doble
show components which do not come standard with the  ~oyyin Konierfris-und or plantilla
machine. pying p ; . RO

shaper and sander Schleifmaschine

Andere Technische Daten:

Max. Arbeitslinge: 2500 mm

Max. Arbeitsbreite mit Werkzeug (3 100 mm:
500 mm

Max. Arbeitshohe: 180 mm (240 mm *)
Tischvorschub: 1 + 18 mt/min
Riickfahregeschwindigkeit Tisch:

75 mt/min (* 100 mt/min)
Spindelhalterungen Typ I:

Welle @ 35 mm — h. 180 mm -
Spindelhalterungen Typ H (*):

Welle @ 40 mm — h. 180 mm
Spindelhalterungen Typ J:

Welle @ 40 mm — h. 240 mm

Weiten Daten Arbeitseinheiten:

siehe entsprechendes Kapitel

Hydraulische Pumpe:

Motor 4 kW (5,5 PS) - * 7,5 kW (10 PS)

CP100

o

Technische Daten und Anskiinfte dieses Prospebtes sind
nicht verbindlich. Anderungen bebalten wir uns vor, obne
Viranzeige. Einige Abbildungen im Prospekt entsprechen
nicht der Standardansriistung der Maschine.

Otros datos técnicos:

Largo mdx. de trabajo: 2500 mm

Ancho méx. de trabajo con utensilios @ 100 mm:
500 mm

Altura méx. de trabajo: 180 mm (240 mm *)
Velocidad avance carro: 1 + 18 m/min

Velocidad retorno carro: 75 m/min (* 100 m/min)
Soportes porta mandriles tipo I:

Arbol @ 35 mm — h. 180 mm

Soportes porta mandriles tipo H (*):

Asbol @ 40 mm — h. 180 mm

Soportes porta mandriles tipo J (*):

Arbol @ 40 mm — h. 240 mm

Ottos datos unidades operadoras: ver capitulo interno
Bomba para central hidrdulica:

motor 4 kW (5,5 HP) - * 7,5 kW (10 HP)
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Macchine speciali

* Bajo pedido Distributed by: / Verfiigbar durch: / Distribuido por:

Los datos y las informaciones consigandos en el presente fol-
leto se suministran sin responsabilidad alguna por nuestra
parte. Asimismo serd nuestro devecho modificar o vectificar
las caracteristicas sin previo aviso. Lo ilustrado en algunas
Sfotos en el interior del folleto o forma parie del equipa-
miento bdsico esidndar de la mdquina.

20030 Seveso (Milano) lialia
Via Don Sturzo, 3

2 Balestrini

tel. 0362.5272.1 - fax 0362.5272.50
www.balestrini.com
E-mail: info@balestrini.com
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CP100 is the name given to a range of
machines that petform simple and complex
shaping along the sides of a workpiece. On
those models incorporating specific operating
units, the workpieces ate also sanded.

The CP100 range is made up of 3 standard
models - CP100/4, CP100/6, CP100/8 —
which differ from each other in terms of the
number of working heads fitted.

Each standard model may accommodate
units that differ in terms of function
(shaping, sanding or both) and installed
power.

The illustration on the following pages shows
the typical cornp051t10n of the standard
models.

Being modular in design, each customer is
supplied with the CP100 version that best
suits his individual needs, assuting
consistently high petformance in terms of
productivity and precision.

CP100 ist der Name einer Serie von
Maschinen, die einfache und komplexe
Frisungen an den Seiten eines Werkstiicks
ausfiihren. Bei den Modellen, die spezielle
Arbeitseinheiten enthalten, werden die
Werkstiicke auch geschliffen.

Die Serie CP100 besteht aus den 3
Grundmodellen CP100/4, CP100/6 und
CP100/8, die sich durch die Anzahl der
montierten  Arbeitskdpfe  voneinander
unterscheiden.

Jedes Grundmodell kann iiber Einheiten
verfiigen, die sich je nach Funktion (Friisen,
Schleifen oder beides) und installierter
Leistung unterscheiden.

Das auf den folgenden Seiten dargestellte
Schema zeigt den Standardaufbau der
Grundmodelle.

Dank ihres modularen Aufbaus kann die
CP100 jedem Kunden in der Ausfiihrung
geliefert werden, die seinen Anspriichen am
besten gerecht wird, wobei in Bezug auf
Produktivicit —und  Prizision  stets
Hachstleistungen garantiert werden.

CP100 es el nombre de una serie de
mdquinas para fresados simples y complejos a
lo largo de los lados de una pieza. En los
modelos que incluyen unidades especificas,
las piezas también se lijan.

La setie CP100 estd compuesta de 3 modelos
bésicos, CP100/4, CP100/6, CP100/8 que se
distinguen entre s{ por la cantidad de
cabezales operadores que tienen montados.
Cada modelo bédsico puede disponer de
unidades que se distinguen seglin las
funciones (fresado, lijado 0 ambas) y segtin la
potencia instalada.

El esquema ilustrado en las pdginas
siguientes muestra la composicién estindar
de los modelos bisicos.

Gracias a su concepcién modular, es posible
ofrecer a cada cliente la CP100 en la versién
que mejor responde a sus necesidades,
siempre asegurando prestaciones de alto nivel
en términos de productividad y precisién.

In these photographs, the
CP100/8 and CP100/6
are illustrated in the CE
version and feature a safety
door to which a perimetral
safety guard will be added
(cage or cabin). The
CP100/4 machine is
instead illusirated in the
Standard version.

Dieses Foto zeigt die
CP100/8 und die
CP100/6 in der CE-
Ausfiihrung mit einer
Sicherbeirsklappe, zu der
eine Schutzumfassung
hinzukommt (Gitter oder
Kabine). Die CP100/4 ist
dagegen in der
Standardausfiihrung
abgebildes.

En estas foros se ilnsira la
versitn CE de la CP100/8
y de la CP100/6; tienen
una puerta de segnridad o
la que se afiadird una
proteccidn periméivica (janla
0 cabina). En cambio, ln
CP100/4 estd ilustrada en
version estindar.

” ACIMALL
®




Operating units: functions and technical data
Arbeitseinheiten: Funktionen und technische Daten
Unidades operadoras: funciones y datos técnicos

SHAPING UNITS — FRASEINHEITEN — UNIDADES DE FRESADO

Available power fatings
Ligfecbare Leiseungen
Potencias disponibles

CP100 1n 1ts standard compositions
Die CP100 in ihren Standardausfiihrungen
La CP100 en sus composiciones estandares

7.5 kW (10 HP)
5,3 kW (7,5 HP)

9.0 kW (125 11F) *
11,0 kKW (15 HP) =

Spindle roeation (rpm)

Spindelumdeehing (LUpM) 2400
Ramcion de los mandeiles (mpm)
Mix. cutter dimensiting ) 166 mm
M. Werkzeugabmessungen @ 220 mm *
Dimension mas. del dnl h. 180 mm
h: 240 mm *
Spindle-holders # ype I
Spindelhalremingen # pe H *
Suportes porta mandriles # type | *

*upon request  # The spindle support features are shown with the cechnical specifications on the back cover.
*auf Wansch  # Die Eigenschaften der Spindelhalterungen sind in den technischen Daten auf der Umschlagriickseite aufgefiihre.
* a peticién # Las caractetisticas de los soportes porta mandriles se indican en los datos técnicos de la Gltima pdgina de la portada.

SANDING UNITS — SCHLEIFEINHEITEN — UNIDADES DE LIJADO

3,3/4,5 KW (4,5/6HP)
/ 7,5 KW (10HP)

=

Avilible pover ratings _—
L Lfsungen” SRV@ID)
 Porencias disponibles 4RV (5,5 HE)
Spindle rottion (tpm) P
Spindelomdichung (Up) am
‘Roracion de los mandsiles (rpen) A

D100 mm

@ 120 mm *

b, 150 mm

1280 mm ¥
Sunding bele lengchand speed (B SR
Schleifbandslinge uﬁ?smﬁz?dﬂm&mmigmm 2200::2400 mm
Targo y velocidad bana lijudora e
Spindle-holders Iweel
Spindelhalterimgen ggﬂ *
Sopprees portt mandriles pe) *

* upon request * auf Wunsch * a peticién

3 KW (4HP)

3,3/4,5 KW (4,5/6HP)
7,5 KW (10HP)

SHAPING/SANDING UNITS — FRAS/SCHLEIFEINHEITEN | CP100/8
UNIDADES DE FRESADO y LIJADO

Spindelumdrehung (UpM)
Roacion de tog mandriles (epim)

_Available power srings

Tatferbare Leismungen 33743 kW 4,5/6 HP)
Potencias disponibles 45/ 95 6W (6/7.5 HP) #
Spinclle rotation (epm)

840014200

lijado”

Forany other featre, please refet to the daca shown in the tables relating ro “Shaping unies™ and "Sanding unirs®
Fiir alle anderen Digenschaften siche die ‘labellen derFriseinheiten” und der “Schleifeinheiten”.

Para todas las demis caracteristicas, ver lo sspecilicado en el cuadro relativo a Ta “Unidad de fresado” y *Unidad de

* upon request * auf Wunsch ¥ a peticién

3 KW (4HP)
3 KW (4HP)
5,5 KW (7,5HP)
7,5 KW (10HP)

These images illustrate the
function of the operating units
fitted on the standard versions
of CP100/4, CP100/6 and
CP100/8. The installed power
is also indicated.

Being modular in design, this
machine features  various
special versions upon request
(*), composed with operating
units  featuring  different
functions and power.

Die nebenstehenden
Abbildungen  zeigen die
Funktionen der auf die
Standardausfithrungen  von
CP100/4, CP100/6 und
CP100/8 montierten
Arbeitseinheiten. Es wird auch
die installierte  Leistung
angegeben.

Da es sich um Maschinen mit
modulatem Aufbau handelt,
gibt es Sonderausfihrungen,
die auf Wunsch (*¥) mit
Arbeitseinheiten verschiedener
Funktionen und Leistungen
ausgeriistet werden.

Las imdgenes que se encuentran
aqui al lado muestran la
funcién  de las unidades
operadoras montadas en las
versiones  estandares  de
CP100/4,  CP100/6 y
CP100/8, donde también se
indica la potencia instalada.
Puesto que se trata de
miquinas modulares, existen
de estas mdquinas versiones
especiales a peticién (¥) que se
componen con  unidades
operadoras que tienen distintas
funciones y potencias.




The various operating units fitted on the CP100, each with its own
function, enable complex workpieces to be cut out, profiled and sanded,
an operation that would otherwise call for machining in separate phases.
Depending on the complexity of the machining required, a CP100/8
machine with 8 operating units can be used, or a CP100/6 or CP100/4,
with 6 or 4 units respectively, might be sufficient.

As illustrated on the previous pages, the sequence of the operating units
fitted on the various CP100 models makes the following machining
techniques possible:

Die verschiedenen auf der CP100 vorhandenen Atbeitseinheiten, von
denen jede ihre eigene Funktion hat, ermdglichen das
Formkantenbearbeiten, Kantenschleifen und Schleifen von komplizierten
Werkstiicken, die andernfalls Bearbeitungen in separaten Phasen mit
manueller Wiederaufnahme erfordern wiirden.

Je nach Komplexitit der geforderten Bearbeitung kann eine CP100/8
mit 8 Arbeitseinheiten nétig oder eine CP100/6 oder CP100/4 mit 6
bzw. 4 Einheiten austeichend sein.

Wie auf den vorhergehenden Seiten abgebildet, sind aufgrund der
Abfolge der auf die verschiedenen CP100-Modelle montierten
Arbeitseinheiten folgende Bearbeitungstechniken moglich:

Las distintas unidades operadoras montadas en CP100, cada una con su
funcién especifica, permiten contornear, perfilar y lijar piezas
complicadas, que, de otra manera, requerirfan elaboraciones en etapas
separadas con desplazamientos manuales.

Segiin la complejidad de la elaboracién requerida, puede ser necesaria una
CP100/8 de 8 unidades operadoras, o bien puede bastar una CP100/6 o
una CP100/4 de 6 y de 4 unidades respectivamente.

Como se muestra en las paginas anteriotes, la secuencia de las unidades
operadoras montadas en varios modelos CP100 posibilita las siguientes
técnicas de elaboracién:

ining techniques

1

earbeitungstechnik

|

nica de elaboracion

Workpiece features
Merkmale das Wetkslucks Caracteristicas de la pieza

Piczas en las que hay que deshasrar mucha cantidad de madem

P S v —

Machining technique
Bearbeitungstechnik - Téc:nica de elaboracidn

SECO I];mfmm ﬂﬂﬁnmm:ﬁqmm
Auftellung der Frisung anfzwri Seatinnen! die erste Station filart die grobe und die swedte die;
Founbeirbeitung aus Moglichkeit der Bearbeitung des Wedksticks in einem einzigen Zyklus.

Reparticidn del fresado en dos estaciones: la primera estacion desbasta y la
segunda realiza el acabado.

Watkpieces whose shape might generate problems when cutting
against the grain,

Werkstiicke, deten Form Probleme beim Frisen gegen die Maserung
hervorrulen kinnee.

Piezas caya forma podria engendrar problemas de fresado contra veta.

Piezns que presentan perfiles fresados interrumpidos.

Piezas que requieren lijado con papel abrasivo de distinto grano.

The first shaper machines a section with rotation in che same direction as
the advance of the carriage; the second srars machining, rotting the other
way, in a different point of the warkpiece.

Die erste Friiseinheir fiher unmﬂm:bcimngmbschnirr mit Rotation in
Vorschubrichmung des Wagens aus; die zweite beginnt die Bearbeioung an einer
anderen Stelle des Werksdicks mit éntgegenpesetzter Rotation

La primera fresadom elabora un trecho can rotacion a favor de la direccidn de
avance del carro; la sepunda entra en elaboracidn con rotacion opuesta, en un
punto distinto de Ia pieza.

Una fresadora con un uulde cm'tE recto elabora un trecho de la plezn,
en.un punto deseado, comienza la elaboracidn otm fresadom con Geil
de perfil diferente.

Segtin las distintas versiones CP100 las unidades lijadorss son una o dog en
sucesi6n. Con dos unidades se usan papeles abrasivos de distinto geano.

;‘También. es posible lijar con cinta recta y con disco perfilaco, asi como el lijado

y ———— il . e M e




@ The base is made from electrowelded
extra-thick steel, with a monolithic tubu-
lar serucrure and internal stiffening hori-
zontal bars. It is subjected to a stabilising
treatment so as to furcher improve rigidity
and non-deformability. Carriage feeding
cylinder has its housing inside the machi-
ne base, making it possible to construce
the machine with a very strong and robu-
st workpiece carriage.

@B Ground and hardened steel guides of
unlimited duration are fixed onto the base
to ensure a vibration-free carriage advance
movement.

O1he carriage rests on the guide rails
by means of antifriction sliding blocks
with a large surface chac minimise fric-
fiom.

O Thanks (o its large section and robust
internal ribs, the workpiece carriage
remains completely flat even when the
clamping cylinders exert all their force,
hence making the shaping of long work-
pieces with a shaped profile, or even over-
laid pieces, problem free,

O1ie workpiece clamping system consi-
sts in extcremely robust clamping cylinders
that use an anti-rotation system, composed
of a broached rod with a wide diameter.

Grundgestell und
Werkstlickwagen

O Grundgestell ist aus elektroge-
schweifitem Stahl von hoher Dicke, mit ein-
heitlicher Rohrstrukeur  und — internen
Versteifungsstreben.  Es wird  einer
Stabilisierungsbehandlung unterzogen, um
eine  zusitzliche  Pestigheit  und
Unverformbatkeit zu gewihrleisten. Der
Tischvorschubzylinder befinder sich innerhalb
des Maschinensrinders. Die Werkstiickauflage
ist eine sehr stabile und robuste Binheit.

ODe: Wagen gleiter auf Fithrungen aus
geschliffenem und gehircetem Stahl, die auf
dem Grundgestell angebracht sind und eine
unbegrenzte Lebensdauer haben,

O Wagen liegt mit  grofifldchigen
Antifriktionsgleickdpfen auf den Schienen, die
die Reibung auf ein Minimum reduzieren.

O Der Wetkstitckwagen bewahre dank seines
grolfen Querschnices und den widerstandsfihi-
gen internen Versteifungsrippen seine perfekte
Planitiir auch dann, wenn die gesamte Kraft der
Einspannvorrichtungen angewendet wird. s
kinnen so ohne Probleme lange Werkstiicke
mit Formprofil oder auch {ibereinanderliegende
Werkstiicke gefrist werden.

OD:s Einspannen der Werkstiicke
erfolgt durch #uflerst widerstandsfahige
Einspannvorrichtungen, die mit einem
Antirotationssystem, das aus einer
Reibahle mit groflem Durchmesser
besteht, ausgestattet sind.

portapiezas

@12 base es de acero electrosoldado muy
grueso, con estructura tubular monolitica
y travesafios de refuerzo internos. Se some-
te a un tratamiento de estabilizacién para
garantizar mayor rigidez y una calidad no
deformable. Bl alojamiento del cilindro de
avance del carro en el interior de la base de
la mdquina, permite realizar un carro por-
tapiczas muy robusto.

@ Guias de acero rectificado y templado,
las cuales ofrecen una duracién ilimitada,
son aplicadas sobre la base de manera que
estd asegurado un deslizamiento del carro
portapiezas sin vibraciones.

OE carro se apoya sobre las gufas con los
patines antifriccion de superficie amplia,
que reducen al minimos los rozamientos.

O:l carro portapiezas, gracias a su sec-
cion grande v a las nervaduras interiores
robustas, mantiene una planeidad perfec-
ta, incluso cuando se ejerce toda la fuerza
de los prensadores de bloqueo, asi permi-
tiendo fresar , sin problemas, piezas largas
con perfil conformado o rambién super-
puestas.

O sistema de bloqueo de las piezas estd
equipado con prensadores muy robustos
que usan un sistema antirrotacién, forma-
do por una varilla brochada de un conside-
rable diametro,

(E R R N R N R R N NN R R R R R N R R RN R R R A R R R R R R R R R R N )

On machines with 8 heads, in addition to the traditional sanding system, which is

longitudinal witch respect to the workpiece, a transversal sanding system can also

be fitted.

The transversal sanding enables the amount of varnish required to finish the piece
' to be noticeably reduced.

Die Maschinen mit 8 Kopfen konnen zusitzlich zu dem herkémmlichen
Schleifsystem, bei dem das Schleifen lings zum Werkstiick erfolgr, mit einem
Querschleifsystem versehen werden.

Das Querschlcifen gestattet, die zur Feinbehandlung des Werkstiicks erforderliche
Firnismenge erheblich zu senken,

En las mdquinas con 8 cabezales, ademds del sistema tradicional de lijado longitu-
dinal con respecto a la picza, es posible instalar un sistema de lijado transversal. El
lijado transversal disminuye considerablemente la cantidad de barniz necesario
para el acabado de la pieza.




Easy set-up and precision operation
Binfache Umriistung und Prizision Facilidad de regulacién y precision

Tool change
(pictures 1-2)

In order to make changing tools easier, the
front operating units can be moved to cre-
ate a handy access passage so the operator
can easily get at the heads.

The units slide on guide rails supported
by the base which, being fixed to the floor,
makes a solid rest so as to assure stability
during machining.

This system is a standard feature on
CP100/8 machines, and it is an optional
on the CP100/6.

The rool change operation is further facil-
itated by the presence of mounts that tip
over (a Balestrini patent), eliminating the
need to slacken and re-rension the belts,
meaning the operator can easily fic them
on the shaft.

Copy bearing - head copying
stroke and carriage feed
adjustments

(picture 3)

The correct positioning of the copy bear-
ings is made possible with mechanical
digical counters that display the move-
ments to a tench of a millimetre.

The adjustment of the maximum copying
stroke of the heads and end-of-stroke
buffers can be performed manually with-
out the aid of tools or spanners.

The adjustment of the carriage’s working
speed is automatic and employs two inde-
pendent regulators, one for the top speed
and one for the minimum speed. This
makes secting the desired speed extremely
straightforward and means the speed can
be altered manually even when the
machine is in automatic mode,

A hard wearing positioner, means the
workpieces to be machined can be
quickly loaded onto the template. Its ref-
erence stops ate adjustable by hand
without the use of tools or spanners.

The positioning and adjustment of the
clamping cylinders can also be quickly
made by hand - no tools are necessary.

Auswechseln der Werkzeuge
(Fotos 1-2)

Um das Auswechseln der Werkzeuge zu erle-
ichtern, verschieben sich die vorderen
Atbeitseinheiten und bilden dabei einen
Durchgang, durch den der Bediener einen
bequemen Zugang zu den Arbeitskopfen erhile.
Die Arbeitseinheiten gleiten auf Fiihrungen,
die durch die Grundplatte gehalten werden,
die, da sie fest auf dem Boden steht, eine stabi-
le Auflagebasis bildet, so dass wihrend der
Bearbeitung Stabilitit gewihrleistet ist,

Dieses System ist serienmdbig lieferbar auf der
CP100/8 und optional auf der CP100/6.

Der Vorgang des Werkzeugauswechselns wird
durch Kipphalterungen weiter erleichtert
(Patent Balestrini), dank derer es niche mehr
notwendig ist, die Riemen zu lockern und
erncut zu spannen und mit der der Bediener dic
Werkzeuge bequem auf die Welle montieren
kann.

Tastereinstellung,
Kopierhubeinstellung der Kopfe,
Vorschubgeschwindigkeitseinstellung
des Wagens (Foto 3)

Das Einstellungssytem der Taster-Position ver-
fiige {iber mechanische digitale Zahler, die
Verschiebungen bis zu cinem Zehntel
Millimeter anzeigen.

Die Einstellung des maximalen Kopierhubs der
Képfe und der Endschalterdimpfer kann manu-
ell, ohne die Hilfe von Geriiten oder Schliisseln
erfolgen,

Die Anderung der Arbeirsgeschwindigkeit des
Wagens erfolgt automatisch und verfiigt daneben
iiber zwei unabhingige Regler, cinen fiir die
Hochsegeschwindigkeit und einen fiir die
Mindestpeschwindigkeir - dadurch wird die
Einstellung der gewiinschten Geschwindigkeiten
scark vereinfache, und es kann auch dann manuell
die Einstellung vorgenommen werden, wenn die
Maschine in automatischer Berriebsart Liult,

Eine sehr stabile Positioniervorrichtung gestat-
tet eine schnelle Beschickung der Maschine mit
Werkstiicken, auch iibereinander anf der
Schablone,

Die Werkstiicksanschlige, die auf der
Positioniervorrichtung montiect sind, sowie die
Spannzylinder konnen manuell, ohne die Hilfe
von Geriten oder Schliisseln sekundenschnell
eingestellt werden.

Sustitucion de los tiles
(foto 1-2)

Para facilitar la sustitucidn de los triles,
las unidades operadoras delanteras se
desplazan formande un cémodo pasaje, a
través del cual el operador accede facil-
mente a los cabezales.

Las unidades se desplazan deslizindose
sobre gufas apoyadas sobre la base, que
estd fijada al pavimento y constituye una
sélida base de apoyo asegurando asi la
estabilidad durante la elaboracion,

Este sistema estd ya incluido en las
CP100/8 y es opcional en la CP100/6.

La sustitucidn de los dtiles es atin mds ficil
gracias a- los soportes volcables (Patente
Balestrini), que eliminan la necesidad de
aflojar y tensar las correas, permitiendo al
operador montarlos cémodamente en el
drbol.

Regulacion de los palpadores,
del recorrido de copiado y de
la velocidad del carro

(foto 3)

La regulacion de la posicion de los palpa-
dores dispone de contadores digitales
mecanicos que visualizan los desplaza-
mientos de hasta una décima de milimetro,
La regulacién de la carrera maxima de
copiado de los cabezales y los amortigua-
dores de final de carrera se hace manual-
mente, sin necesidad de herramientas o
llaves.

Ta variacién de la velocidad de trabajo del
carro es automdtica y dispone de dos regu-
ladores independientes, uno para la veloci-
dad midxima y otro para la minima; asf
simplificando la configuracién de las velo-
cidades deseadas y permitiendo actuar
manualmente también cuando la miquina
estd funcionando en ciclo automirico,

Un posicionador robusto, que se regula en
paco tiempo, permite cargar rdpidamente
las piezas a elaborar, incluso superpuestas
sobre la plantilla.

Su regulacion, asi como la de los prensores
se hace manualmente, sin necesidad de
herramientas o llaves




