PL-32
PL-45
PL-65

“= Maquinas para el recubrimiento de molduras y

perﬁles con chapas de madera, folios de popel,

folios de PVC. laminados de baja presion o
materiales similares.

£ Machines for profile wrapping with wooden
veneer, paper and PVC foils, low pressure laminates
and similar materials.

== Maschinen fUr die Ummantelung von Profilen
mit  Holzfurnier, Papierfolien, PVC  Folien,
Niederdruckiaminaten oder dhnlichen Materialien.

I | Macchine per rivestire modanature e profili,
con impialiacciatura di legno, fogli di carta, fogli di
PVC, iaminati di bassa pressione o materiali simili.

1 I Machines pour le revétement de moulures et
de profils avec des placages bois, des feuilles de
PVC, des stratifiés & basse pression ou des
matériaux similaires.

-

-

ST010

DESDE 5.020mm. HASTA 10.020mm.

PL-32-F2
PL-45-F2
PL-65-F2

Q.

FROM 5.020mm. TO 10.020mm.

PL-80-F2
PL-100-F2
PL-130-F2

ST016

900

DESDE 5.020mm. HASTA 10.020mm.

- '

RECUBRIMIENTO / PROFILE WRAPPING / UMMANTELUNG / RIVESTIMENTO /

FROM 5.020mm. TO 10.020mm.

PL-32-F1  PL-80-F1

PL-45-F1  PL-100-F1

PL-65-F1  PL-130-F1
sT017

DESDE 5.020mm. HASTA 10.020mm.

FROM 5.020mm. TO 10.020mm.

PL-32-F3  PL-80-F3

PL-45-F3  PL-100-F3

PL-65-F3  PL-130-F3
sTol6 STO17

DESDE 5.020mm. HASTA 10.020mm.
FROM 5.020mm. 1O 10.020mm.

ENROBAGE

-
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PL-32-FM1

oz

sl PL-65-FM2
STO17

fﬁ.wil*m;

DESDE 5.020mm. HASTA 10.020mm.

FROM 5.020mm. 10 10.020mm. DESDE 5.020mm. HASTA 10.020mm.

FROM 5.020mm. TO 10.020mm. K

PL-32-FM3
PL-45-FM3
PL-65-FM3

stoig STOV

DESDE 5.020mm. HASTA 10.020mm.
FROM 5.020mm. TO 10.020mm.
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Cabezales de aplicacién para cola termofusible.
Hot melt glue application heads.
Schmelzkleberauftragskdpfe.

Applicatores di colla termofusibile.

Applicateurs de colle thermofusible.

— Colas: Base EVA, base POLIOLEFINA y
PUR a rodillo.

£= Glues: Base EVA, base POLYOLEFINE
and PUR,

== | eime: EVA, POLYOLEFIN und PUR
aufgetragen mit Walze.

Il i Collas: Base EVA, base POLIOLEFINA e
PUR a rullo.

B B Colles: Base EVA, base POLYOLEFINE et
PUR & rouleau.

— Colas: Base EVA, base POLIOLEFINA.

£ Glues: Base EVA, base POLYOLEFINE.

™ | eime: EVA, POLYOLEFIN.

I U Collas: Base EVA, base POLIOLEFINA.

1 Il Colles: Base EVA, base POLYOLEFINE.

= Colas: Base EVA, base POLIOLEFINA y
PUR a rodillo.

g8 Glues: Base EVA, base POLYOLEFINE and
PUR.

== | eime: EVA, POLYOLEFIN und PUR
aufgetragen mit Waize.

# B Collos: Base EVA, base POLIOLEFINA e
PUR arullo.

B ¥ Colles: Base EVA, base POLYOLEFINE et
PUR & rouleau.

— Colas: PUR,Base EVA y base POLIOLEFINA
sistema rodilio.

E[® Glues: Roller type for PUR, EVA and POLYLEFINE
glues.

== |eime: EVA, POLYOLEFIN und PUR
aufgetragen mit Walze.

i B Coilas: PUR Base EVA, base POLIOLEFINA
sistema rullo.

B Il Colles: PUR, Base EVA, et base POLYOLEFINE
systéme rouleau.

RECUBRIMIENTO / PROFILE WRAPPING / UMMANTELUNG / RIVESTIMENTO | ENROBAGE
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— Colas: {PUR, Base EVA y base POLIOLEFINA)
sistema LABIO de laminacién.
(Fusor + conexiones a determinar).

EE Glues : SLOT NOZILE type (for PUR, EVA and
POLYOLEFINE glues).
{Melter + connections to be determined)

™= Leime: EVA- POLYOLEFIN und PUR
aufgetragen mit schlitedUse. (Schmelzgerdt +
Anschlissezu bestimmen)

i U Collas: [PUR, Base EVA e base POLIOLEFINA
sistema LABBRO).
(Fusore + Collegamenti a determinare)

B 1 Colles: {PUR, Base EVA et base
POLYOLEFINE) systéme LEVRE.
{Fondoir + connexions & déterminer)

Para / For Mod. PUR-16-L
Mod. PUR-31-L
Mod. PUR-33-L
Mod. PUR-46-L
Mod. PUR-66-L
Mod. PUR-81-L
Mod. PUR-101-L
Mod. PUR-131-L

= Cabezal aplicador de cola PVAC
sistema rodillos aplicador / dosificador,

A= Application and doctor roller glueing
system for waterborne (PVAc glues).

== PVAC Leimauftragskopf mit
Walzensystem {Auftrags und Dosierwalze).

I B Applicatore di colla PVAc, sistema rulli
applicatore / dosificatore.

B B Applicateur de colle PVAC, systéme
rouleau applicateur / doseur.

—— Cabezal aplicador de cola Poliuretdnica.

S Slot nozzle glueing system for solventborne
(Polyurethane glues).

— Polyurethan - Leimauftragskopf {schlitediisen-
system).

# ¥ Applicatore di colla Poliuretanica, sistema
labbra.

I U Applicateur de colle Polyuréthanigue,
systéme levre.

BLBARBERAN
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Equipamiento Basic. @BHRBERﬁN '

Basic equipment.
Bassic Ausrustung.
Attrezzatura Basic.
Equipement Basic.

BASIC

RP-15 Basic RP-30 gasic PL-32 gasic  PUR-161 Basic PUR-33L pasie PUR-46leasic  REFILADO Basic

Ancho de perfil. . Y % - .. . x
Width profile. 10-140 mm  10-280 mm  10-300 mm  10-140 mm  10-300 mm  10-450 mm  10-300 mm

Altura de perfil. . . L . L L .
Height profile. 2-75mm 2- 90 mm 2-90mm  2-75mm 2- 90 mm 2-90 mm 2-90 mm

kzglgrgggf;;‘r’,‘;“;ﬁ ;gfﬁ:_' fi. 600mm  600mm  400mm  600mm  600mm 600 mm ;

;‘A';‘;t.m%“:‘Jgg;ﬁg;evz‘;,?;‘,m'e"*°- - 14%mm  280mm  300mm  140mm  300mm 450 mm ;

g e fhern o ' ——————— 1040 m/min 10-60 m/min 10-60 m/min 10-50 m/min 10-60 m/min 10-60 m/min 10-60 m/min

Mod. RP-15 BRasic

Longitud de bancada.
Bedplate length.

Ruedas por eje (Apertura manual).
Wheels per shaff (manual opening). 2 2 2 2 2 2 2

Guias de enfrada de moldura de ajuste rdpido.
Fast adjustment moulding infeed guides. — N | | | m | |

Cepillo horizontal. = m m 0 m m :

Horizontal brush.

Cabezal aplicador de cola termofusible sistema rodillo.
Roller system hot melt coating head. —ST012 son S1010 - - - -

Cabezal aplicador de cola termofusible sistema labio.
Slot nozzle system hot melt coating head. - - - ST014 ST014 ST014

Desbobinador eje expandible @152 o @76 mm). =
Unspooling system with expansible shaft @152 o @76 mm). m i

Inyector cola sistema husillo (Extruder).
Glue injector spindle system {exiruder).

Exfraccién rapida rodillo aplicador cab. termofusible.
Fast exfraction hot melt head coating rolfer.

Elevacién cabezal aplicador cola termofusible.
Hot melt coating head lifting system.

AJuste dosificacién cola termofusible.
Hot melt dosing adjustment.

Rodillo de contrapresién con mando neumdtico. m m
Counter-pressure roller pneumatically driven.

Aproximacién labio a folio.
Approach nozzle fo foil.

Primer rodillo moldeador ajustable.
Adjustable first moulding roller. | | | |

Sistema centraje y ajuste lateral folio.
Centring system and lateral adjustment foil.

Sistema ajuste lateral y giro cabezal.
Lateral adjustment system and turning head.

Sistema regulacién gramaje cola mediante PLC.
Glue grammage regulation system through PLC.

Calefactores precalentamiento perfil. -
Heaters for profile preheating. — N ] =1 - - - -

Calefactores para reactivar cola. m
Heaters for glue reactivation. |

Juego de Refiladores (mddulo independiente).
Set of timmers (independent module). T |

2 Refiladores corte sobrante chapa motor 0,55 kW.
2 cutting trimmers for veneer rest, motor 0,55 kW.

2 Refiladores corte sobrante chapa motor 1,5 kW.
2 cutting trimmers for veneer resf, motor 1,5 kW.

Palpadores horizontales y verticales en refiladores. ]

5m 5m 6m 5m 5m ém 1450mm

Mod. RP-30 Bassic

-

=

Mod. PL-32 Bassic

AARM

=

=]
1]
=]
=

Mod. PUR-16 & 33-| Basic

E

Horizontal and vertical feelers in iimmers.

Cabina proteccién refiladores.
Trimmer protection cabin. .
Rodillo aplicador cola para papel (liso). il ] :
Glue coating roller for paper (smooth}. L

Pantalla IR precalentamiento perfil 1.000 W. i - = |
IR screens preheating profile 1.000 W, — L L i

Pantalla IR precalentamiento perfil 2.000 W. .
IR screens preheating profile 2.000 W.

Mod. PUR-46-| Basic

=
B

E R R R E R R R E R R R R R R R R R R R R R R R R R R R Y

6 Enchufes para calefactores.
6 plugs for heaters.

Soportes sujecién herramientas y conj. herramientas

Tool fixing supports and tool set. -
Panel de mandos elevado.
Lifted control panel.

Armario dentro de bancada.
Cabinet inside the bedplate.

Seguridad CE. '

CE safety. m | | | m m L |
Conexién eléctrica.

Electrical connection.

Transformador para cambio de voltaje.
Transformer for voltage change.

ARRARRARRAM

=

400V 50Hz 400V 50Hz 400V 50Hz 400V 50Hz 400V 50Hz 400V 50Hz 400V 50 Hz |

=

Mod. Refilado Basic

=

Color RAL-7035 + Azul.
Colour RAL 7035 + blue. | | m | [ | | |

=
EEEE
EEE

B (Incluido/included). - {No Incluido/Not Included). [ (Opcional/Optional).

RECUSRIMIENTO / PROFILE WRAPPING /| UMMANTELUNGS / RIVESTIMENTO / ENROBAGE
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Equipamiento estandar.

Standard equipment.
Standardausristung.
Afttrezzatura standard.
Equipement standard.

——. Bancada con ruedas de transporte (2 x eje),

fransmision por husillos helicoidales y variacion
electrénica de la velocidad con avance y
retroceso.

£ Bedframe basis with helicoidal gear
fransmission driven fransport wheels (2 x shaft}
and electronic forward and reverse speed
variation.

== Maschinenbelt mit Transportréider (2 pro
Achse), Schneckenantrieb und elekironische
Geschwindigkeitsverstellung  fir  Vor- und
ROcklauf.

B ¥ Basamento con ruote di fransporto (2 x
ogni), trasmissione da ingranaggi elicoidali, con
variazione elettronica della velociia, con avanti
che indietro.

B U Bati avec roues {2 x axe) de fransport,

fransmission par vis hélicoidales et variation
électronique de la vitesse,avec avance et recul.

. Bancada con ruedas de transporte (3 x eje),

fransmision por husillos helicoidales y variacién
electrénica de ia velocidad con avance vy
refroceso.

Zi2 Bedframe basis with helicoidal gear
fransmission driven fransport wheels (3 x shaff)
and electronic forward and reverse speed
variation.

™= Maschinenbelt mit Transportréder {3 pro
Achse), Schneckenantrieb und elekironische
Geschwindigkeitsverstellung  for  Vor-  und
RUcklauf.

B B Basamento con ruote di fransporto (3 x
ogni), frasmissione da ingranaggi elicoidali, con
variazione elettronica della velocitd, con avanti
che indietro.

Il 0l Bati avec roues (3 x axe) de transport,

fransmission par vis hélicoidales et variation
électronique de la vitesse,avec avance et recul.

—— Bancada con ruedas de transporte (1 x eje),
transmisién por husillos helicoidales y variacion
electronica de la velocidad con avance vy
retroceso.

8 Bedframe basis with helicoidal gear
fransmission driven transport wheels {1 x shaft}
and elecironic forward and reverse speed
variation.

== Maschinenbelt mit Transportréder {1 pro
Achse), Schneckenantrieb und elekironische
Geschwindigkeitsverstellung  fir  Vor- und
ROcklauf.

B F Basamento con ruote di transporto (1 x
ogni), trasmissione da ingranaggi elicoidali, con
variazione elettronica della velocitda, con avanti
che indietro.

B I Bati avec roues (1 x axe) de transport,
transmission par vis hélicoidales et variation
électronique de la vitesse,avec avance et recul.

“— Cabezal aplicador cola termofusible,
variacion electréonica de la velocidad y
depdsitos de fusion y prefusién.,

S Hot melt glue appication head with
electronic speed variation and glue preheating
and melting tanks.

= Auftragkopf fUr Schmelzkleber, elektronische
Geschwindigkeitsverstellung, Vorschmelz- und
Schmelzbehditer.

I ¥ Testa applicatice di colla termofusible,
variazione electtronica della velocitd e
serbatoiro di fusione e prefusione.

B I Téte applicatrice de colle thermofusible,
variation élecfronique de la vitesse + réservoirs
de fusion et préfusion.

RECUBRIMIENTOC / PROFILE WRAFPPING /| UMMANTELUNG / RIVESTIMENTO / ENROBAGE
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= Cabezal aplicador cola  termofusible,
variaciéon electrénica de la velocidad y
depdésito de prefusion.

% Hot melt glue application head with
electronic speed variation and glue preheating
tank.

== Aufiragkopf fir Schmelzkleber, elektronische
Geschwindigkeitsverstellung, und
Vorschmelzbehdlter.

B Wl Testa applicatrice di colla termofusible,
variazione electironica della velocitd e serbatoiro
di prefusione.

B ¥ v&te applicatrice de colle thermofusible,
variation électronique de la vitesse + réservoir de
préfusion.

— Cabezal aplicador cola termofusible,
variacion mecdnica y depdsito de prefusion.

3 Hot melt glue application head with
mechanic speed variation and glue preheating
tank.

== Auftragkopf fir Schmelzkieber, mechanische
Geschwindigkeitsverstellung, und
Vorschmelzbehditer.

il Testa applicatice di colla termofusible,
variazione meccanica della velocita e serbatoiro
di prefusione.

B ¥ tete applicatrice de colle thermofusible,

variation mécanique et réservair de préfusion.

— Cabezal aplicador de cola termofusible,
{PUR, Base EVA y base POLIOLEFINA] sistema
LABIO de !aminaciéon. (Fusor + conexiones a
determinar).

22 Hot melt glue application head, SLOT
NOZILE type (for PUR, EVA and POLYOLEFINE
glues) (Melter + conections to be determined).

= schmelzkleberauftragskopf, (EVA - und
POLIOLEFIN Basis und PUR) SchlitzdUsensystem.
{Schmelzgerdt + AnschlUsse zu bestimmen)

B B Applicatore di colla termofusibile { PUR,
Base EVA e base POLIOLEFINA) sistema LABBRO.
(Fusore + Collegamenti a determinare).

B B Applicateur de colle thermofusible, (PUR,
Base EVA et base POLYOLEFINE) systéme LEVRE.
{Fondoir + connexions a déterminer).

wwu Cabezal aplicador cola de PVAC con
variacion elecirdnica en aplicador y fransmision
independiente en dosificador.

@ PvAc glue application head with electronic
gluing roller speed variation and doctor roller
with independent fransmission.

== Auftragkopf fir PVAC Leim. Unabhéngiger
Antrieb fUr Auftragwalze (elekironisch verstellbar)
und Dosierwalze mit unabhdingiger Antrieb.

B ¥ Testa applicatice  di  colla  PVAc,

trasmissione independente, su applicatore, con

variazione electtronica della velocitd e dosatore.

B N 1ate applicatrice de colle PVAc, avec
variation électronique pour l'applicateur et
transmission indépendante pour le doseur.

BLBARBERAN




Equipamiento estandard.

Standard equipament.
Standardausristung.

Afttrezzatura standard.
Equipement standard.

—— Cabezal de labios aplicador cola
poliuretanica.

Ei# Slot nozzle application head for Polyurethane
glue.

== SchlitzdUse  fuor den Aufirag  von
Polyurethanleim.

00 Testa a labbra, per l'dpplicazione di colla
poliuretanica.

B U tete & léwes pour lapplication de colle
polyuréthanique.

— Hevacion mecdnica del cabezal STO10,
EfE ST010 mechanic head raising.

™= Mechanische frhebung des Auftragkopfes
STO10.
il B sollevamento meccanico della testa $T010.

B ¥ Eévation mécanique de la éte applicatice
ST010.

= Soportes sujeccién herramientas moldeado.

BE Fastening supports for wrapping tools.

™= Halterungen fir Ummantelungswerkzeuge.

il B supporti fissaggio degli utensili  di
moldellaiura.

0 ¥ Supports pour lassujettissement des outils de
moulage.

= Soportes sujeccidon herramientas moldeado
con abertura motorizada.

8= Fastening supports for wrapping tools with
motorized.

™= Halterungen fiir Ummantelungswerkzeuge
mit motorisierter Offnung.

i ¥ supporti fissaggio degli utensili  di
moldeliatura, con apertura motorizzata.

[ B Supports pour 'assujettissement des outils de
movulage, avec ouverture motorisée.

RECUBRIMIENTC / PROFILE WRAPPING /| UMMANTELUNG / RIVESTIMENTO / ENRCBAGE
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= Conjunto de heramientas de moldeado.
£8 set of wrapping tools.

= Ummantelungswerkzeuge.

I ¥ insieme di utendili di modellatura.

B I Agregat d'outils de moulage.

— Guias de entrada moldura (ajuste
mecdnico rapido ST035) (ajuste manual ST034).

H2 Profile feeding guides (mechanic fast
regulation STO35) (manual adjustment ST036).

™= Einlauffihrungen [mechanische Schnelle-
insteliung $7035) (manuelle Einstellung ST036).

il B Guide di entrata modanatura {regolazione
meccanica rapida S$T035) (regolazione
manuale ST034).

i B Guides dentrée moulure  (réglage
mécanique rapide $T035) (réglage manuel ST036).

= Rodillo de contrapresién con mando neumdtico.

&8 Counter pressure roller with pneumatic control.

™= pneumatisch gesteuerte Gegendruckwaize.

I 1 Rullo di contropressione, con comando
neumatico.

¥ Rouleau de contrepressione avec commande
pneumatique.

== Primer rodillo moldeador djustable.

St First moulding roller with height regulation.
B=' Hshenverstellbare Formwalze.

B B Primo rullo moldellatore, regolabile in altezza.

B ¥ Premier rouleau mouleur réglable en hauteur.
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Equipamiento estandar.
Standard equipment.
Standardausristung.
Attrezzatura standard.
Equipement standard.

= Pantalia IR precalentamiento perfil.
12 IR profile preheating screen.

B= |R-Schirm zur Vorerhitzung der Profile.

B B Schermo R per il preriscaldamento del profilo.
B I Ecran IR pour le préchauffage du profil.

—— Pantdlla IR para reactivar la cola del folio.

iR IR screen for foil glue reactivation.

B= |R-Schirm zur Reaktivierung des auf die Folie
aufgetragenen Leimes.
B N Schermo IR per riattivare la colla de! foglo.

B ¥ Ecran IR pour réactiver la colle de la feuile.

— Pantadlla IR para reactivar la cola del folio
con potencidometro regulacién intensidad.

215 IR screen for foil glue reactivation with heat
intensity regulation potentiometer.

== |R-Schirm zur Reaktivierung des auf die Folie
aufgetragenen Leimes. Mit Potentiometer zur
Einstellung der Intensitét.

I B schermo IR per riattivare la colla del foglio, con
potenziomeiro per la regolazione dellintensitd.

B E Ecron R pour réactiver la colle de ta feuille, avec
potentiométre de régulation intensité.

— Alimentador de aire para conexionar hasta
4 calefactores. (Calefactores no incluidos).

EIS Turbine central air supply for the connection
of max4 air heaters. (Heaters not included].

== | uftblaseinheit fir max. 4 Heisslifter (nicht
inbegriffen).

B ¥ Alimentatore d'aria, a turbina, per collegare
fino a 4 reiscaldatori {riscaldatori non compresi).

B B Alimentateur  d'air  pour 4 caléfacteurs,
{caléfacteurs non compris).

. Desbobinador con freno antes del tdnel.
Eje expansible.

S5 Unwinding station with brake before the
tunnel. Expansible air shaft.

B Abspuleinheit mit Bremse vor dem Tunnel.
Ausdehnbare Achse.

1 U stazione per lo svolgimento delle bobine,
prima del tunnel, con freno, Asse espansible.

0l I Débobineur avant le tunnel, avec frein.
Axe expansible.
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— Tunel de evaporacion de la cola.
== Glue flash off and predrying tunnel.
B= | eimabdunsttunel.

i B Tunnel di evaporazione e pre-essiccamenio
delia colla.
I 1§ Tunnel d'évaporation de ia colle.

— Tinel de evaporacién con elevacion
neumdtica.

=& Glue flash off and predrying tunnel with
pneumatic raising.

== Leimabdunsfiunel  mit pneumatischer
Erhebung.

B B Tunnel di evaporazione e pre-essiccamento
della colla, con sollevamento pneumatico.

B B Tunnel d'évaporation de la colle, avec
élévation pneumatique.

— Cenirdje automatico det folic a la salida del
tonel.

2t Automatic foil tracking device at tunnel
outfeed.

= Auvtomatische  Folienzenirierung  am
Ausgang des Tunnels.

B I Cenfraggio automatico del foglio, presso l'uscita
del tunnel.

B N Centrage automatique de la feuile a la sortie
du tunnel.

— . : . .
— Armario eléctico con fodos los mandos
necesarios.

= Electric cabinet with all necessary controls.

B Schaltschrank  mit  allen notwendigen
Steurungen.

Armadio per le apparecchiaiure elettriche,
con tutti i comandi occorrenti.
B0 Armoire électique avec toutes les
comandes nécessaires.

— Seguridad segun normas CE.

=& CE safely standards.

B= Sicherheit gemaB CE Normen.

i B Apparecchiatura di sicurezz secondo norme CE.
8 B Sécurilé selon les normes CE.

ST070




— Mdaquina con bancadas preparadas para el
cambio automdtico de la unidad de recubrimiento

(cambio rapido de perfil por ofro ya preparado}.

Este sistema automdtico permite alternar
rapidamente diferentes perfiles.

£I4 Machine with bedframes ready for automatic
change of the lamination unit {fast change of profile
shape). This automatic system allows 1o reset quickly
the machine and work with a different profile shape.

=== Maschinebetten bereit zum  automatischen

Wechsel der Ummantelungseinheit {Profitwechsel).

Dieses automatisches Systems erlaubt eine schnelle
UmrGstung fUr die Verarbeitung von mehreren
verschiedenen Profilen.
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— Mdguina con bancada
dividida en dos partes de las
cuales la UNIDAD BASE es fija y la
UNIDAD DE LAMINACION es
desplazable.

a BASE UNIT and a shiftable
WRAPPING UNIT.

== Maschine bestehend aus zwei
teilen Eine Grundeinheit und eine
fahrbare Ummantelungseiteinheit.

i Il Macchina con basamento
diviso in due parti; Modulo fisso e

B B Machine ayant un bati divisé
en deux parties dont une, L'UNITE
DE BASE. est fixe et I'aufre, L'UNITE
DE LAMINATION, est déplacable.

B2 Machine shared in two parts:

modulo di sagomatura spostabile.

B ¥ Macchina con basamento preparato per il
cambio automatico della unitd di rivestimento
{(cambio rapido dei profili con un altro gid preparato.
Questo sistema automatico permete di cambiare
rapidamente profili differenti.

B I Machine ayant des batis congus pour la
substitution automatique de l'unité de recouvrement
(changement rapide d'un profil pour un autre déja
préparé]. Ce systéme automatique permet
d'alterner rapidement différents profils.
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= Mientras una UNIDAD DE
LAMINACION esta en produccién
se puede estar preparando otra
UNIDAD DE LAMINACION para
otro perfit.

LA UNIDAD BASE puede acoplarse

en determinadas condiciones,
delante de recubridoras existentes.

B While a wrapping wunifi is in
production, another one can be
prepared for the next profile.

The BASE UNIT can be fit in
determined conditions in front of
the existing wrapping machines.

= wdhrend der Produktion kann
eine andere Ummantelungsein-
heit fOr ein anderes Profil vorberei-
fet werden. Die Grundeinheit
kann unter Umstdnden vor den
existierenden  Ummantelungs-
maschinen angekoppelt werden.

19 UNIDAD DE LAMINACION
1st. WRAPPING UNIT

29 UNIDAD DE LAMINACION
2nd. WRAPPING UNIT

B0 Mentre un  modulo  di
sagomatura (carro mobile} é in
produzione si pud preparare un
secondo carro per un altro profito
riducendo cosi al minimo i tempi
morti di attrezzaggio macchina.

I modulo base pud essere
accoppiato, in  determinate
condizioni, davanti ad una
macchina per rivestire esistente.

Bl tandis quune UNITE DE
LAMINATION est en production,
lopérateur, peut se consacrer a la
préparation d'une autre UNITE DE
LAMINATION pour un autre profil.
L'UNITE DE BASE peut étre
accouplée, dans certaines
conditions, & [lavant d'une
enrobeuse existante.
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Alimenftadores de molduras.
Automatic profile feeders.
Profilbeschicker.
Alimentatori di modanature.
Alimentateurs de moulures.

0200

—— Alimentador sistema NEUMATICO.
B2 Pneumatic system feeder.
== PNEUMATISCHER Beschicker.

1 I Alimentatore automatico di profili con
sistfema pneumatico.

B U Alimentateur systéme PNEUMATIQUE.

0205

= Alimentador UNIVERSAL de carga lateral
y ruedas de transporte para todo tipe de
molduras (cantonera eic).

EI® Universal feeder with lateral loading and
conveying wheels able for any kind of profiles
("L" shaped, etc).

== UNIVERSAL-Beschicker mit seitlicher
Ladung und Transportrader fir alle Profilarten.

B B Alimentatore  automatico di  profili,
caricamento laterale, con ruote moftorizzate.
per tutti tipi di profili inclusi coprifili angolari o
telescopici.

B B Alimentateur UNIVERSEL a chargement
latéral et avec roves de fransport pour fout
type de moulure (corniere etc).

0210

== Alimentador sistema RUEDAS
recauchutadas.

Feeder with rubberised wheels.
== Beschicker mit Gummirédern.

il B Alimentatore automatico di profili, con
route motorizzate.

1 B Alimentateur systéme ROUES
caoutchoutées.

0215

— Alimentador con EMPUJE de VELOCIDAD
VARIABLE.

Z2 Feeder with variable speed gear box.

B Stossbeschicker  mit  verstellbarer
Geschwindigkeit.

i § Aimentatore automatico de profili con
sistema di traino cardanico azionato da
moto-variatore-riduttore.

B # Alimentateur avec systéme de POUSSEE,
& VITESSE VARIABLE.
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0220

— Alimentador sislema BANDA
transportadora.

£I% Feeder with conveyor belt system.
== pandbeschicker.

1l B Alimentatore automatico de profili con
trasportatore a nastro.

B I Alimentateur systéme TAPIS de fransport,

0211

— Alimentador sistema RUEDAS metdlicas
dentadas.

£l Feeder with metalic cog wheels.
B Beschicker mit verzahnten MetallrGidern.

i B Alimentatore automatico di profili, con
route mettaliiche dentate motorizzate.

B I Alimentateur systéme ROUES métaliques
dentées.

0230

= Alimentador molduras / perfiles en
posicion vertical.

Zi# Pneumatic feeder for profiles in vertical
position.

= Beschicker fUr Profile in senkrechter
Position.

B B alimentatore automatico de profili in
posizione verticale.

B B Alimentateur de moulures/profils en
position verticale.

0235

— Alimentador molduras por mesa
RODILLOS INCLINADOS.

EiE Inclined driven roller table feeder.

B= profilbeschicker mit angetriebenem
Schrégrollentisch.

B B Alimentatore automatico di profili con
sistema rulli in diagonale.

i B Alimentateur de moulures par table &
ROULEAUX INCLINES.

Mod. AB




Alimentadores de chapas y laminados.
Automatic feeders for veneer or laminate strips.
Furnier / Laminat-Beschicker.

Alimentatori d'impiallacciatura,

Alimentaateurs de placages et lamines.

0250

= ALIMENTADOR DE CHAPAS Y LAMINADOS
con una linea de ventosas.

AUTOMATIC FEEDERS FOR VENEER OR
LAMINATE STRIPS with one line vacuum cups.

== FURNIER/LAMINAT -BESCHICKER mit einer \
Saugnapfreine.

I I Alimentatore automatico d'impiallacciatura
in strisce con sistema a ventose.

I i ALIMENTATEURS DE PLACAGES ET LAMINES
Avec une ligne de ventouses.

Alimentadores de colas.
Glue feeding devices.
LeimzufUhrer.
Alimentatori di colle.
Alimentateurs de colles.

0300

- .
— Inyector / exirusionador para cola termo-
fusible sistema husillo.

{E Extruder for hot melt glue.
== Extruder fUr Schmelzkleber "SPINDELSYSTEM".

M 1 Iniettore estruscre di colla termofusibile (sis-
tema a mandrino).

B ¥ INJECTEUR / EXTRUDEUSE pour colle ther-
mofusible, systéme a vis.

0301

i .
e Inyector [/ extrusionador para cola
termofusible sistema husillo, con mandos
incorporados.

EIE Bxiruder for hot melt glue with control panel.

== Extruder fOr Schmelzkleber "SPINDELSYSTEM"
mit Steuerungen.

i B Iniettore estrusore di colla termofusibile
sistema a mandrino gruppo autonomo.

B B INJECTEUR / EXTRUDEUSE pour colle
thermofusible, systéme a vis, avec
commandes incorporées.
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0305

— 2° depdsito de prefusidn con uniones.

ZiE Second glue preheating tank with coupling
adaptor according to model.

== sweiter Vorschmelzbehdlter mit AnschlUsse
je nach Modell.

B ¥ Secondo serbatoio di prefusione con
collettore.

B ¥ 2 éme réservoir de préfusion avec unions
selon mod.

0320

—— 3 pistolas + bomba inox. para aplicar cola
PVAC.

2R 3 guns + stainless pump for PYAC giue.

™= 3 Pistolen + Edelstahlpumpe fUr den PVAc
Leimaufirag.

li B impianto per l'applicazione di colla PVAC sui
profili completo di 3 pistole e pompa inox.

Il # 3 Pistolets + Pompe inox. pour appliquer de
la colle PVAC.

0345

«— Fusor + mangueras + pistola para aplicar

cola termofusible en ranuras.

I8 Melter wilh hose and groove filling gun for
hot meli glues.

B= Schmelzer + Schlauch + Pistole fuor den |

Auftrag von Schmelzkleber an Nuten.

i I Gruppo di pistole per l'applicazione di colia
termofusibile nei bordi e nei canali.

il § Equipement de fusion + tuyaux flexibles +

pistolet pour appliquer de la colle thermofusible
dans les rainures.

0350

== Aplicador de cola termofusible |

recubrimientos cara inferior.

& Head for hot melt glue coating of the bottom
side.

™= Schmelzkieberauftragskopf  fir  untere
FlGdchen.

il B Testa per I'applicazione, nel lato inferiore, di
colla termofusibile.

B ¥ Applicateur de colle thermofusible pour le
revétement. de ia face inférieure.

BLeRRBERAN
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0355

— Sistema de Alimentacion de cola
termofusible GRANZA, al depdsito del inyector.

212 Feeding system for hotmelt granules to
the injection vessel.

m= 7ufuhrsystern von  Schmelzkleber in
Granulatform zum Extrudertank.

B0 Sistema di alimentacione di colla
termofusible  "GRANZA" al  deposito
dell'inietiore di colla (EXTRUDER}.

il § Systéme d'approvisionnement de colle
thermofusible en GRAINS, pour le réservoir de
l'injecteur.

0360

— Cabezal aplicacién cola poliuretdnica
con rodillo inferior excéntrico.

ZE Eccentric lower roller for Polyurethane
glue application head.

== Auftragskopf fur Polyurethanleim
mil unterer Exzenterwalze.

il i Testa applicatrice di colla poliuretanica
con rullo inferiore eccentrico.

B B Applicateur de coile polyuréthanique
avec rouleau inférieur excentrique.

Limpieza de la moldura y folio.

Profile and foil cleaning devices.
Reinigung der Profile und Folien.

Pulizia della modanatura e del foglio.
Nettoyage de la moulure et de la feuille.

0400-0401-0405

— Cepillos limpieza moldura.
£ Profile cleaning brushes.
== pirsten fOr Profilreinigung.
B B Spazzole di pulizia.

Il B Brosses de neitoyage moulure
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Refilado, cepillado, ranurado, fresado, efc...
Trimming, planing, grooving, milling, etc...
FrGsaggregate.

Refilatori-piallatrice (toupi)-scanalatura-fresatura etc...
Affleurage, brossage, rainurage, fraisage, etc...

0500

@BHRBERﬁN

— 2 refiladores con cabina de proteccidén
para recorte sobrante chapa, dos motores
de alta frecuencia.

Bl 2 trimmers with protection hood for
lateral veneer surplus cut, with high
frequency motors.

== 2 Fr&ser mit Schutzhaube fiUr Uberste-
hendes Furniermaterial mit2 Hochfrequenz-
motoren.

BB 2 Refilatori per la parte eccedente
d'impiallacciatura sui lafi comprensivi di
due motori ad alta frequenza, e cabina di
profezione.

i § 2 Affleureurs avec cabine de protection,
pour le découpage de l'excédent de placage,
deux moteurs de haute fréquence.

0502

— Incorporar PALPADORES verticales vy
horizontales en opc.0500 y 0501.

2% Vertical and horizontal feelers set for
0op.0500 and 0501,

== Einsafz von Fohrungsrollen fir Op.0500 &
0501.

Il I Copiatori verficali ed orizzontali per i
refilatori. Optional da aggiungere alle
p0s.0500 e 0501.

H ¥ Incorporation de PALPEURS verticaux et
horizontaux dans les options 0500 et 0501.

0503

—— Sistema de cambio répido de los motores
con las fresas.

Sy

ahe Fast changing system of the motors and
frimmers.

™= Schnellwechselsystem der Motoren und
Fraser.

4§ Cambio rapido di motori e refilator.

B Il Systéme pour le changement rapide des
moteurs avec les fraises.

0504

— Fresa central con cabina de proteccién,
para corte de la chapa en el galce.

2 Central milling unit with protfection
housing, to cut veneer.

== Mitteliréisaggregat mit Schutzkabine for
den Schnitt vom Furnier,

Il W Fresa centrale, con cabina di protezione,
per il taglio del tranciato sulla battuta.

B H Fraise centrale avec cabine de
protection, pour couper le placage dans la
rainure.
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0505

= Cabezai de cepillado inferior para
molduras de base plana (con proteccion).

12 Planing cutter (with protection) for flat
base mouldings.

== Hobelaggregat fUr die untere Fldche der
Léisten (mit Schutzhaube).

L)
i

1 B Gruppo pialla inferiore per eseguire
piallature o candli su proflli con base piana e
cabina di protezione.

I B Téte de brossage inférieur pour des
moulures d base plate {avec protection).

0510

= Cabezal TUPI para MOLDURAR, FRESAR,
RANURAR o SERRAR con mortor+conv.de
(1,5/3/4.4/5.5 y 7.5kW).

EE Miling cutter for shaping, grooving or
cutting  with  1,5/3/4,4/5,5 or 7.5 kW
motor+inverter.

== Fraser fOr Formfrédsen, NutfrGsen oder
Durchségeh mit Motor+Umwandler {1,5/3/4.4/
5,5 oder 7.5 kW).

i 0 Testa toupi per effettuare, fresature,
scanalature, Equipaggiata con mofore da
(1,5/3/4,4/55 6 7,5 kW) con converiifore di
frequenza.

B Il Téte TOUPIE pour MOULURER, FRAISER,
RAINURER {ou SCIER) avec moteur+conv. de
fréquence (1,5/3/4,4/5.5 ou 7,5 kW).

0515

—— Equipos para LIJAR las molduras
antes y después de recubrir.

5= Equipment for profile sanding before
or after wrapping.

== Ausrustung zum SCHLEIFEN der
Profile vor oder nach der Ummantelung.

Il § Gruppi alevigare profili sia prima
che dopo il rivestimento a seconda della
composizione della macchina.

1l i Equipements pour PONCER les
moulures avant et aprés le recouvrement.

Sistemas de corte. _C,_Liin s. Schneidesysteme.
0550 Sistemi de taglio. Sysiémes de coupe.

——. Cuchilla de corte entre perfiles recubiertos.

S5 Cutting blade between wrapped profiles.
== Schnittmesser zwischen ummantelten Profilen.
B I Lama di taglio fra profifi rivestiti.

il # Lame de coupe entre profils recouverts.
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0555

. Corte rotativo entre peifiles recubiertos.
=& Rotary cut between wrapped profiles.

= Drehbares  Schnittmesser  zwischen
ummantelten Profilen.

il 1l Tagiio rotativo fra profili rivestiti.

E ¥ Lome de coupe rotative entre profils
recouverts.

0561

—— 2 Aspiraciones del folio sobrante (Sistema
venturi).

ZHE Suction for foil waste removal (Venturi
system).

== Absaugung der geschnitienen folieni-
berstéinde (Venturisystem).

l B Raccoglitore della parte eccedente del
foglio con due coltelii (Sistema venturi).

B ¥ Aspirafion de I'excédent de feuille coupé
(Systéme venturi).

0565

— Corte folio sobrante de PVC antes de
encolar (POLIURETANICA, PVAc o PUR).

EiE PVC foil surplus cut before gluing {PUR,
Polyurethane or PVAc).

™= Schnitt des PVC FolienUberstands vor dem
Leimaufirag (PUR, Polyurethan oder PVAc).

i ¥ Dispositivo di refilatura del PVYC prima
dellincollaggio. POLIURETANICA, PVAC o PUR.

I B Coupe de texcédent de feuille de PVC

avant l'encoflage (POLYURETHANIQUE, PVAC
ou PUR).

0575

== Corte del folio anies de! encolado.
Ei8 Foil surplus cut before gluing.
¥== Schnitt des PVC Folieniberstands vor dem

Leimauftrag (PUR, Polyurethan oder PVAC).

Bl B Dispositivo di refilatura del foglio prima
dell'incollaggio.

I} Coupe de l'excédent de feuille avant
I'encollage.




05685

= Corte folio/chapa en bobina cuando se
interrumpe la produccion.

2= Cutling device of coiled veneer or
laminate when production stops.

B= Schnitt der Folie/Fumniervon der Rolle bei
Unterbrechung der Produkiion.

Il Il Taglio dellaminato ed impiallacciatura in
bobina quando finisce o interrompe la
produzione.

1l 1l Coupe feuilie/placage en bobine guand
la production est interrompue.

Desbobinadores y empalmes.

Unwinders and splicers.

Abwickler und Folienverbindungen

Stazioni di svolgimento e giunzione automatica delle bobine.

Débobineurs et raccords.

0600

~ Desbobinador para chapas y folios en
bobina aplic.termofusible. Eje expansible.

% Unwinding station for foil or veneer for hot
melt glue application, Expansible air shaft.

== Apwickelsiation fir Furnier und Folie von
der Rolle(Schmelzkleber). Ausdehnbare Achse.

Supporto porta bobine per
impidliacciatura e fogli dicarta in rotoli con
flange di tenuia a freno per l'incollaggio con
colla termofusibile. Asse espansibile.

il B Débobineur pour placages et feuilles en
bobine applic.thermofusible. Axe expansible.

0605

— 2°¢ Desbobinador, para aplicaciones de
colas poliureténicas y PVAC.

£ Second unwinding unit for Polyurethane
and PVAc glue application.

== 7 cite Abspulstation bei Anwendung von
Polyurethan und PVAC leim.

i # Doppia bobina porta rotoli per
tincollaggio con colla poliuretanica e colla
PVAC.

il 1 2&éme Débobineur pour applications de
colles Polyuréthanique et PVAC.
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0610

— Desbobinador especial para bobinas de
chapa con junta de aluminio.

= . - .
HE Special unwinding unit for veneer spools
with aluminium seall.

™= spezieller Abwickler fir Furnierrollen mit
Alu-Streifen.

0 Il Sbobinatore speziale per bobine di
tranciato con giunzione in alluminio.

i Il Débobineur spécial pour des bobines de
placage avec joint d’aluminium.

0611

:De§bobinador especial  con eje
expansible para trabajar con papeles finos.

St Special unwinding unit with expansible
shaft to work with fine papers.

-"Spt.ezieller Abwickler mit ausdehnbarer Ach-
se fUr die Bearbeitung mit feinen Papierfolien.

I § sbobinatore speziale con asse espansibile
per lavorare con carte sotile.

i B Débobineur spécial avec axe expansible
pour travailler avec des papiers fins.

0620

—— Doble desbobinadores con EMPALME
MANUAL{cola termofusible). Eje expansible.

Eﬁ Two unwinding stations with manual
splicing. Expansible air shaft.

— Doppelte Abspulstation mit MANUELLER
Verbindung der Folienenden (Schmelzkleber).
Ausdehnbare Achse.

i Il Deppia bobina porta rotoli con giunzione
manuale. Asse espansibile.

B B Doubles débobineurs avec RACCORD
MANUEL. Axe expansible.

B)LeARBERAN




0625

—— Empalme automdtico de folio de papel o
PVC para attas velocidades.

£#2 Automatic paper or PVC foil splicing for high
speeds.

&= Automatische PVC und Papierfolien-
verbindung fUr den automatischen
Spulenwechsel bei hoher Geschwindigkeit.

B Il Giunzione automatica per fogli di carta e
PVC.

I § Raccordement automatique de la feuille de
papier ou de PYC, pour grandes vitesses.

0627

—— Sistema de tensado automdatico de las
bobinas a tensidn constante.

g2 Automatic tensioning system of the ftwo
spools for a constant tension.

== Automatisches Spannsystem der beiden
Spulen fur gleichmassige Spannung.

Il B Rivelatore automatico della tensione
costante delle bobine per pos.

i 1 Systéme de tension automatique des deux
bobines (tension constante).

0626

== Empalme automdtico de folio de papel o
PVC para dltas velocidades.

EfE Automatic paper or PVC foil splicing for high
speeds.

== Automatische PVC und Papierfolien-
verbindung fUr den automatischen
Spulenwechsel bei hoher Geschwindigkeit.

B E Giunzione auvtomatica per fogli di carta e
PVC.

U B Raccordement automatique de la feuille de

papier ou de PVC, pour grandes vitesses.

0627b

— Sistema de tensado automdtico de las
dos bobinas a tensién constante.

ZE Automatic tensioning system of the two
spools for a constant tension.

== Automatisches Spannsystem der beiden
Spulen fUr gleichmdssige Spannung.

i Il Rivelatore automatico della tensione
costante delle bobine.

B I Systéme de tension automatique des
deux bobines (tension constante).

Opcidén 0625

0628

= Detectores de diametro para el frenado
automdatico de las bobinas.

5% Diameter detectors for the automatic
braking of the spools.

== Durchmesserdetektoren fir die
automatische Bremsung der Spulen.

i B Rivelatori del Diametro delle bobine a
tensione costante del foglio sbobinato.

I E Détecteurs de diametre pour le freinage
avtomatique des bobines.

Opcidn 0624

0628b

== Detectores de didmeiro electrénico para
el cambio automdtico de la bobina.

£#2 Electronic diameter detector for the
automatic change of the spool.

B Elektronischer Durchmesserdetektor for
automatische der oberen Spule.

il B Rivelatore automatico della bobina a
tensione costante.

Il I Détecteurs électroniques de diameétre
pour le changement automatique de la
bobine supérieure.
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0640

== Desbobinador para recubrir con film
protector molduras recubiertas.

E2 Spool for application of protection film on
wrapped profiles.

= Spule fur Schutzfilm.

I B Bobina applicatrice di film protettivo su
profili icoperti.

I Il Débobineur pour recouvrir avec un fim
protecteurles moulures enrobées.

0650

== Desbobinador con empalme automdtico
para chapas de madera en bobina.

B Unwinder assembly with automatic
splicing for roll veneer.

== Abwickelgruppe mit  aufomatischer
Furnierverbindung (durchlaufende Ummanteiung).

i # Sbobinatore con giunzione automatica
per tranciato di legno in bobina.

I B Groupe débobineur avec raccordement
avtomatique pour du placage bois en
bobine (recouvrement en continu).

0651

— Desbobinador con empalme automdtico
para el recubrimiento en continuo de chapas
de madera, con junta de aluminio.

ZiE Unwinder assembly with automatic
splicing for the continuous wrapping with
wooden veneer spliced with aluminium stripes.

== Abwickelgruppe mit  automatischer
Verbindung von Rolienfurnier mit Alustreifen.

l § Sbobinatore con giunzione automatica
per il rivestimento in continuo con tranciato di
legno avente giunzione di alluminio.

I Il Groupe débobineur avec raccordement
automatique pour le recouvrement en continu
avec des feuilles de placage bois ayant entre
elles un joint d'aluminium.

@BHRBEEﬁN
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Precalentadores y reactivadores colas y enfriamiento.
Heating and cooling devices.

Vorheizung / Reaktivierung / AbkUhlung des Leimes.
Sistemi di preriscaldamento e riattivazione.
Préchauffage, réactivation colles et refroidissement.

0700

— Calefactor para reactivacién de colas,
fipo PL.

S

ZIE Air heater for glue reactivation type PL.
== Heissluftbléser fUr die Reakfivierung des
Leimes, Typ PL.

E B Riscaldatori per la riattivazione della colla,
tipo PL.

B I Catéfacteur pour réactiver les colles type PL.

0705

T Cadlefactor para reactivacion de colas,
tipo RP.

EIE Hot air blower for glue reactivation, type
RP.

= Heissluftablaser fir die Leimreaktivierung,
Typ RP.

il B Riscaldatori per la riattivazione della colla,
fipo RP.

B I Caléfacteur pour réactiver les colles type RP.

0710

= Enfriador de moldura recubierta.

ZiE Cold air blower for wrapped profiles.

== | LitkGhlungsgerdt for ummantelie Profile.
L Systema raffreddamento della colla con

aria a pressione, prima di refilare.

B I Refroidisseur pour les moulures enrobées.

0730-0735-0736

(1000W) {2000W)
= Pantallas IR  precalentamiento vy
reactivacion.

EZ IR screen for profile preheating and
laminate softening.

™= |R Schirme fir die Profilvorerhiizung und
Laminatenthé&rtung.

B0 schermo IR per riattivazione o
preriscaldamento.

B ¥ Ecrans IR pour préchauffer les profils ou
ramollir le stratifié.
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Componentes para bancadas y ruedas de transporte.
Conveying wheels and bedframe accessories.
Bestandteile fUr Maschinenbetten und Transporir&der.
Componenti per basamento e ruote di trasporto.
Composants pour batis et roues de transport.

0805

= Sistema para la rédpida  regulacién
Jabertura de las ruedas de transporte segin
anchos perfil.

ZIE Transport wheels fast opening system,
depending on the profile width.

™= schnelleinstellungssystem der Transportrd-
derdffnung gemdss Profilbreiten.

B § sistema per la regolazione rapida delle
route di trasporto a seconda della laghezza
dei profili.

B ¥ Sysiéme pour la rapide régulation/
ouverture des roues de fransport selon les
largeurs de profil.

0810

— Acoplar una rueda de transporte adicional
(2° para RP-15 & 3° cenfral para RP-30y PL-).

SIZ Additional transport wheel {2° for RP-15 or
3° central for RP-30 and PL- }.

= Einbau eines zusatzlichen Transportrades.

B ¥ Aggiungere una ruota di trasporfo
addiziondle {2° per RP-15 o 3°centrale per RP o PL).

B U Accouplement d'une roue de fransport
supplémentaire (2éme pour RP-15 ou 3éme
cenfrale pour RP-30 et PL-_}.

0815

= Eje de doble apoyo, para ruedas de
fransporte especiales, para paneles planos.

S8 Wheel shaft, supported at both
ends, for flat panel wrapping.

™= Doppelgestuizte Achse fOr Transportréder,
flache Paneele.

il Il Doppio supporto speciale per le route di
transporto per pezz piani.

B § Axe avec double appui des roues de
transport, speciales pour mouiures plates.

0820

= Ruedas de transporte metdiicas dentadas.

=12 Metallic cog transport wheels.
¥= Verzahnte Transportr&ider aus Metall.
B Il Route di trasporto metaliiche dentate.

#  Roues de transport métalliques dentées.




Herramientas y ruedas de recubrimiento.
Moulding tools and wheels.

Werkzeuge und Ummantelungsrader.
Utensili di rivestimento e automazioni.
Outils et roues pour I'enrobage.

0825

= Abertura motorizada de las herramientas
un lado.

S Motorised opening of moulding fools in
one side.

== Motorisierte Offnung der Werkzeuge (eine
Seite).und Schmelzkleber.

B B Spalia mobile motorizzata degli utensili

sagomatori un lato.

i § Ouverture motorisée des outils sur un coté.

0840+0842 0841

— Cassette portahera- — Cassette desplaza-
mientas + Herramientas.  ble para aberturas.

E& Interchangeable

toolholder cassette+ Set of Bt Special cassette for
tools for cassette. opening system.

B= Werkzeugkassette +

Satz Werkzeuge fir Kas- ™® Verschiebbare
sette. Werkzeugkassette  for
1 1 Teldio porta uiensii di Offnungen.

sagomatura + Set di 23

utensii completi periltelaio. B B Telaio porta utensili |
I § Cassette porte-outils regolabile in larghenzza.
interchangeable + Oufils

de moulage préafustes I B Cassette déplaca-
& une moulure. ble pour ouvertures.

0850a

— Sistema hidrdulico de cambio rdpido de
herramienta agrupadas.

PRIMER GRUFD
HERRAMIFNTAS,

FiRsT rOPL GROUF

S Hydraulic system for a quick change of
assembled tools.

== Hydraulisches System mit Schnellwechse!
von Werkzeuggruppen.

B ¥ sistema idraulico per il cambio rapido di
gruppi diroute di sagomatura.

B I Systéme hydraulique pour le changement
rapide d'outils groupés.

. )
; & lo
K] L -
SEGUNDD SRUPO
HERRAMIENTAS, T

SECOND-TOOL GROUE

0850i

— Sistema hidrdulico de cambio rdpido de
herramienta individuales.

==
PRI RECAMRID

HENRAMIENTA.
X q] FIRET .m\u\\
| ¥ FART-TOOL
¥

-

8 Hydraulic system for a quick change of
individual fools.

B= Hydraulisches Systerm mit Schnellwechsel
von einzelnen Werkzeugen.

il B Sistema idraulico per il cambio rapido
delle singole route di sagomatura.

B B Systéme hydraulique pour le changement
rapide d'outils individuels.

SEGUNDO RECAMRIO
MERRAMIENTA.

SECOND IPARE PART TOOL
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Componentes para recubrir Aluminio y PVC. @BHRBERF’IN
Accessories for wrapping Aluminio and PVC profiles.
Komponente fUr die Ummantelung von Aluminium und PVC.
Componenti ausiliari per rivestire Aluminio e PVC.

Composants pour recouvrir de I'aluminium et du PVC.

0855

— Estacion PRIMER
aplicadores y deposito.

PRIMER station with
tank and applicators.

== PRIMER Station Aufirags-
punkte und Tank.

1l § Stazione di applica-

0856

— Cabina de proteccién
de la estacion de PRIMER.

EIE PRIMER station
safety housing.

== Schutzkabine fir
PRIMER Station.

Il ¥ Cappa diestrazione

zione PRIMER. fumi per il gruppo PRIMER.

B il Station de PRIMER, B B Cabine de profection |
avec applicateurs et pour la station de PRIMER
réservorr,

0857

—— 3 Ladmparas de luz negra para control
ocular del "PRIMER" aplicado en la moldura.

ZE 3 Black light lamps for the visual control of
the “PRIMER" applied on the moulding.

== 3 Schwarzlichtlampen zur visuellen Kontrolle
des "PRIMER" Auftrages.

l I 3 Lampade a luce nera per il controlio
oculare del "PRIMER" applicato nei profili.

8 E 3 Lampes & lumiére noire pour le contrdle
oculaire du "PRIMER" appliqué sur la moulure.

0860

— Desionizador para perfiles de PVC.

& Deionizer for PVC profiles.
== Deionisierungeinheit fir PYC Profile.
Il B Disonizzatore per profili in PYC.

0 il Systéme de désionisation pour profils en PVC.

0870

= Tdnel calefactor preparacion aluminio,
preparado para incorporar 4 calentadores.

5 Heating tunnel for aluminium profile
preparation, ready for up to 4 hot air blowers.

== Heiztunnel fUr die Vorbereitung von
Aluprofilen, bereit fir Heissiufibldaser.

I ¥ Tunnel di preriscaldamento per i profili di
alluminio.

B B Tunnel chauftant pourla préparation des
profils en aluminium, préru pour 4 caléfacteurs.
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Componentes cabezales de aplicacion. e Compopen’res electronicos mando/control.
Application head accessories. - EIecTron}c & control components.

Komponente der Auftragskdpfe. ' Elekfronlschg Kompo.ne.n’r.e/S’reuerungen.
Componenti per testa applicatrice. | Componenti gleﬁromq di comando e con’rroIIAo.
Composants tetes d'application. " Composants electroniques commande/controle.

o]

0905

— Sistema ajuste regla dosificadora cola
termofusible con visualizador numérico.

HI Hot melt glue doser regulation with
numerical read out.

== Einstellungen der Doslerrrakel fir
Schmelzkleber, mit nummerischer Anzeige.

ll B Regolazione micrometrica della racla del
rullo spaimatore della colla con indicatore di
posizione.

B I Régulation régle doseuse de colle
thermofusible avec dispositif de visualisation
numérique.

0910

= Sistema ocultacion del rodillo aplicador
de cola termofusible.

= Foil blocking system, gluing roller
automatic hiding.

= Verbergung der Schmelzkleberauftragswalze.

il Il Sistema di occultazione del rullo applicatore
di colla thermofusible.

B ¥ Occultation du rouleau applicateur de
colle thermofusible.

0915

—— Sistema de cambio rdpido para el rodillo
prensor del cabezal de cola termofusible.

B8 Rounter pressure roller fast changing
system.

== Schneliwechselsystem der Druckwalze von
der Auftragswalze, verschiedene Folienbreiten.

i I Cambio rapido del rullo di contropressione.

B  systéme de substitution rapide du rouleau
presseur de la téte applicatrice.

0921

— Desplazamiento manual del cabezal
termofusible para el cambio del centro de
recubrimiento.

22 Manual displacement of the hotmelt
nozzle to change the wrapping centre.

= Manuelle Verschiebung des Schmelzklebe-
rauftragkopfes fUr die Anderung des Mittel-
punktes der Ummantelung.

il ¥ Spostamenio  manudle della  testa
applicatrice di colla termofusibile per effecttuare
lo spostamento assiale del gruppo stesso per
tavorare sempre al centro.,

B ¥ Déplacement manuel de o téte
thermofusible pour le changement du centre
d'enrobage.
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0950

— Panel elecirdnico para el control de la
produccién, con pantalla alfanumérica.

£ Operator electronic panel for production
control with graphic screen.

== Elekironisches Schaitpult mit graphischem
Bildschirm fUr die Produktionskontrolle.

il § Quadro elettronico per il controllo della
produzziuone con schermo de dati.

B I Panneau électronique de lopérateur avec
écran de texte pour contrdle de production,

0951

— Panel electrénico para el control de la
produccién, con pantalla gréfica téctil.

S Operator electronic panel with graphic
touch screen.

= Elekironisches Schaltpult mit graphischem
Bildschirm, Touch Screen.

i I Quadro elettronico per it controllo della
produzzivone con schermo tattile de dati.

B E Panneau électronique de fopérateur avec
écran graphique TACTILE.

0955

— Sistema de qjuste centralizado de la
velocidad electrénica de varias maquinas.
Todos los modelos hasta 8 motores.

& Centralised electronic speed control of
several machines.

== Ieniralisiertes Eintelisystem for die
Geschwindigkeit von mehreren Maschinen.

il U Sistema eletironico centralizzato diregolazione
dellavelocitd di varie macchine in linea.

B ¥ Systéme de réglage centralisé de la vitesse
électronique pour plusieurs machines.
Tous les modéles jusqu'a 8 moteurs,




