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Offene Automatisierungslosungen
fur die Holzindustrie

Die PC-basierte Steuerungstechnik von Beckhoff hat sich seit mehr als 30 Jahren in unterschiedlichen Branchen
und Anwendungen erfolgreich bewahrt. Das global agierende Unternehmen, mit Hauptsitz und Produktions-
standort in Verl, Deutschland, beschéftigt weltweit iiber 2.200* Mitarbeiter. Mit 30* Tochterunternehmen sowie
Distributoren ist Beckhoff in iiber 60 Landern vertreten.
Beckhoff steht fiir technologischen Fortschritt in der Automatisierungs- und Antriebstechnik. Kontinuierliches
wirtschaftliches Wachstum, groBe Produktionskapazitéten sowie die Nutzung internationaler Standards garan-
tieren dem Anwender Langzeitverfiigharkeit und Liefertreue. Robuste, industrieerprobte Komponenten und das
in jahrzehntelanger Zusammenarbeit mit Maschinenbauern erworbene Know-how in der Holzbranche machen
Beckhoff zu einem zuverldssigen Partner mit hoher Lsungskompetenz sowie weltweitem Kundenservice und
-support. Die Steuerungsplattform von Beckhoff ist fiir die Anforderungen der Holzindustrie optimiert und setzt
durchgangig auf leistungsfahige und zukunftstrachtige IT- und PC-Standards. Investitionssicherheit und techno-
logische Reserven sind somit garantiert.

* Stand 04/2013
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... bieten hochste Flexibilitat fir individuelle
Kundenanforderungen.

Unternehmen der Mébelindustrie stehen in einem harten Wettbewerb und missen individuelle Kundenwiinsche
—auch in Stiickzahl 1 — schnell und mit hoher Qualitét bei geringen Fertigungskosten umsetzen. Fiir die Herstel-
ler von Holzbearbeitungsmaschinen bedeutet dies: hohe Prazision, steigende Bearbeitungsgeschwindigkeiten
bis hin zu Prozessgrenzen sowie groB3e Flexibilitat in den Fertigungsprozessen. Mit der PC-basierten Steuerungs-
technik bietet Beckhoff eine leistungsfahige, modulare Plattform fiir die einzelne Maschine aber auch fiir die
komplette Fabrikautomation. Selbst auBergewdhnliche Anforderungen sind, mit geringem Engineeringaufwand,
Uber standardisierte Prozesse realisierbar.
Bei Automatisierungsaufgaben geht Beckhoff individuell auf die Kundenanforderungen ein: von der reinen Kom-
ponentenlieferung, tber die Applikationsunterstiitzung von Einzelprozessen bis zur Planung und Ausfiihrung
des kompletten Fertigungsprozesses. Ein Spezialistenteam fir eine Vielzahl von Maschinen- und Anlagentypen,
inklusive erforderlicher Vernetzung und Integration in die Unternehmensinfrastruktur (Datenbank-/ERP-Anbin-
dung), steht den Kunden bei Bedarf zur Seite.

» www.beckhoff.de/holz

Beckhoff Engineering

Auf der Grundlage der PC-basierten
Steuerungstechnik bietet Beckhoff
komplette Automatisierungslésungen
im Anlagen- und Maschinenbau.
Von der Neuanlage bis zum Retrofit:
= Projektierung

= Planung und Dokumentation

= PLC-Programmierung

= \Visualisierung

= |nbetriebnahme

= Schaltanlagenfertigung

= Sonderapplikationen

=  BDE/MDE-Applikationen

- BECKHOFF New Automation Technology



PC-based Control
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Durchgangig: PC- und EtherCAT-based Control ...

PC-Control ist die durchgangige Steuerungsldsung von der kleinsten bis zur groBten Holzbearbeitungsmaschine. Das skalierbare

und modulare System basiert auf einer einheitlichen Hard- und Softwareplattform, bestehend aus einem Industrie-PC, EtherCAT als
hochperformantem Bussystem sowie den dezentralen I/0s und Antrieben. Alle Steuerungsfunktionen werden in Software abgebildet.
Die Softwaresuite TwinCAT ist die durchgangige Plattform fiir Engineering, Diagnose, Simulation und Abarbeitung aller Steuerungs-
funktionen.

Die offenen Schnittstellen in Hard- und Software bieten hohe Freiheitsgrade fiir die Maschinenkonstruktion. Die Unterstiitzung aller
gangigen Feldbussysteme und Softwareprotokolle garantiert eine durchgangige Kommunikation von der IT- bis in die Feldebene.

Die Integration marktgangiger Gerate, wie Pneumatik, Frequenzumrichter sowie die Kopplung mit Steuerungen von Drittherstellern,
ist aufgrund der offenen Beckhoff-Systemarchitektur einfach realisierbar.

BECKHOFF New Automation Technology Technische Anderungen vorbehalten
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Industrie 4.0 — durchgangige Kommunikation vom Sensor

bis in das ERP-System

PC-based Control von Beckhoff erméglicht die durchgangige verti-
kale und horizontale Kommunikation. Der Industrie-PC, der z. B. ein
Bearbeitungszentrum steuert, ist via Ethernet mit dem Leitrechner
bzw. dem ERP-System verbunden. Die softwareseitige Kommunikation
erfolgt tiber internationale Standards, wie z. B. OPC UA. Das Bearbei-
tungszentrum empfangt alle fiir einen Auftrag relevanten Bearbei-
tungsdaten aus der Datenbank/ERP-System. TwinCAT errechnet daraus
die notwendigen Prozessparameter fiir die 1/0s und Antriebe, (iber-
nimmt die Bewegungssteuerung der Achsen in Echtzeit, koordiniert als
Software-SPS den Ablauf und meldet den erledigten Auftrag zuriick

an das ERP-System. Bei der Teileverfolgung, z. B. iber einen Barcode,
wird der Barcode-Scanner (iber das Busklemmensystem oder direkt
liber EtherCAT mit der PC-Steuerung gekoppelt. PC-Control bietet die
durchgangige Kommunikation vom Leitrechner zur Maschine und in
die Feldebene und ist damit die Basis fiir Industrie 4.0.

Bohrmaschine

... die All-in-One-Steuerungsplattform fr alle Prozesse

in der Holzindustrie.

Die Anforderungen der Holzbearbeitungsmaschinen kénnen mit PC-Control optimal abgedeckt werden: hoher Kommunikationsauf-
wand, offene Schnittstellen in Hard- und Software, Handling von vielen Daten, groBe Leistungsreserven und die volle Aushutzung der
CPU-Leistung. Aufgrund ihrer hohen Performance lassen sich Funktionalitdten, wie SPS, Motion Control, Sicherheitstechnik, Robo-
tik, Messtechnik, HMI und CAD/CAM-Systeme, auf einer zentralen Steuerung realisieren. Mit dieser Steuerungsarchitektur ist der
Maschinenbauer auBerst flexibel, was das Maschinendesign angeht, und kann auf Marktanforderungen bzw. Kundenwiinsche schnell
reagieren. Der hohe Integrationsgrad der Beckhoff-Automatisierungsplattform sorgt dariiber hinaus fiir ein effizientes Zusammen-
wirken aller Systemkomponenten und damit fiir maximale Produktivitat. Durch den Verzicht auf teure Spezialgerate werden nicht nur
Hardwarekosten eingespart, sondern auch der Aufwand fiir Engineering, Verkabelung und Lagerhaltung deutlich reduziert.

Technische Anderungen vorbehalten
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Skalierbare Automatisierungslésungen

Industrie-PC

Embedded-PC

Embedded-Controller
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Modulare Soft- und Hardware ...

Beckhoff bietet Steuerungslosungen in allen Leistungskategorien an. Fiir einfache
BECKHOFF Anwendungen bis zur kompletten Fertigungslinie stehen die entsprechenden Kom-
ponenten zur Verfligung: Vom kompakten Embedded-PC mit integrierter 1/0-Ebene
bis zum Highend-Industrie-PC mit Mehrkernprozessor. Mit einer groBen Auswahl an
Control Paneln, ausgestattet mit modernster Multitouch-Technologie, sind zeitgemaBe
Bedienaufgaben realisierbar. Uber 400 Signaltypen bei den 1/0-Komponenten bedienen
das gesamte Spektrum der Sensorik und Aktorik. Fiir die Sicherheitstechnik ist eine
Automatisierungs- und durchgéngige Losung fiir 1/0- und Motion-Control-Anwendungen verfiigbar. Das Pro-

: S duktportfolio der Antriebstechnik reicht von der Servo- und Schrittmotoranschaltung
Engmeermg Software in der I/0-Klemme bis zu den leistungsstarken EtherCAT-Antriebsverstarkern mit den
dazugehdrigen Motoren. Komplettiert wird das Beckhoff-Losungsspektrum durch
TwinCAT mit umfangreichen Softwarebibliotheken.

BECKHOFF New Automation Technology Technische Anderungen vorbehalten



... ermoglichen modularen Maschinen-
bau und reduzieren Engineeringkosten.

Mit einer offenen, in Bezug auf Rechenleistung, Performance, Komplexitat und Kosten,
skalierbaren Steuerungslésung erfiillt Beckhoff die vielseitigen Anforderungen der
Holzindustrie und der wachsenden Komplexitédt der Maschinen. Wie aus einem Bauka-
sten kann der Anwender die fiir seinen Maschinentyp passende Steuerungslosung
zusammenstellen und gemaB seiner Leistungsanforderungen dimensionieren. Die
Modularitat der PC-basierten Steuerung und ihre Offenheit in Bezug auf eine Vielzahl
unterstiitzter Feldbussysteme und Kommunikationsprotokolle erméglichen auch schritt-
weise Systemumstellungen und Erweiterungen. Durch die Modularisierung der Soft-
ware wird die Wiederverwendbarkeit des Programmiercodes erhoht und die Enginee-
ringzeit reduziert.

BECKHOFF New Automation Technology
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Eine Plattform fiir alle Maschinentypen

Transport, Beschickung, Abstapelung

Skalierbare Hardware- und Softwarekomponenten unterstiitzen
herstellerneutral alle Antriebstechnologien: von der einfachen
Rollenbahn bis hin zur leistungsfahigen Portallésung, vom Dreh-
stromasynchron- {iber den Servomotor bis hin zu den kleinen
Verstellmotoren. Die integrierte Sicherheitslsung TwinSAFE
sorgt — von den 1/Os bis zum Antriebskonzept — fiir durchgéngige
Sicherheit bis SIL3 (IEC 61508) und PLe (EN ISO 13849-1).
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Kantenbearbeitung

Leistungsfahige Industrie-PCs und EtherCAT, das schnelle Bus-
system, erfiillen die wachsenden Anforderungen an Rechen-
leistung und Bandbreite und stellen die durchgangige Kommuni-
kation zwischen der Steuerung und der Sensor-Aktor-Ebene sicher.
Eine heterogene Infrastruktur, in Gestalt verschiedener Feldbusse,
wird durch EtherCAT ersetzt. Dies gilt auch fiir die Sicherheits-
technik, die sich nahtlos in das Bussystem einfligt.
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CNC-Bearbeitungszentrum

Moderne Industrie-PCs und TwinCAT, die Beckhoff-Automatisie-
rungssoftware, verfiigen tber geniigend Ressourcen, um SPS und
CNC auf einer Steuerungsplattform zum Ablauf zu bringen. Die
durchgangige Vernetzung mit EtherCAT und die optimale Integra-
tion der Servoantriebstechnik AX5000 sorgen fir eine extrem ein-
fache Steuerungstopologie.
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TwinCAT CNC
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Industrie-PC
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- AM8000 Servo- Schritt-
motor motor

Oberflachenbearbeitung

Die leistungsgerechte Skalierbarkeit des Steuerungs-PCs sowie

die Unterstiitzung verschiedener Feldbussysteme bei Verwendung
derselben Programmier- und Projektierungstools sorgen fir eine
durchgéngige, kostengiinstige und flexible Anlagenplanung. Die
Schwierigkeiten bei der Integration von Fremdaggregaten gehoren
damit der Vergangenheit an.
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Runtime- und Engineering-Software

TwinCAT — die Universallosung flr die Holzbearbeitung ...

Die Automatisierungssoftware TwinCAT bildet das Herzstiick der PC-basierten Steuerungsplattform fiir SPS und Motion Control.
Sie besteht aus Laufzeitsystemen zur Echtzeitausfiihrung von Steuerungsprogrammen und den Engineeringumgebungen zur Pro-
grammierung, Diagnose und Konfiguration. Es stehen alle wichtigen Programmiersprachen der IEC 61131-3 inklusive der objekt-
orientierten Erweiterungen fiir Echtzeitanwendungen zur Verfiigung. Uber vorhandene Schnittstellen kénnen C/C++- und Matlab®/
Simulink®-Module in diesen IEC-Kontext eingebunden oder auch autark im TwinCAT-Echtzeitkontext betrieben werden. Offene
Schnittstellen sowie die Nutzung neuester technologischer Standards auf der Basis von Windows-Betriebssystemen eréffnen da-
riiber hinaus vielfaltige Erweiterungsoptionen, wie z. B. die Integration in bestehende Visualisierungs-, Leit- und Datenbanksysteme.
Umfangreiche Softwarefunktionsmodule und -bibliotheken erleichtern das Engineering.

» www.beckhoff.de/TwinCAT




... ermoglicht eine hohe Wiederverwendbarkeit der Software.

Mit TwinCAT verfligt der Maschinenbauer tber eine durchgangige Entwicklungsumgebung, mit der er alle Steuerungsaufgaben l6sen
kann. Aufgrund der vollen Ausnutzung der Prozessorkerne wird zusatzliche Hardware, z. B. fiir Robotik oder Messtechnik, durch Soft-
ware ersetzt, die auf der zentralen CPU zur Ausfiihrung kommt. Zukiinftigen Innovationen sind hier keine Grenzen gesetzt. Die objekt-
orientierten Erweiterungen der IEC 61131-3 ermdglichen eine perfekte Modularisierung des Programmiercodes, softwareseitige
Kapselung von Maschinenfunktionen und — damit einhergehend — die bessere Strukturierung, einfachere Wartung, Wiederverwendung
und Erweiterbarkeit der Software. Das TwinCAT Automation Interface unterstiitzt den Anwender bei der automatischen Codegenerie-
rung und damit einer beschleunigten Umsetzung von Maschinenauftragen. Die Programmierung wird damit zur einfachen Parame-
trierung. Die softwarebasierte Beckhoff-CNC-Lésung sowie umfangreiche TwinCAT-Bibliotheken mit verschiedenen Regelalgorithmen,
wie ,Fliegende Sége” und ,Kurvenscheiben”, 16sen branchentypische Anforderungen auf der zentralen Plattform und verkiirzen die
Entwicklungs- und Inbetriebnahmezeiten von Maschinen.
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EtherCAT: Der Standard fur die
Holzbearbeitung ...

EtherCAT hat sich durch seine herausragenden Performance- und Topologieei-
genschaften fiir die individuellen Anforderungen in der Holzindustrie als Stan-
dardtechnologie durchgesetzt. Der Echtzeit-Feldbus Gibernimmt die gesamte
Prozesskommunikation und ist I/0-, Sicherheits- und Antriebsbussystem in
einem. Beckhoff bietet fiir EtherCAT ein durchgangiges Produktspektrum von
der Steuerung bis zum sicheren Servodrive.

Die hohe Reaktionsgeschwindigkeit von EtherCAT fiihrt zu besseren Regel-
gliten, praziserer Synchronisation von 1/0s und Antrieben und damit zu einer
verbesserten Qualitat und einer hoheren Produktivitat. Der Ethernet-basierte
Feldbus erlaubt es, eine aufgrund von technologischen Anforderungen gewach-
sene, heterogene Busstruktur durch ein einziges Bussystem zu ersetzen.

Technische Anderungen vorbehalten



... steigert die Prazision
und Produktivitat.

Die von Beckhoff entwickelte EtherCAT-Technologie hat sich seit der Markteinfiihrung im Jahr
2003 weltweit in zahlreichen Branchen als Standard etabliert. In der internationalen Anwender-
und Herstellervereinigung EtherCAT Technology Group sind iiber 2300 Mitglieder vereint, die
die EtherCAT-Technologie unterstiitzen und verbreiten. Das bedeutet, dass zahlreiche Sensoren
und Aktoren, die fiir die Automatisierung einer Holzbearbeitungsmaschine notwendig sind, mit
EtherCAT-Interface verflighar sind. Die Flexibilitat von EtherCAT beziiglich der Steuerungsto-
pologie erlaubt es dem Anwender, dass er die fiir seine Applikation optimale Kommunikations-
struktur festlegen kann. Unterstiitzt durch Systemfunktionen, wie die , Distributed Clocks”, ist
die hochgenaue Datenerfassung und -ausgabe ohne speziellen Hardwareaufwand, wie bei-
spielsweise Latcheingange, moglich. Gateways erlauben den Anschluss von Standard-Ethernet-
oder Feldbus-Geréten.

he Anderun orbehalten

XFC - eXtreme Fast Control

XFC basiert auf den Beckhoff-Standardkomponenten

IPC, TwinCAT, EtherCAT, EtherCAT-1/0s und bedeutet:

= schnellste Reaktionszeiten unter 100 ps

= hochprézise Synchronisierung durch verteilte
Uhren, dadurch Eliminierung von Steuerungs-
und Buslaufzeiten

= Qversampling fur hochfrequentes Abtasten
von Messsignalen

XFC in der Holzbearbeitungsmaschine mit

= extrem prazise synchronisierten Antrieben

= extrem schnellen Nockenschaltwerken

= mit hochpraziser Streckensteuerung flir
Durchlaufmaschinen

13
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Sicherheitstechnik

sichere Antriebsfunktionen,
wie z. B.
STO, SDI, SOS, SLS, SLP
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TwinSAFE — die skalierbare Safety-Losung ...

Zuverldssigkeit und Flexibilitét sind die Kernkriterien einer optimalen Losung im Maschinen- und Anlagenbau. Erganzt werden diese beiden Attribute
durch ein umfangreiches Sicherheitskonzept. Beckhoff hat dies auf der Basis seines umfassenden Know-hows in den Bereichen Steuerungstechnik,
Antriebstechnik und Kommunikation in ein durchgéngiges Safety-Konzept umgesetzt: das Gesamtsystem TwinSAFE. Dabei stehen — vom Engineering
liber die sicherheitsrelevante Dateniibertragung bis hin zur Erfassung, Verarbeitung und Ausgabe sicherheitsrelevanter Signale — die modernsten Tech-
nologien fiir den Einsatz in kleinen ebenso wie in komplexen Safety-Applikationen, fiir zentrale und dezentrale Sicherheitskonzepte zur Verfiigung.
TwinSAFE integriert sichere Funktionalitdten in die Standard-Steuerungsplattform: durchgéngig von der SPS, iiber die 1/0s bis zur Antriebstechnik. Alle
Safety-Funktionen sind auf der einheitlichen Engineering-Plattform TwinCAT programmier- bzw. konfigurierbar.

BECKHOFF New Automation Technology

Technische Anderungen vorbehalten




Not-Halt-Funktionen

berlihrungslos wirkende
Schutzeinrichtungen,
z. B. Lichtgitter

Betriebsartenwahl

druckempfindliche
Schaltmatten

Zustimm-
einrichtung

Arbeitsbereich B

Bereichstiberwachung durch
= Positionsschalter oder
= Antriebsfunktion SLP

Arbeitsbereich A

... gewahrleistet offene Systemstrukturen und offene Kommunikation.

TwinSAFE stellt die konsequente Fortfiihrung der offenen, PC-basierten Beckhoff-Steuerungsphilosophie dar. Dank des feldbusneutralen Safety-
Protokolls kdnnen die TwinSAFE-Gerate in beliebige Feldbussysteme integriert werden. Mit den TwinSAFE-1/0-Modulen wird die Sicherheitstechnik
nahtlos in den Klemmenstrang integriert, wobei sich die sicheren Signale beliebig mit den Standardsignalen mischen lassen. Damit reduziert sich der
Aufwand fiir Projektierung, Montage und Material, und auch die Wartung wird durch schnellere Diagnose und Austausch nur weniger Komponenten
vereinfacht. Typische Sicherheitsfunktionen, wie z. B. Not-Halt, Schutztiir, Zweihand, Trittmatten und Lichtvorhang (Muting), sind in der TwinSAFE-PLC-
Klemme EL6900, auf Basis von Standard-Safety- Funktionshausteinen entsprechend den Sicherheitsanforderungen, programmier- bzw. konfigurierbar.
Die EL6900 ist geeignet fiir Anwendungen bis SIL 3 nach IEC 61508 bzw. Performance-Level e der ISO 13849-1.

Technische Anderungen vorbehalten BECKHOFF New Automation TEChI'IOlOgy
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Antriebstechnik

BECKHOFF

EtherCAT-Drives fir hochdynamische
Positionieraufgaben ...

Die skalierbaren Antriebsldsungen von Beckhoff decken einen breiten Anwendungsbereich ab: von der
kompakten Servoklemme bis zum EtherCAT-Servoverstarker AX5000 (bis 118 kW). Die integrierte, schnelle
Regelungstechnik der Baureihe AX5000 unterstiitzt schnelle und hochdynamische Positionieraufgaben.
EtherCAT ermdglicht die ideale Anbindung an die PC-basierte Steuerungstechnik und unterstitzt die Kopp-
lung zu anderen Kommunikationssystemen. Das umfangreiche Programm an linearen und rotatorischen
Servomotoren ist optimal auf die Beckhoff-Servoverstarker zugeschnitten. Die Motorserie AM8000 zeichnet
sich durch die One Cable Technology (OCT) aus, d. h. Power- und Feedbacksystem sind in einem Standardka-
bel zusammengefasst. Im unteren Leistungsbereich stellen die Servoklemmen eine preiswerte und kompakte
Alternative dar.

BECKHOFF New Automation TEChIIOlOgy Technische Anderungen vorbehalten
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... sichern hochste Prazision in der
Holzbearbeitung.

Die Holzbearbeitung erfordert ein hohes MaB an Prazision: Frasen und Sagen, Beleimen und Nachbear-
beitung, Bohren und Diibeln sowie diverse Montageprozesse sind mit hoher Genauigkeit durchzufiihren,
um qualitativ hochwertige Mébel zu fertigen. Jede Abweichung geht auf Kosten der Qualitat oder fiihrt zu
einer aufwendigen Nachbearbeitung, mit negativer Auswirkung auf die Produktions- und Logistikkette. In
Kombination mit der Motion-Control-Software TwinCAT deckt das Beckhoff-Antriebssystem das hohe Anfor-
derungsprofil der Holz- bzw. Mébelindustrie ab. Mit steigendem Automatisierungsgrad spielen einfache
Verstellantriebe eine immer groBere Rolle. Auch hier bietet Beckhoff die volle Bandbreite an Antrieben, wie
z. B. Schrittmotoren, DC-Motoren oder kompakte Servomotoren. Die ,kleine” Antriebstechnik wird von den
Beckhoff-1/0-Systemen in IP 20 und IP 67 unterstiitzt.

-

-
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Weltweite Prasenz auf allen Kontinenten

Beckhoff — New Automation Technology

Beckhoff realisiert offene Automatisierungssysteme auf der Grundlage PC-basierter
Steuerungstechnik. Das Produktspektrum umfasst die Hauptbereiche Industrie-PC,
I/0- und Feldbuskomponenten, Antriebstechnik und Automatisierungssoftware. Fiir alle
Bereiche sind Produktlinien verfigbar, die als Einzelkomponenten oder im Verbund, als
ein vollstandiges, aufeinander abgestimmtes Steuerungssystem, fungieren. Die ,New
Automation Technology” von Beckhoff steht fiir universelle und branchenunabhan-
gige Steuerungs- und Automatisierungslosungen, die weltweit in den verschiedensten
Anwendungen, von der CNC-gesteuerten Werkzeugmaschine tber die Windkraftanlage
bis zur intelligenten Geb&udesteuerung, zum Einsatz kommen.

» www.beckhoff.de
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Beckhoff im Uberblick

= Headquarters Verl, Deutschland

= Umsatz 2012: 408 Mio. €

= Mitarbeiter weltweit: Giber 2.200

= Niederlassungen Deutschland: 11

= Tochterfirmen/Niederlassungen weltweit: 30

= Vertretungen weltweit: in {iber 60 Landern
(Stand 04/2013)




Weltweite Prasenz Weiterfiihrende Informationen
d Uf d | | en KO ntl ne nte n Die Webseite ,PC-based Control fiir die Holzindustrie” enthalt zusatzliche

Informationen und Branchenlésungen. » www.beckhoff.de/holz
Die Unternehmenszentrale der Beckhoff Automation Die Beckhoff-Kataloge und -Flyer stehen im Internet zum Download zur Verfiigung.
GmbH in Verl, Deutschland, ist Standort fiir die » www.beckhoff.de/media

Abteilungen Entwicklung, Produktion, Verwaltung,
Vertrieb, Marketing, Support und Service. Die Prasenz

auf dem internationalen Markt wird durch 30 Tochter-
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Unternehmenszentrale

Beckhoff Automation GmbH
EiserstraBe 5

33415 Verl

Germany

Telefon: +49(0)5246/963-0
info@beckhoff.de
www.beckhoff.de

Europa

Deutschland

Niederlassung Balingen
Beckhoff Automation GmbH
KarlstraBe 19

72336 Balingen

Telefon: +49(0)7433/26024-0
balingen@beckhoff.de

Niederlassung Berlin
Beckhoff Automation GmbH
FasanenstraBe 81

10623 Berlin

Telefon: +49(0)30/887116-0
berlin@beckhoff.de

Niederlassung Frankfurt
Beckhoff Automation GmbH
Torhaus Westhafen
SpeicherstraBe 59

60327 Frankfurt am Main
Telefon: +49(0)69/680988-0
frankfurt@beckhoff.de

Niederlassung Hannover
Beckhoff Automation GmbH
PodbielskistraBe 342

30655 Hannover

Telefon: +49(0)511/875758-0
hannover@beckhoff.de

Niederlassung Liibeck
Beckhoff Automation GmbH
WahmstraBe 56

23552 Liibeck

Telefon: +49(0)451/203988-0
luebeck@beckhoff.de

Niederlassung Miinchen
Beckhoff Automation GmbH
Oppelner StraBe 5

82194 Grobenzell/Miinchen
Telefon: +49(0)8142/41059-0
muenchen@beckhoff.de

Niederlassung Niirnberg

Beckhoff Automation GmbH

OstendstraBe 196

90482 Niirnberg

Telefon: +49(0)911/54056-0
i beckhoff.de

Frankreich

Firmenzentrale

Beckhoff Automation Sarl
Immeuble ,Le Montréal”

ZA de Courtaboeuf

19 bis, avenue du Québec
91140 Villebon-sur-Yvette Cedex
Telefon: +33(0)169298370
info@beckhoff.fr
www.beckhoff.fr

Vertriebsbiiro Siid-Ost
Beckhoff Automation Sarl
74370 Metz-Tessy

Telefon: +33(0)450232275
info@beckhoff.fr

Griechenland, Zypern
L. J. Skourgialos
Industrial A

Portugal

Bresimar Automacéo, S.A.
Quinta do Simao —

EN109 — Esgueira

Apartado 3080

3801-101 Aveiro

Telefon: +351234/303320
bresimar@bresimar.pt
www.bresimar.pt

Ruménien

Kreatron Automation S.R.L.

Str. Octavian Fodor nr. 113, ap. 13
400434, Cluj-Napoca

jud. Cluj

Telefon: +40364401612
office@kreatron.ro
www.kreatron.ro

Systems
241 EL.Venizelou

17673 Kallithea/Athen
Greece

Telefon: +30/2109510260
ias@otenet.gr

GroBbritannien, Irland
Beckhoff Automation Ltd.
The Boathouse

Station Road

Henley on Thames

Oxon RG9 1AZ

Great Britain

Telefon: +441491/410539
info@beckhoff.co.uk
www.beckhoff.co.uk

Italien

Firmenzentrale

Beckhoff Automation S.r.l.
Via E. Majorana, 1

20834 Nova Milanese (MB)
Telefon: +39 0362/365164
info@beckhoff.it
www.beckhoff.it

Biiro Bologna

Beckhoff Automation S.r.l.
40011 Anzola dell’Emilia (BO)
Telefon: +39051/731509
bologna@beckhoff.it

Biiro Padua

Beckhoff Automation S.r.l.
35127 Padua (PD)

Telefon: +39049/8704838
padova@beckhoff.it

Kroatien
Krovel d.o.0.
i jarak 114

Vertriebsbiiro Ravensburg
Beckhoff Automation GmbH
ParkstraBe 48

88212 Ravensburg

Telefon: +49(0)751/3541550
ravensburg@beckhoff.de

Niederlassung Rhein/Ruhr
Beckhoff Automation GmbH
Eurotec-Ring 7

47445 Moers

Telefon: +49(0)2841/90816-6
rhein-ruhr@beckhoff.de

Belgien, Luxemburg
Firmenzentrale

Beckhoff Automation bvba
Kempische Steenweg 305 bus 202
3500 Hasselt

Belgi

Telefon +32(0)11/240800
info@beckhoff.be
www.beckhoff.be

Vertriebsbiiro West
Beckhoff Automation bvba
8500 Kortrijk

Telefon: +32(0)56/202037
info@beckhoff.be

Bulgarien

Kastiva GmbH

68-72 Ami Bue Str, 4. Floor
1612 Sofia

Telefon: +359(2)9504431
office@kastiva.com
www.kastiva.com

Déanemark, Island
Firmenzentrale
Beckhoff Automation ApS
Naverland 2

2600 Glostrup

Telefon: +4543/201570
info@beckhoff.dk
www.beckhoff.dk

Biiro Hobro

Beckhoff Automation ApS
9500 Hobro

Telefon: +4543/201570
info@beckhoff.dk

Biiro Kolding

Beckhoff Automation ApS
6000 Kolding

Telefon: +4543/201570
info@beckhoff.dk

Finnland, Estland
Firmenzentrale

Beckhoff Automation Oy

P.0. Box 23

Kankurinkatu 4-6

05801 Hyvinkaa

Finland

Telefon: +358(0)20/7423800
info@beckhoff.fi
www.beckhofffi

Vertriebshiiro Seindjoki
Beckhoff Automation Oy
60320 Seinajoki

Telefon: +358(0)20/7 423850
info@beckhoff.fi

Vertriebsbiiro Tampere
Beckhoff Automation Oy
33720 Tampere

Telefon: +358(0)20/7423870
info@beckhoff.fi

10000 Zagreb

Telefon: +385/12305788
beckhoff@krovel.hr
www.krovel.hr

Litauen, Lettland,
Belarus

UAB ,Santavilte”
Europos pr. 121

LT-46339 Kaunas
Lithuania

Telefon: +37037211360
info@santavilte.It
www.santavilte.lt

Malta

JMartans Automation

Ivy, Flat 1,

Salvu Barbara Street,
Mosta, MST 2433

Telefon: +35621420655
info@jmartans.com
www.jmartans.com

Niederlande

Industrial Automation Link
Kiippersweg 71

2031 EB Haarlem

Telefon: +3123/5185140
sales@ial.nl

www.ial.nl

Norwegen

Beckhoff Automation AS
Stensarmen 16

3112 Tensberg

Telefon: +47335046 90
info@beckhoff.no
www.beckhoff.no

Osterreich

Firmenzentrale

Beckhoff Automation GmbH
HauptstraBe 4

6706 Biirs

Telefon: +43(0)5552/68813-0
info@beckhoff.at
www.beckhoff.at

Vertriebsbiiro
Oberdosterreich

Beckhoff Automation GmbH
4232 Hagenberg

Telefon: +43(0)7236/20925-0
oberoesterreich@beckhoff.at

Vertriebshiiro
Niederosterreich

Beckhoff Automation GmbH
2542 Kottingbrunn

Telefon: +43(0)2252/251723
niederoesterreich@beckhoff.at

Vertriebsbiiro Salzburg
Beckhoff Automation GmbH
5400 Hallein

Telefon: +43(0)6245/70096 11
salzburg@beckhoff.at

Vertriebshiiro Tirol
Beckhoff Automation GmbH
6020 Innsbruck

Telefon: +43(0)512/236 043
tirol@beckhoff.at

Polen

BeckhoffAummatlon Sp.zo.0.
Zabieniec, ul. Ruczajowa 15
05-500 Piaseczno

Telefon: +4822/7504700
info@beckhoff.pl
www.beckhoff.pl

Firmenzentrale

Beckhoff Automation 000
Staraya Basmannaya 14/2 str. 2
105064 Moskau

Telefon: +7495/9816454
russia@beckhoff.com
www.beckhoff.ru

Reprasentanz

North-West Federal District
Beckhoff Automation 000
199178 St. Petersburg

Telefon: +7812/3326205
north-westfo@beckhoff.ru

Reprasentanz

Siberian Federal District
Beckhoff Automation 000
630054 Novosibirsk
Telefon: +7383/3559951
sibirfo@beckhoff.ru

Reprasentanz

Southern Federal District
Beckhoff Automation 000
350051 Krasnodar

Telefon: +7861/2796723
south@beckhoff.ru

Reprasentanz

Ural Federal District
Beckhoff Automation 000
620049 Ekaterinburg
Telefon: +7343/3799873
uralfo@beckhoff.ru

Reprasentanz

Volga Federal District
Beckhoff Automation 000
443010 Samara

Telefon: +7846/2698067
volgafo@beckhoff.ru

Schweden

Firmenzentrale

Beckhoff Automation AB
Stenaldersgatan 2A

21376 Malmo

Telefon: +46(0)40/6808160
info@beckhoff.se
www.beckhoff.se

Vertriebshiiro Géteborg
Beckhoff Automation AB
43363 Savedalen

Telefon: +46(0)40/6 808160
info@beckhoff.se

Vertriebsbiiro Stockholm
Beckhoff Automation AB
16970 Solna

Telefon: +46(0)40/6 808160
info@beckhoff.se

Vertriebsbiiro Varnamo
Beckhoff Automation AB
33153 Vémamo

Telefon: +46(0)40/6 808160
info@beckhoff.se

Schweiz

Firmenzentrale

Beckhoff Automation AG
Rheinweg 9

8200 Schaffhausen

Telefon: +41(0)52/6334040
info@beckhoff.ch
www.beckhoff.ch

Geschaftsstelle Ziirich
Beckhoff Automation AG
8052 Ziirich

Telefon: +41(0)52/6334040
info@beckhoff.ch

Geschiftsstelle Derendingen
Beckhoff Automation AG

Application/Software Development

4552 Derendingen
Telefon: +41 (0)32/5661650
info@beckhoff.ch

Sales + Support Center
Suisse Romande

Beckhoff Automation AG

1442 Montagny-prés-Yverdon
Telefon: +41(0)24/44727-00
yverdon@beckhoff.ch

Support Center Ticino
p.project sag|

Via Pianella 19

6596 Gordola

Telefon: +41(0)91/7450111
ticino@beckhoff.ch

Slowenien, Serbien, Bosmen

Vertriebshiiro Bilbao
Beckhoff Automation S.A.
48950 Erandio (Bilbao)
Telefon: +3494/4314075
info@beckhoff.es

Vertriebshiiro Madrid
Beckhoff Automation S.A.
28290 Las Matas (Madrid)
Telefon: +3491/6364357
madrid@beckhoff.es

Tschechische Republik,
Slowakei

Dyger s.r.o.

Vystaviste 1

648 59 Brno

Czech Republic

Telefon: +4205/41321004
info@dyger.cz
www.dyger.cz

Tiirkei

Firmenzentrale

Beckhoff Otomasyon Itd. sti.
Gardenya-3 Plaza No:18-19-20
34758 Atasehir Istanbul
Telefon: +902165809830
info@beckhoff.com.tr
www.beckhoff.com.tr

Biiro izmir

Beckhoff Otomasyon Itd. sti.
35530 Konak Izmir

Telefon: +90232486 0350
info@beckhoff.com.tr

Ungarn

Beckhoff Automation Kft.
Gubacsi Gt 6.

H-1097 Budapest
Telefon: +36 15019940
info@beckhoff.hu
www.beckhoff.hu

Nordamerika
USA

Headquarters

and Training Center
Beckhoff Automation LLC
13130 Dakota Avenue

Savage, MN 55378

Telefon: +1952/8900000
beckhoff.usa@beckhoff.com
www.beckhoffautomation.com

East Region Headquarters
and Training Center
Beckhoff Automation LLC
Charlotte, NC

Telefon: +1704/9104367
east.usa@beckhoff.com

East Region Sales
Beckhoff Automation LLC
Hyannis, MA

Telefon: +1952/2126226
newengland@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC
Hanover, PA

Telefon: +1717/6345536
northeast.sales@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC
Rochester Hills, MI
Telefon: +1248/8285310
michigan@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC
Indianapolis, IN

Telefon: +1317/7039115
midcentral.sales@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC
Lake Wylie, SC

Telefon: +1803/7465491
east.usa@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC

Apex,
Telefon: +1952/4287350
southeast.usa@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC
Atlanta, GA

Telefon: +1770/403 8868
georgia@beckhoff.com

Central Region Sales
and Training Center
Beckhoff Automation LLC
Fond du Lac, WI

Telefon: +1920/2512777
wisconsin@beckhoff.com

Central Region Sales
and Technical Center
Beckhoff Automation LLC
Woodridge, IL

Telefon: +1317/7039115
midwest.usa@beckhoff.com

Central Region Sales
Beckhoff Automation LLC
Savage, MN 55378
Telefon: +1952/8900000
north.usa@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC
Rogers, AR

Telefon: +1479/9252951
south.usa@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC
Cedar Park, TX
Telefon +1512/2509809

Beckhoff Automation LLC
Phoenix, AZ

Telefon: +1602/3540506
arizona@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC
Arvada, CO

Telefon: +1303/4290758
mountain.sales@beckhoff.com

Beckhoff Automation LLC

Mill Creek, WA

Telefon: +1425/4514444
northwest.sales@beckhoff.com

West Region Technical Center
Beckhoff Automation LLC

San Diego, CA

Telefon: +1858/5461111
west.application@beckhoff.com

Kanada

Headquarters

Sales, Training Center and
Application Development
Beckhoff Automation Canada Ltd.
2900 Argentia Road, Suite 7
Mississauga, ON L5N 7X9
Telefon: +1289/6271900
canada@beckhoff.com

Canada Sales
Beckhoff Automation Canada Ltd.

Biiro Durban

Beckhoff Automation (Pty) Ltd
Durban

Telefon: +27(0) 86123254633
info@beckhoff.co.za

Biiro Kapstadt

Beckhoff Automation (Pty) Ltd
Cape Town

Telefon: +27(0) 86123254633
info@beckhoff.co.za

Asien

China

Firmenzentrale

Beckhoff Automation
(Shanghai) Co., Ltd.

5% Floor,

No. 163 JiangChang San Road
Shanghai Shibei Industrial Zone
Shanghai, 200436

Telefon: +8621/66312666
info@beckhoff.com.cn
www.beckhoff.com.cn

Niederlassung Peking
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co., Ltd.

Peking, 100044

Telefon: +8610/58301236
beijing@beckhoff.com.cn

Niederlassung Guangzhou

Toronto, ON Beckhoff Automation
Telefon +1905/4664371 (Shanghai) Co., Ltd.
@ beckhoff.com hou, 510620

Beckhoff Automation Canada Ltd.
London, ON

Telefon: +1519/4518572
canada@beckhoff.com

Beckhoff Automation Canada Ltd.
Laval, QC

Telefon: +1450/9338656
canada@beckhoff.com

Mexiko

Mexico Sales and
Application Development
Integra Automation, SA de CV
Av. Industrias 325-A

78399 Fracc. Talleres

San Luis Potosi, S.L.P.

Telefon: +52444/8222615 al 17
mexico@beckhoff.com

Siidamerika
Argentinien

eFALCOM

Alcorta 2411

CPA B1744HFM
Moreno/Buenos Aires
Telefon: +54237/4631151
info@efalcom.com
www.efalcom.com

Bolivien

BAVARIA S.R.L.

P.0. Box: 4923

C. Mario Diez de Medina, N° 32
Zona Morocollo

La Paz

Telefon: +59122771378
alvarobaptista@bavaria.bo
www.bavaria.bo

Brasilien

Firmenzentrale

Beckhoff Automagao
Industrial Ltda.

Rua Caminho do Pilar, 1362
Vila Gilda, Santo André — SP
CEP: 09190-000

Telefon: +55(11)4126-3232
info@beckhoff.com.br
www.beckhoff.com.br

Biiro Campinas

Beckhoff Automacao
Industrial Ltda.

Campinas 13070-056 — SP
Telefon: +55(19)3368-7288
info@beckhoff.com.br

Biiro Joinville

Beckhoff Automacao
Industrial Ltda.

Joinville 89221-006 — SC
Telefon: +55473439-0908
info@beckhoff.com.br

Biiro Novo Hamburgo
Beckhoff Automagao
Industrial Ltda.

Novo Hamburgo — RS
info@beckhoff.com.br

Chile

ELECDRIVE Proyectos
Industriales S.A.

San Gerardo 948 (ex 872).
Recoleta. Santiago

Telefon:

(56-2) 2622 64722622 0167
Mobil:  +56982944279
elecdrive@elecdrive.cl
www.elecdrive.cl

Kolumbien

SENTRONIC LTDA

Calle 112 70-B-18

Bogota

Telefon: +5715334323
sensores@sentronic.com.co
www.sentronic.com.co

und beckhoff.com Uruguay
Kosovo, Mnntenegro Comando Ltda.
Beckhoff Avtomatizacija d.o.0. Beckhoff Automation LLC Dr. J. de Salterain 1142
Zbiljska cesta 4 Justin, TX Montevideo 11200
1215 Medvode Telefon: +1 817/428 5314 Telefon: +598(2)/400-7923
Telefon: +386/13613080 beckhoff.com [€ com
info@beckhoffsi www.comandonet.com
www.beckhoff.si West Region Sales
Beckhoff Automation LLC Afrika
Spanien San Diego, CA Sudafrika
Firmenzentrale Telefon: +1858/5461111 Firmenzentrale
Beckhoff Automation S.A. west.sales@beckhoff.com Beckhoff Automation (Pty) Ltd
Edificio Testa Sant Cugat 6 Ateljee Street
Avda. Alcalde Barnils, 64-68 Beckhoff Automation LLC Randpark Ridge
08174 Sant Cugat (Barcelona) La Cafada, CA Randburg
Telefon: +3493/5844997 Telefon: +1818/2249065 Gauteng
info@beckhoff.es losangeles@beckhoff.com 2194
www.beckhoff.es Telefon: +27(0) 117952898
Beckhoff Automation LLC info@beckhoff.co.za

San Francisco Bay Area, CA
Telefon: +1408/4251025
norcal@beckhoff.com

www.beckhoff.co.za

Telefon: +8620/38010300
guangzhou@beckhoff.com.cn

Niederlassung Chengdu
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co., Ltd.
Chengdu, Sichuan, 610016
Telefon: +8628/86202581
chengdu@beckhoff.com.cn

Niederlassung Wuhan
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co., Ltd.

Wuhan, Hubei

Telefon: +8627/87711992
wuhan@beckhoff.com.cn

Niederlassung Shenyang
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Shenyang City, 11013, Liaoning
Telefon: +8624/22788896
shenyang@beckhoff.com.cn

Niederlassung Qingdao
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Qingdao, Shandong Province
Telefon: +86532/55663857
qingdao@beckhoff.com.cn

Niederlassung Hefei
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Hefei, Anhui Province
Telefon: +86551/5543513
hefei@beckhoff.com.cn

Niederlassung Hangzhou
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.
Hangzhou, Zhejiang Province
Telefon: +86571/87652786
hangzhou@beckhoff.com.cn

Niederlassung Ningbho
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Ningbo, Zhejiang Province
Telefon: +86574/87203335
ningbo@beckhoff.com.cn

Niederlassung Shenzhen
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Shen: %

Telefon: +86755/23603232
shenzhen@beckhoff.com.cn

Niederlassung Nanjing
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Nanjing, Jiangsu Province
Tele%on: +8625/85862271

Niederlassung Wuxi
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Wuxi, Jiangsu Province
Telefon: +86510/85819306
wuxi@beckhoff.com.cn

Niederlassung Xi‘an
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Xi‘an, Shanxi Province
Telefon: +8629/88499908
xian@beckhoff.com.cn

Suzhou Technical Center
Beckhoff Automation
(Shanghai) Co. Ltd.

Suzhou, Jiangsu Province
Telefon +86512/62852207

khoff.com.cn

Vertriebshiiro Mumbai
Beckhoff Automation Pvt. Ltd.
Thane — 400 601

Telefon: +912267004845
mumbai@beckhoff.co.in

Israel

Beckhoff Automation Ltd.
Beit Golan

Golan St. (corner of Tavor St.)
Airport City

Lod 70151

Telefon: 97237764445
info@beckhoff.co.il
www.beckhoff.co.il

Japan

Beckhoff Automation K.K.
Nisseki Yokohama Building
18" Floor

1-1-8 Sakuragicho, Naka-ku
Yokohama-shi Kanagawa-ken
231-0062

Telefon: +81456501612
info@beckhoff.co.jp
www.beckhoff.co.jp

Libanon, Jordanien, Syrien
Industrial Technologies (itec) S.A.L.
Afrah Plaza Center, Blvd Fouad
Chehab

Sin EI Fil, Beirut

Lebanon

Telefon: +961(1)491161
info@iteclb.com

www.iteclb.com

Malaysia

Firmenzentrale

Beckhoff Automation Sdn Bhd
(889044-H)

Unit 2.1, 2 Floor, Surian Tower
No.1 Jalan PJU 7/3

Mutiara Damansara

47810 Petaling Jaya

Telefon: +60(3) 77318388
info@beckhoff.com.my
www.beckhoff.com.my

Niederlassung Penang
Beckhoff Automation Sdn Bhd
(889044-H)

Bayan Baru, 11950, Penang
Telefon: +60 (4) 6460388
info@beckhoff.com.my

Singapur, Philippinen,
Vietnam, Indonesien

Beckhoff Automation Pte. Ltd.

3 International Business Park
#05-07/08 Nordic European Centre
Singapore 609927

Telefon: +656697 6220
info@beckhoff.com.sg
www.beckhoff.com.sg

Thailand

TDS Technology

(Thailand) Co., Ltd.

50/962 Moo 2

Bengyeetos Thanyaburi
Pratumthanee

12130 Bangkok

Telefon: +66(0) 25695511
sales_th@tdstech.com
www.tdstech.com

T&R Electronic

(Thailand) Co., Ltd.

120/62 Moo 8 Bang Sare
Sattahip

Chonburi 20250

Telefon: +66(0) 38737487
trthailand@trelectronic.co.th
www.trelectronic.co.th

Siidkorea

Tri-TEK Corp.

717 DaeRyung TechnoTown Il
448 KasanDong Kumcheongu
Seoul 153-803

Telefon: +822/2107-3242
tritek@tritek.co.kr
www.tritek.co.kr

Taiwan

JI-DIEN Co,, Ltd.

9F, No. 22, Sec. 1,
Zhongshan Rd.

Xingzhuang City

Taipei County 242

Telefon: +886(2) 85223237
jidien-taipei@jidien.com
www.jidien.com

Vereinigte Arabische
Emirate, Oman, Katar,
Bahrain, Kuwait,
Saudi-Arabien, Agypten
Beckhoff Automation FZE
C# 608, Dubai Silicon Oasis
P.0. Box No. 341007

Dubai

United Arab Emirates
Telefon: +97145015480
info@beckhoff.ae
www.beckhoff.ae

Australien
Australien

Indien

Firmenzentrale

Beckhoff Automation Pvt. Ltd.
Suite 4, Level 6, Muttha Towers
Don Bosco Marg

Pune - 411 006

Telefon: +912040004800
info@beckhoff.co.in
www.beckhoff.co.in

Vertriebshiiro Ahmedabad
Beckhoff Automation Pvt. Ltd.
Ahmedabad — 380015

Telefon: +917940084800
info@beckhoff.co.in

Vertriebsbiiro Bangalore
Beckhoff Automation Pvt. Ltd.
Bangalore — 560004
bangalore@beckhoff.co.in

Beckhoff Automation Pty. Ltd.
23 Edward Street

Oakleigh, Victoria, 3166
Telefon: +61(3)99125430
info@beckhoff.com.au
www.beckhoff.com.au

Vertriebshiiro North Ryde
Beckhoff Automation Pty. Ltd.
North Ryde, NSW, 2113
Telefon: +61(2)8069-2333
info@beckhoff.com.au

Neuseeland

Beckhoff Automation Limited
Unit C2, 59 Apollo Drive
Albany, Auckland 0632
Telefon: +64(9) 2812736
info@beckhoff.co.nz
www.beckhoff.co.nz

» www.beckhoff.com

DK3511-0413



