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FTT R8

Centro di lavoro flessibile
Centro de trabajo flexible
M6kun obpabaTbiBalOWUN LEHTP




‘ ‘CatFTT R8_2011_FTT R8 23/01/12 17.45 Pagina 2 @ \ \

FTT R8

Alte prestazioni nella produzione a piccoli lotti
Prestaciones elevadas en la produccion de lotes pequeinos
Bbicokue xapakTepucTuku npu npousBoAcTBE MESIKUMU NapTUAMU

Il centro di lavoro FTT R8, completo del modulo a spinare RD ed entrambi governati da un unico controllo numerico, unisce alle alte
prestazioni produttive la capacita di processare piccoli lotti in sequenza.

El centro de trabajo FTT RS, equipado por un mddulo para inserciones RD y ambos controlados por un sdlo control numeérico, une las elevadas
prestaciones productivas con la capacidad de procesar pequefios lotes en secuencia.

Ob6pabatbiBatowmii LeHTp FTT R8 co wkaHTo3abuBo4HbIM Mogynem RD, Bcé BMecTe ynpasnaeTca ¢ eguHoro YIMY n o6beamHAaeT B
cebe BbICOKME XapaKTEPUCTUKN B OTHOLLEHUM MPOU3BOANTENBHOCTU N CNOCOBHOCTL NocneaoBaTenbHO obpabartbiBaTe HEGONbLUME
napTum.
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Per il cliente, oggi, la necessita di intervenire sulla riduzione dei costi delle lavorazioni significa poter disporre di macchine che non
abbiano fermi al cambio del formato pannello — tempi '0' di riattrezzaggio - che non richiedano interventi manuali dell'operatore e
che si adeguino alle reali dimensioni dei pannelli. Tutto questo é la FTT R8.

Hoy, los clientes que nececesitan intervenir en la reduccion de los costos de las elaboraciones deben poder disponer de maquinas que no
tengan paradas durante el cambio del formato del panel - tiempos '0' de reequipamiento - que no requieran intervenciones manuales del
operario y que se adecten a las dimensiones reales de los paneles. Todo esto es FTT R8.

[InA coBpeMeHHOro KnMeHTa BO3MOXHOCTb COKpaLlaTh 3aTpartbl Ha 06paboTKy 03HayaeT pacrnonaratb CTaHKOM, HE UMEIOLLIMM
OCTaHOBOK Mpy CMeHe dhopmMata naHenm («HyneBoe BPEMA Ha NepeocHalleHne»), 4To He TpebyeT pyYHOro BMellaTenscTaa
onepartopa: CTaHOK caM NMoAcTpaMBaeTCA K peanbHbiM pasmepam naHenu. Bcé ato — FTT R8.
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FTT R8

Piu potenza e flessibilita nella nuova generazione
Mayor potencia y flexibilidad en la nueva generacion
HoBoe nokonexHune, 6onbluie MOWHOCTU N TMOKOCTU

Potenza

Le quattro unita operatrici verticali e le quattro unita operatrici
orizzontali a mandrini indipendenti permettono la lavorazione
dei 5 lati del pannello con alti livelli di produttivita.

Potencia

Las cuatro unidades operadoras verticales y las cuatro unidades
operadoras horizontales con mandriles independientes permiten
trabajar las 5 caras del panel con elevados niveles de
productividad.

MouwHocTb

YeTbipe BepTUKasnbHble pabo4yre ronoBbl 1 YeTbipe pabouve
rOpU30oHTasbHbIE TOfOBbLI C HE3aBUCUMbIMY LINUHAENAMMN
No3BONAIT NPOM3BOAUTL 06paboTKy Mo 5 CTOpoOHaM naHenu ¢
BbICOKOW MPON3BOAUTENbHOCThIO.

Gestione delle tolleranze

La FTT R8 compensa gli errori dimensionali misurando la
lunghezza e larghezza del pannello e correggendo in tempo
reale le posizioni delle lavorazioni.

Manejo de las tolerancias

FTT R8 compensa los errores dimensionales midiendo la longitud
y la anchura del panel corrigiendo las posiciones de las
elaboraciones en tiempo real.

YnpaBnexue gonyckamu

FTT R8 kKomneHcupyeT ownbKn B pasmepax, namepana AfnHY 1
LUIMPUHY NAHENN N KOPPEKTMPYA B peanbHOM BPEMEHU
KoopauHaTbl 06paboTKU.
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Cambio lotto in ‘real-time’

La riconfigurazione della macchina al cambio del formato & completamente automatica:

¢ il cambio automatico delle punte sui mandrini delle unita operatrici verticali permette riattrezzaggi immediati senza possibilita
di errore;

¢ le motorizzazioni Brushless sui piani di lavoro e sulle cinghie di movimentazione permettono posizionamenti rapidi e precisi.

Cambio lote en ‘tiempo real’

La reconfiguracion de la maquina al cambio del formato es completamente automatica:

e e/ cambio automatico de las brocas sobre los mandriles de las unidades operadoras verticales permite un inmediato equipamiento sin
posibilidades de error;

e las motorizaciones ‘brushless’ sobre las mesas de trabajo y las correas de desplazamiento permiten posicionamientos rapidos y
exactos.

CmMeHa napTum B peanbHOM BpeMeHun

[MepecTpoeHne cTaHka Npyv 3MeHeHUn hopMaTa NPon3BOANTCA NMOMTHOCTLID aBTOMAaTUYECKU:

e aBTOMaTM4eckas CMeHa CBepJsl Ha LWNMHAENAX BEPTUKalbHbIX pabo4vmx ronos No3BoAET NPOM3BOAUTL HEMEAJIEHHOE
nepeocHalleHne 6e3 ownbok;

L4 GeCKOJ'IﬂeKToprIe asuraTtennm Ha pa60qv|x cTonax u NpMBOAHbIX PEeMHAX NO3BOMNAKT NPOU3BOAUTb 6bICprIe N TOYHbIE
No3nLUOHUPOBAHUA.
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FTT R8

La tecnologia dei nuovi gruppi orizzontali
La tecnologia de los nuevos grupos horizontales
TexHoONOrnA HOBbIX FOPU3OHTasIbHbIX rpynn

Unita operatrici orizzontali a mandrini indipendenti:

e ampio campo di lavoro in foratura orizzontale con 18+18 mandrini disponibili nella lavorazione in doppio;
e motorizzazioni Brushless per alte prestazioni di lavoro;

e mandrini con sistema a cambio rapido per riattrezzaggi agevoli e veloci.

| sistemi di riferimento laterale del pannello con guide automatiche a scomparsa e di bloccaggio con vuoto permettono le
lavorazioni orizzontali e verticali ai bordi in totale liberta senza interventi manuali da parte dell’operatore.
Gli accostatori frontali motorizzati si pre-posizionano automaticamente al cambio formato.

Unidades operadoras horizontales con mandriles independientes:

e amplio campo de trabajo en la perforacion horizontal con 18+18 mandriles disponibles en la elaboracion doble;
e motorizaciones ‘brushless’ para elevadas prestaciones de trabajo;

e mandriles con sistema de cambio rapido para reequipamientos faciles y rapidos.

Los sistemas de referencia lateral del panel con guias automaticas escamotables y de bloqueo con vacio permiten las elaboraciones
horizontales y verticales de los bordes en total libertad sin operaciones manuales por parte del operario. Los aproximadores frontales
motorizados se pre-ubican automaticamente al cambio de formato.

[opu3oHTanbHble pabo4ne ronoBbl C HE3ABUCUMbIMW LUMMHAENAMMU:

* LMpokanA paboyan 30Ha ropM3oHTasIbHOro ceepnexna: 18+18 wnuHaenen npy oBOVMHON paboTe;
L4 6eCKOJ'IﬂeKTOprIe npmneBoAHble ABuratenn anAa npunaaHnA BblICOKUX pa60qv|x XapaKTepUucTuk;

® LINUHAENN C BbICTPOCMEHHOW CUCTEMOM ANA YA0OHON HEMeANEeHHON nepeHananku.

Cuctembl 60K0BOro 6a3mMpoBaHnA NaHenen ¢ aBToMaTn4eckmm 60KOBbIMU yTannBaemMbiMy HanpasnAoLWMMU N BaKyyMHOMN
drKcaumer No3BoNAT CBOOOAHO NPON3BOANTL FOPU3OHTANbBHOE 1 BEPTUKASIBHOE CBEPJIEHNA B BOKOBbIE CTOPOHbLI NaHenen 6e3
Kakunx-nmbo py4HbIX AEVCTBUIA CO CTOPOHBI ornepaTopa.

®poHTanbHble BbIpaBHMBATENN C 9NEKTPONPUBOAOM NPEeABaPUTESIbHO NO3NLMOHUPYIOTCA aBTOMaTUYeCKM Npu cMeHe chopmarTa.

@
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RD

Il modulo di inserimento spine
El médulo de insercidn espigas
Moaynb wkKaHTO3abUBKMU

Il centro di lavoro flessibile CNC da linea per I'inserimento delle spine, di servizio al centro di lavoro FTT R8, & equipaggiato con:
e 5+5 gruppi di iniezione colla ed inserimento spine di serie posizionabili ad interassi multipli di 32 mm;

e posizionamento automatico, in fase di set-up, del singolo iniettore sul carro di riferimento;

e alimentatori a base vibrante e selettori automatici per I’alimentazione e la selezione delle spine;

¢ sistema di iniezione colla ad alta pressione per la massima efficienza di inserimento;

e sicuro bloccaggio del pannello con pressori verticali a lama;

e alimentazione dei pannelli indipendente su due aree di lavoro;

e motorizzazioni Brushless per alte prestazioni di la voro.

El centro de trabajo flexible CNC de linea para la insercion de espigas, al servicio del centro de trabajo FTT R8, esta equipado por:
e 5+5 grupos estandar de inyeccion de cola y de insercion espigas posicionables en interejes multiplos de 32 m;

e posicionamiento automatico, en fase de set-up, del inyector individual sobre el carro de referenzia;

alimentadores con base vibradora y selectores automaticos para la alimentacion y la seleccion de las espigas;

sistema de inyeccion de cola a alta presion para la maxima eficiencia de insercion;

seguridad en el bloqueo del panel con prensas verticales a sierra;

alimentacion independiente de los paneles sobre dos areas de trabajo;

motorizaciones ‘brushless’ para elevadas prestaciones de trabajo.

mbknin obpabaTbiBatowmii LeHTp ¢ UMY npoxogHOro Tvna AnA WKaHTO3abuBKU, CNY>XXUT B KA4eCTBE BCMOMOraTesibHoro AnA
obpabaTtbiBatowlero ueHtpa FTT R8, ocHaLLéH:

5+5 rpynn BrnpbICKa KneA n 3abVBKM LIKAHTOB, BbICTPOEHHbIE C Larom 32 Mwm;

aBTOMaTUYeCKOE MO3ULIMOHMPOBAHUE Ha (ha3e OCHALLEHMA KaXA0ro MHXXEKTopa Ha 6a3unpytoLlei KapeTke;

nogarollee yCTPOMCTBO Ha BMOpupytoLen 6ase n aBToMaTU4ECKMEe CENeKTopbl AnA nojayn 1 Belbopa LKaHTOB;

cMCTEMA MHXXEKUMM KNeA BbICOKOrO AaBMeHVA AN1A MakcuManbHOM 3hheKTUBHOCTY BMNPbICKA;

HaaéxHaaA rKcauma naHenu ¢ BEPTUKaSIbHbIMU MOMOCOBLIMU NMPUXKXUMaMU;

He3aBucMMan nogava naHesnen B e paboyme 30Hbl;

6€eCKONNEeKTOPHbIE NPUBOAHbIE ABUraTeNnn AnA NpUAaHNA BbICOKUX pabovmx XapaKTepuUCTUK.
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FTT R8

Nuovi magazzini a catena
Nuevos almacenes a cadena
HoBble ueno4yHble MmarasumHbl

Riattrezzaggi automatici in tempo reale.
Reequipamientos automaticos en tiempo real.

ABTOMaTUYECKOE NEepPeocHalleHne B peasibHoM BpeMeHu.
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Dati tecnici
Datos técnicos
TexHU4Yeckue AaHHbIe

Pannelli lavorabili
Paneles elaborables
O6pabaTbiBaemble naHenu

Unita di lavoro
Unidades de trabajo
Pabo4yas ronosa

Lunghezza mm 240 - 3100 inch 9.4 - 122 Mandrini per foratura verticale n° 128 n° 128
Longitud Mandriles de perforacién vertical
[nuHa BepTukanbHble wnvuHaenu

Larghezza in doppio
Ancho en doble
LLinpvHa npv aBonHon paboTe

mm 140 - 800 inch 5.5 - 31.5

Magazzini a catena (slot) n° 120 n° 120
Almacenes a cadena (slot)

LlenoyHble marasuHbl (KON-BO CNOTOB)

Larghezza in singolo
Ancho en individual
LLinpuHa npu oamHapHoi paboTe

mm 140 - 1550 inch 5.5 - 61

Mandrini per foratura orizzontale n° 72 n°72
Mandriles de perforacion horizontal

R)pVI.?:OHTaHbeIe wnuHgenu

Spessore mm 12 - 60 inch 0.5 - 2.4

Espesor conf. 1, 2 - conf.3
TonwmHa koud. 1, 2 - kKoHp.3

Velocita di rotazione mandrini a forare  giri/min 4000 rpm 4000
Velocidad de rotacion mandriles para taladrar
CKOpOCTb BpaLLEHNA CBEPSIUIIbHbIX LWNUHAENen

Elettromandrini ISO 30 max n° 4 max n° 4
Electromandrins ISO 30
OnekTtpownuHgenu ISO 30

Velocita di rotazione
elettromandrini (min.-max.)
Velocidad de rotacion
electromandriles (min.-max.)
CKopocCTb BpalLeHuA
SneKTpownuHaenen (MMH/MaKkc)

giri/min 1000 - 24000 rpm 1000-24000

Iniettori colla-spine max n° 7+7 max n° 7+7
Grupos insercion cola-espigas

YcTponcTBa nogayv KieA v LWKaHToB

7190

3950 ‘ 3060 ‘ 1834

Centro di lavoro FTT R8 completo del modulo a spinare RD.
Centro de trabajo FTT R8 compuesto por el modulo para insercion RD.
O6pabatbiBatowmii LeHTp FTT R8 co wkaHTo3abusHbIM Mogynem RD.

Livello di pressione sonora superficiale ponderato A (LpfA) in postazione di lavoro operatore

Nivel de presion sonora de superficie en la produccion en A (LpfA) en posicion del trabajo a realizar dB(A) 81
YpoBeHb yaenbHoro 3BykoBoro aaenenns A (LpfA) B pabodem mecTe oneparopa.

Livello di potenza sonora ponderato A (LwA)

Nivel de potencia sonora en la produccién en A (LwA) dB(A) 104
YpoBeHb 3BYKOBOM MOLLHOCTU npu paboTte A (LWA).

Incertezza di misura K

Incerteza de medicion K dB(A) 4

MorpewHocTb n3mepexuna K

Il rilevamento & stato eseguito rispettando la norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (potenza sonora) e UNI EN ISO 11202: 2009 (pressione sonora posto operatore) con passaggio pannelli.
| valori di rumorosita indicati sono livelli di emissione e non rappresentano necessariamente livelli operativi sicuri. Nonostante esista una relazione fra livelli di emissione e livelli di esposizione, questa non
puod essere utilizzata in modo affidabile per stabilire se siano necessarie o0 meno ulteriori precauzioni. | fattori che determinano il livello di esposizione a cui & soggetta la forza lavoro comprendono la
durata di esposizione, le caratteristiche del locale di lavoro, altre fonti di polvere e rumore ecc., cioe il numero di macchine ed altri processi adiacenti. In ogni caso, queste informazioni consentiranno
all’utente della macchina di effettuare una migliore valutazione del pericolo e del rischio.

La relacion se ha efectuado respetando la norma UNE EN 848-3:2007, UNE EN ISO 3746: 2009 (potencia sonora) e UNE EN ISO 11202: 2009 (presion sonora en el puesto del operario) con pasaje de los
paneles. Los valores de ruido indicados son niveles de emision y no representan necesariamente niveles operativos seguros. A pesar de que existe una relacion entre niveles de emision y niveles de exposicion,
ésta no puede ser utilizada de manera fiable para establecer, si es necesario o no tomar mayores precauciones. Los factores que determinan el nivel de exposicion al cual esta sujeta la fuerza de trabajo
comprenden la duracion de la exposicion a la cual esta sujeta la fuerza de trabajo, comprenden la duracion de la exposicion, las caracteristicas del local de trabajo, otras fuentes de polvo y ruido etc., es decir,
el numero de maquinas y otros procesos adyacentes. En todo caso, estas informaciones permiten al usuario de la maquina efectuar una mejor evaluacion del peligro y del riesgo.

Bbino namepero cobnogaa Hopmbl UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (3BykoBasa mowHocTb) 1 UNI EN ISO 11202: 2009 (3BykoBOe AaBneHue B TOYKE HaXOXAEHWA oneparopa) npuv
NPOXOXAEHUM NaHeneni. YkasaHHble 3Ha4eHUA LWYMHOCTU — 3TO YPOBHM UCMYCKaHWA LUyMa, KOTOpble He 06A3aTeNnbHO ABMAIOTCA peasbHbIMU 3Ha4eHnAMN BO3AENCTBUA. HeCcMOTpA Ha Hannyne CBA3M
MeXJy YPOBHEM WUCMYyCKaHWUA WyMa W 3HAYEHWAMU ero BO3AEWCTBWA, 3Ta CBA3b HE MOXET CYMTATbCA TOYHOW ANA HAAEXHOro onpeaeneHnA HeobXOAVMOCTU NMPUMEHEHUA AOMONHUTENbHbLIX Mep.
DakTOopbl, onpeaenAoLMe ypoBeHb BO3AENCTBUA Ha paboyyio Cuny, BKNOYaloT B ce6A ANNTENbHOCTL BO3AENCTBUA, XapakTepucTuKi paboyero NoMeLLeHVA, Apyrine NCTOYHNKM MbIN U U3NyHeHnsA Wwyma
M T. fi., TO €CTb KONM4YECTBO CTaHKOB 1 Apyrue conyTCTBytowWwme npoueccol. B no6om cny4yae, aTa MHC*)OpMaLlMFl NO3BOSINT NOMb30BAaTESIO CTaHKa ny4ylle OUueHUTb CTeneHb Bpeaa U pucka.

@
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Service

Soluzioni in tempo reale
Soluciones en tiempo real
PeweHuAa B peanbHOM BpemMeHU

Il Service del Gruppo Biesse promuove, cura e sviluppa
rapporti sempre piu diretti e costruttivi con il cliente per
conoscerne le esigenze, creare valore, migliorare i prodotti e i
servizi.

El Service del Grupo Biesse promueve y desarrolla relaciones mas
directas y constructivas con el cliente para entender sus
necesidades, crear valor, mejorar los productos y los servicios.

CepsucHana cnyx6a pynnbl Biesse nopaepxusaeT u
paspabartbiBaeT BCE 60nee nNNOTHbIA U KOHCTPYKTUBHbBIN
KOHTaKT C K/IMEHTOM C LieNblo BCE fyYllie y3HaBaTb ero
NnoTpebHOCTH, pasBmBaTb BU3HEC, Yy4dLllaTh NPOAYKLMIO 1
cepsucC.

Grazie a una rete globale e a un team altamente specializzato
offre un'ampia gamma di servizi post vendita:

¢ Ricambi

e Supporto tecnico

¢ Teleassistenza

¢ Installazione

e Manutenzione

¢ Training

¢ Riparazioni

Con una red global y un equipo altamente especializado ofrece
una amplia gama de servicios post-venta:

e Pjezas de recambio

e Soporte Técnico

e Teleasistencia

® |nstalacion

e Manutencion

e Formacion

e Reparacion

Bnarogapsa ceTv rnobanbHON NoAfepXKM U
BbICOKOKBaNMuUMpOBaHHOMY MepcoHany npenocTaBnAaeTcA
LUIMpOKaA raMma NocTnpoAaXKkHOro cepauca:

e 3anacHble yacTu

e TexHnyeckaa nognepxxka

e Tenecepsuc

e [lycko-Hanagka

e Texobcny>kvBaHue

e TpeHuHrn

® PemoHT




‘ ‘CatFTT R8_2011_FTT R8 23/01/12 17.46 Pagina 11 @

Il Gruppo Biesse
El Grupo Biesse
Fpynna Biesse

Il Gruppo Biesse opera nel mercato delle
macchine e dei sistemi destinati alla
lavorazione di legno, vetro, marmo e pietra.
Fin dalla sua costituzione, avvenuta nel
1969, il Gruppo Biesse si & contraddistinto
sul mercato mondiale per la forte crescita e
per la decisa volonta di divenire un partner
globale per le imprese dei settori in cui
opera.

Realta multinazionale, il Gruppo Biesse
commercializza i propri prodotti attraverso
una rete di 30 filiali e oltre 300 tra
rivenditori ed agenti localizzati nei principali
mercati strategici riuscendo cosi a coprire
complessivamente piu di 100 paesi.

Biesse garantisce assistenza post-vendita
specializzata ai clienti, svolgendo allo
stesso tempo attivita di studio dei mercati
finalizzata allo sviluppo di nuovi prodotti.
La spinta costante al miglioramento
tecnologico, allinnovazione e alla ricerca,
ha permesso a Biesse di sviluppare
soluzioni modulari, in grado di rispondere
perfettamente ad ogni esigenza produttiva
del cliente: dalla progettazione di impianti
“chiavi in mano” per la grande industria del
mobile, alle singole macchine automatiche
e ai centri di lavoro per la piccola e media
impresa, fino ad arrivare alla progettazione
e alla vendita di singoli componenti ad alto
contenuto tecnologico.

Biesse conta piu di 2300 dipendenti ed una
superficie produttiva di oltre 115.000 metri
quadrati in Italia ed in India.

Il Gruppo Biesse € strutturato in tre divisioni
ciascuna delle quali si articola in unita
produttive dedicate a singole linee di
prodotto.

La Divisione Legno sviluppa e produce
macchine per I'industria del mobile e dei
serramenti ed offre una gamma di soluzioni
per I'intero ciclo di lavorazione industriale
del legno e dei suoi derivati.

La Divisione Vetro e Marmo realizza
macchine destinate alle aziende di
trasformazione del vetro, marmo e pietre
naturali e piu in generale all'industria
dell’arredamento, dell’edilizia strutturale e
dell’automobile.

La Divisione Meccatronica progetta e
produce componenti tecnologicamente
avanzati ad alta precisione sia per il gruppo
che per il mercato esterno.

El Grupo Biesse opera en el mercado de las
maaquinas y los sistemas destinados a la
elaboracion de madera, vidrio, marmol y
piedra. Desde su constitucion, en el 1969, el
Grupo Biesse se ha distinguido sobre el
mercado mundiial por el fuerte crecimiento y
por la decidida voluntad de ser proveedor
global para las empresas de los sectores en
los que opera. Realidad multinacional, el Grupo
Biesse comercializa sus productos a través de
una red de 30 filiales y mas de 300 entre
diistribuidores y agentes localizados en los
principales mercados estratégicos logrando asi
cubrir en conjunto mas de 100 paises. Biesse
garantiza asistencia post-venta especialzada a
los clientes, desarrollando al mismo tiempo
actividad de estudio de los mercados dirigida
al desarrollo de nuevos productos. El impulso
constante a la mejora tecnoldgica, a la
innovacion y a la busqueda, le ha permitido a
Biesse desarrollar soluciones modulares,
capaces de dar respuesta perfectamente a
cada exigencia productiva del cliente: del
proyecto de instalaciones "llaves en mano"
para la gran industria del mueble, a las
individuales maquinas automaticas y los
centros de trabajo para la pequefia y mediana
empresa, hasta llegar al proyecto y a la venta

de componentes individuales con alto
contenido tecnoldgico.

Biesse cuenta con mas de 2300 empleados y
una superficie productiva de mas de 115.000
metros cuadrados en ltalia y en India. El Grupo
Biesse esta estructurado en tres divisiones
cada una de las cuales se gestiona en
unidades productivas dedicadas a lineas
individuales de producto. La Division Madera
desarrolla y produce maquinas para la industria
del mueble, ventanas y puertas y ofrece una
gama de soluciones para el completo ciclo de
elaboracion industrial de la madera y sus
derivados.

La Division Vidrio y Marmol realiza maquinas
destinadas a las empresas de transformacion
del vidrio, marmol y piedras naturales y mas en
general a la industria de la decoracion, de la
construccion y del automavil.

La Division Meccatronica proyecta y produce
componentes tecnoldgicamente avanzados
con alta precision sea para el grupo que para
el mercado externo.

['pynna Biesse paboTaeT Ha pbIHKE CTAHKOB U
CUCTEM, NPeAHa3HaYeHHbIX AnA 06paboTkm
fiepeBa, CTeks1a, Mpamopa 1 KamHA.

C camoro cBoero ocHoBaHuA B 1969 roay
I'pynna Biesse BbinenAeTcA Ha MMPOBOM
PbIHKE 3a CHET CUIMBHOTO POCTa U PELUMMOCTM
cTaTb rmobarnbHbIM NapTHEPOM AnA
NpeanpuATUIA, paboTaroLLMX B JaHHOM
cermMeHTe.

[laBHO y>ke cTaB MeX/AyHapoaHbIM ABMEHMEM,
'pynna Biesse pacnpocTpaHAeT cBoto
NPOAYKLWMIO NP nomMoLm ceTn n3 30
unmanos u 6onee yem 300 Annepos u
areHTOB, PACrONOXeHHbIX B COOTBETCTBUM CO
CTpaTernyeckuMy pbiHKamm v NOKPbIBAIOLLMX
TeppuTopmio 6onee 100 cTpaH.

Biesse obecneuvBaeT cneuvianmanpoBaHHyto
NOCTMPOAAKHYIO NOAAEPXKKY CBOUM KITMEHTaMm,
pasBuBan B TO e BpeMA AEATENbHOCTb M0
U3YYEHWNIO PBIHKOB C LIENbiO pa3paboTkuy HOBOW
NPOAYKLIN.

MocToAHHOE CTPEMIEHMe K TEXHOMOTMYECKOMY
yny4leHno, K UHHOBaUMAM U nccnenoBaHUAv
no3sonAeT Biesse pa3pabartbiBaTb MOAybHbIE
peLUeHuA, CrocobHbIE B TOYHOCTM OTBEYATb
JH06bIM NPOV3BOLACTBEHHLIM TPEOOBAHNAM
KIMEeHTa: OT NPOEKTUPOBAHWE CUCTEM «MOA,
KIoY» 1A KPYNHBIX NPEAnPUATURA [0
OTAebHbIX aBTOMAaTU4eCKNX CTaHKOB U
ob6pabaTbIBaOLLMX LIEHTPOB ANA MasbIX 1
CpenHuX NPeanpuATAR, a TakxKe
NPOEKTMPOBAHNA U NPoAaXK OTAENbHbIX
BbICOKOTEXHOMOMNYHbIX KOMMOHEHTOB.

Biesse HacuuTbiBaeT 6onee 2300 pabOTHUKOB,
3aHATbIX Ha I'IpOI/ISBO,D,CTBeHHOVI nfowagn
60nee 115.000 kBaapaTHbIX METPOB B UTanum
1 ViHgmn.

I'pynna Biesse nogpaspenaetca Ha Tpu
HanpaBneHna, KaXaoe U3 KoTopbIx pabotaeT
Ha CBOel NPOV3BOACTBEHHOW TEPPUTOPUM,
npeAHasHavYeHHoN AnA BbIpaboTKu
onpefenéHHoN NPOAYKLNN.

MNoapasaeneHve oepeBoobpaboTKm
paspabaTbiBaeT U NPOM3BOAWT CTaHKM ANA
MebesbHOV NPOMBILLMEHHOCTY U MPOM3BOACTBA
pamMHbIX U3AenWiA, 1 NpeanaraeT raMmy
PELLEHNIN ATTA NOMHOTO LMKIIA MPOMBILLIEHHOW
06paboTk iepeBa 1 ero NPOM3BOAHbIX.
[MNoapasaeneHne 06paboTku CTeKNa U KaMHA
peanun3yeT CTaHKK, NpeaHas3HayeHHble ana
npeanpuATKiA, obpabaTbiBatoLLmX CTEKIIO,
MpamMop ¥ HaTyparbHbI KameHb AnA
MebesibHON, CTPOUTESTbHOW 1 aBTOMOBUBHON
MPOMBbILLIIEHHOCTMW.

Moapasnenerne MexaTpoHUKY NPOEKTUPYET U
npon3BOANT BbICOKOTEXHOSTOTM4YHYIO
BbICOKOTOYHYO MPOAYKLMIO, KaK [NA CaMon
rpynnbl, Tak 1 ANA BHELUHErO PbiHKa.

@
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Biesse in the World

BIESSE BRIANZA

Seregno (Monza Brianza)

Tel. +39 0362 27531 _Fax +39 0362 221599
brianza.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE TRIVENETO

Codogné (Treviso)

Tel. +39 0438 793711 _Fax +39 0438 795722
triveneto.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE DEUTSCHLAND GMBH

Elchingen

Tel. +49 (0)7308 96060_Fax +49 (0)7308 9606‘7766

ne

Tel. +49 (0)5731 744870_Fax +49 (0)5731 744 8711
info@biesse.de - www.biesse.de

BIESSE FRANCE

Brignais

Tel. +33 (0)4 78 96 73 29 _Fax +33 (0)4 78 96 73 30
commercial@biessefrance.fr - www.biessefrance.fr

BIESSE IBERICA WOODWORKING MACHINERY SL
L’Hospitalet de Llobregat, Barcelona

Tel. +34 (0)93 2631000 Fax +34 (0)93 2633802
biesse@biesse.es - www.biesse.es

BIESSE GROUP UK LTD.

Daventry, Northants

Tel. +44 1327 300366_Fax +44 1327 705150
info@biesse.co.uk - www.biesse.co.uk

BIESSE SCANDINAVIA

Representative Office of Biesse S.p.A.
Jonkdping, Sweden

Tel. +46 (0)36 150380_Fax +46 (0)36 150380
biesse.scandinavia@telia.com

Service:

Tel. +46 (0)471 25170_Fax +46 (0)471 25107
biesse.scandinavia@jonstenberg.se

BIESSE AMERICA
Charlotte, North Carolina
Tel. +1 877 8 BIESSE
Fax +1 704 357 3130
sales@biesseamerica.com
www.biesseamerica.com

BIESSE ASIA PTE. LTD.

Singapore

Tel. +65 6368 2632_Fax +65 6368 1969
mail@biesse-asia.com.sg

BIESSE CANADA

Headquarters & Showroom: Mirabel, QC
Sales Office & Showroom: Toronto, ON
Showroom: Vancouver, BC

Tel. +1 800 598 3202

Fax +1 450 477 0484
sales@biessecanada.com
www.biessecanada.com

BIESSE INDONESIA

Representative office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Jakarta

Tel. +62 21 53150568_Fax +62 21 53150572
biesse@indo.net.id

BIESSE MALAYSIA

Representative office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Selangor

Tel. +60 3 61401556_Fax +60 3 61402556
biesse@streamyx.com

BIESSE TRADING (SHANGHAI) CO. LTD.

Subsidiary Office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Shanghai, China

Tel. +86 21 5767 0387_Fax +86 21 5767 0391
mail@biesse-china.com.cn

www.biesse.cn

BIESSE RUSSIA

Representative Office of Biesse S.p.A.
Moscow

Tel. +7 495 9565661 _Fax +7 495 6623662
sales@biesse.ru - www.biesse.ru

Biesse S.p.A.

Via della Meccanica, 16 61122 Pesaro - Italy
Tel. +39.0721.439100_Fax +39.0721.439150
biesse.sales@biesse.com

BIESSE GROUP AUSTRALIA PTY LTD.

Head Office

Sydney, New South Wales

Tel. +61 (0)2 9609 5355 _Fax +61 (0)2 9609 4291
nsw@biesseaustralia.com.au
www.biesseaustralia.com.au

Melbourne, Victoria

Tel. +61 (0)3 9314 8411 Fax +61 (0)3 9314 8511
vic@biesseaustralia.com.au

Brisbane, Queensland

Tel. +61 (0)7 3622 4111_Fax +61 (0)7 3622 4112
gld@biesseaustralia.com.au

Adelaide, South Australia

Tel. +61 (0)8 8297 3622_Fax +61 (0)8 8297 3122
sa@biesseaustralia.com.au

Perth, Western Australia

Tel. +61 (0)8 9303 4611_Fax +61 (0)8 9303 4622
wa@biesseaustralia.com.au

BIESSE SCHWEIZ GMBH

Kriens

Tel. +41 (0)41 3990909 _Fax +41 (0)41 399 09 18
info@biesse.ch - www.biesse.ch

BIESSE MIDDLE EAST

The Galleries

Block 3, 8th floor office 807

P.O.Box: 262927

Jebel Ali Free Zone, Dubai

Tel. +971 48137840 _ Fax +971 48137814
biessemiddleeast@biesse.com
www.biesse.com

BIESSE GROUP NEW ZEALAND PTY LTD.
Auckland

Tel. +64 9 278 1870

Fax +64 9 278 1885
sales@biessenewzealand.co.nz

BIESSE PORTUGAL WMP

Sin
Tel. +351 255094027 _Fax +351 219758231
biesse@biesse.pt - www.biesse.com

BIESSE MANUFACTURING COMPANY PVT LTD.

Head office

Bangalore, India

Tel. +91 80 22189801/2/3_Fax +91 80 22189810
sales@biessemnfg.com
www.biessemanufacturing.com

Mumbai, India

Tel. +91 22 28702622_Fax +91 22 28701417
Noida, Uttar Pradesh, India

Tel. + 91 120 428 0661/2_Fax +91 120 428 0663
Hyderabad, India

Tel. +91 9980566759

Chennai, India

Tel. +91 9611196938

Dati tecnici ed illustrazioni non sono impegnativi.
Alcune foto possono riprodurre macchine complete di
opzionali. Biesse Spa si riserva il diritto di apportare
eventuali modifiche senza preavviso.

Las imé4genes propuestas son indicativas. Algunas
fotos pueden reproducir méaquinas dotadas de
opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de
aportar modificaciones ya sea sobre los productos
como sobre la documentacidn, sin ningtin preaviso.

TexHU4YecKMe AaHHble U UANOCTPaUMK He ABMAKTCA
TEXHUYECKUM PYKOBOLACTBOM. Ha HEKOTOPbIX
oTorpadpmnAx MoryT 6bITb NPeACcTaBNeHbl CTaHKK,
OCHalleHHble onuuAMK. Biesse Spa octaBnAeT 3a
cob6oii NpaBo BHOCUTb U3MeHeHWA 6e3
npeaBapuUTeNbHOTO YBEAOMEHUA.




