


WYSOKA WYDAJNOSC |
MAKSIMUM PRECYZJI

—

RYNEK WYMAGA

zmiany w procesach produkcyjnych, ktéra po-
zwolityby na przyjecie jak najwiekszej ilosci
zamowien, przy réwnoczesnym zachowaniu
wysokich standardéw jakosci, personalizagji
produktow, zachowaniu krotkich | pewnych ter-
mindw wykonania oraz zaspokojeniu potrzeb
nawet najbardziej kreatywnych architektéw.

BIESSE ODPOWIADA

oferujgc rozwigzania technologiczne, ktore
wzmacniajg | wspierajg umiejetnosci techniczne
| znajomos¢ procesow | materiatow. Jade 300
to gama jednostronnych okleiniarek automa-
tycznych stworzonych z myslg o firmach, ktére
pragng zautomatyzowac | zwiekszy¢ produkcje
oraz o tych dziatach zaktadow, ktére wykonujg
zamaowienia na wymiar.




Z BIESSE

JADE 300

» ZBUDOWANA NA MIARE WYMAGAN OBROBCZYCH

” SOLIDNOSC | MASYWNOSC GWARANTUJA NAJWYZSZA PRECYZJE
” WYSOKA WYDAJNOSC

” TROSKA | DBALOSC O SZCZEGOLY




ZBUDOWANA NA MIARE
WYMAGAN OBROBCZYCH

Okleiniarki Jade to kompaktowe i solidne maszyny zbudowane na miare
szczegolnych wymagan obrébczych. Sg idealnym rozwigzaniem dla matych
I Srednich przedsiebiorstw.

\.JADE 340 Dostepne konfiguracje

Zespot frezowania Zespot klejacy Zespot kapowek Zespot frezowania obrzeza
wstepnego
Zespot zaokraglajgey naroza  Zespot cykliny obrzeza Zespot cykliny kleju Zespot szczotek

-

Zesp6t Phon (opcja)




JADE 300

Nowy design kabin czyni maszyne idealnie ergonomiczng, utatwiajac
operatorowi zarowno obrobke, jak i konserwacje i zapewniajagc mu duze pole
manewru.

\.JADE 325 Dostepne konfiguracje

Zespot klejacy Zespot kapowek Zespot frezowania obrzeza Zespot cykliny obrzeza

¥ =

Zespot cykliny kleju Zespot szczotek




MAKSIMUM
PRECYZJI

Solidnos¢ wykonania i masywnos$é maszyny wyrozniajg
Jade 300 i zapewniajg precyzje i niezawodnos$¢ obrobki
nawet przy predkosci siegajgcej 18 m/min.

v

Zespot frezowania wstepnego jest wyposazony w dwa silniki
aktywowane automatycznie, co zapewnia idealne wykoncze-
nie.

Urzadzenie Autoset do zespotu frezowania wstepnego za-
pewnia automatyczne centrowanie narzedzia wzgledem pty-
ty, poprawia jakos¢ redukujgc czas konfiguracji.

v

Zespot klejgcy do automatycznej aplikacji obrzeza z rolki od
0,4 do 3 mm i z paskéw do 12 mm, z automatycznym zata-
dunkiem paskow.

Regulacja roznicy temperatur pomiedzy zbiornikiem na klej a
rolkg rozprowadzajacg klej umozliwia optymalne okleinowa-
nie. Automatyczne urzadzenie pozwala unikng¢ przegrzania
kleju podczas gdy maszyna nie jest uzywana. Wewnetrzna
warstwa teflonu umozliwia tatwg i szybka konserwacje.



JADE 300

Zespoty robocze sg przytwierdzone do podstawy, co zapewnia
wiekszg stabilnosc i solidnosé obrébki, wibracje sg odprowadzane
do podtoza pozwalajgc unikngé wszelkich niedoskonatosci na
ptycie.

Zespot frezowania obrzeza do obcina-
nia obrzezy jest wyposazony w dwa
silniki o wysokiej czestotliwosci oraz
pionowe/ poziome obrotowe kopiaty
dyskowe.

Niezawodny i precyzyjny zespot ka-
péwek usuwa nadmiar obrzeza z przo-
du i z tytu ptyty. Dzieki wyposazeniu w
automatyczne nachylenie ostrzy istnie-
je mozliwos¢ petnego sterowania ze-
spotem z poziomu panelu kontrolnego.



ROITAX

ELECTRO
SPIND
|LES

TECHNOLOGIA NA WYLACZNOSC

Biesse projektuje i wykonuje bezposrednio wszystkie najwyzszej
jakosci czesci do swoich maszyn.

Seria elektrowrzecion Rotax jest montowana standardowo |
wytgcznie we wszystkich okleiniarkach Biesse. Jest to ta sama
technologia, ktéra jest wykorzystywana w serii najbardzie]
zaawansowanych technologicznie okleiniarek oraz w centrach
obrébczych sterowanych numerycznie. Elektrowrzeciona Rotax,
zaprojektowane i wykonane przez HSD, firme bedgcg liderem w
sektorze, zapewniajg duzg moc | najwyzszy standard wykonczenia
przy niewielkich wymiarach | stanowig maksimum doskonatosci
w dziedzinie inzynieril.
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WYSOKA
WYDAJNOSE

Wysoka jakos¢ produktu koncowego oraz redukcja
czasu obrobki to efekty szczegélnych rozwigzan
stworzonych do wspierania codziennej pracy.

v

Zespot zaokraglajgcy naroza wyposazony w dwa silniki poz-
o wala na zastosowanie zaokraglen nie tylko z przodu i z tyty
ptyty, ale rowniez w jej goérnej i dolnej czesci.

v

Zespot cykliny obrzeza usuwa niedosko-
natosci i zapewnia idealne wykoriczenie
na gornej i dolnej powierzchni ptyty.




JADE 300

DOSKONALE
WYKONCZENIE

Rozwigzania technologiczne stworzone dla
doskonatego wykonczenia w kazdym typie
obrébki.

v

Zespot cykliny kleju umozliwia usuniecie nadmiaru kleju z gérnej i dolnej
powierzchni ptyty, a jako jedyny na rynku jest wyposazony w 4 sitowniki
pneumatyczne zapewniajgce najwyzsza jakosé wykonczenia.

Zespot szczotek do oczyszczenia i Zespdt Phon ozywia kolor obrzezy
polerowania obrzezom ptyty. (opcja).
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TECHNOLOGIA
PROSTA W UZYCIU

Dotykowy panel kontrolny zapewnia proste i
bezposrednie programowanie w zasiegu wszystkich.

v

Wizualizacja i zarzadzanie temperatura kleju na rol-
ce i w zbiorniku.

v/

Dedykowany system odpylajacy dla kazdego ze-
spotu roboczego gwarantuje optymalng czystosc i
redukuje potrzebe pdZniejszych czynnosci konser-
wacyjnych.




DANE
TECHNICZNE

JADE 300

L
Jade 325 3680 mm
Jade 340 5160 mm
Wysokos¢ ptyty 10-60 mm
Wysokos¢ obrzeza 14-64 mm
Grubos$¢ materiatu do okleinowania w rolkach/paskach 0.4-12 mm
Wysuniecie ptyty 25 mm
Minimalna dtugos$¢ ptyty 140 mm
Minimalna szeroko$¢ ptyty (o dtugosci mm 140) 85 mm
Minimalna szeroko$¢ ptyty (o dtugosci mm 250) 50 mm

Predkos¢ posuwu

System odpylajacy dla kazdego zespotu roboczego 1 dysza $rednica

Przytacze pneumatyczne

Pojemnos¢ zbiornika na klej (przyblizona)

Czas nagrzewnia sie napetnionego do potowy zbiornika na klej do (przyblizony)

do 12 m/min - 18 m/min (opcja)
100 mm
7 baréw
2 kg

10 minutes

04-12mm R

Predkosc¢ dc
12 m/min - 18 m/min (opcja)

Dane techniczne i ilustracje nie sg wigzace. Niektore zdjecia moga przedstawiac urzadzenia wraz z akcesoriami. Biesse Spa zastrzega sobie prawo do nanoszenia ewentualnych poprawek bez

wczesniejszego uprzedzenia

Szacowany poziom cisnienia akustycznego A (LpA) podczas pracy na stanowisku operatora maszyny z pompami wirnikowymi Lpa=79dB(A) Lwa=96dB(A). Szacowany poziom cisnienia
akustycznego A (LpA) na stanowisku operatora i poziom mocy dzwieku (LwA) podczas pracy z maszyng z pompami krzywkowymi Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A). Niepewnos¢ wymiaru K dB(A) 4

Detekcja zostata przeprowadzona zgodnie z normami UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (moc dZzwieku) oraz UNI EN ISO 11202: 2009 (cisnienie akustyczne na stanowisku opera-
tora) podczas przechodzenia ptyt. Wskazane wartosci hatasu przedstawiajg poziom emisji i niekoniecznie sa bezpiecznymi poziomami operacyjnymi. Pomimo, ze istnieje zwigzek pomiedzy
poziomami emisji i poziomami ekspozycji, nie moze on by¢ wykorzystywany dla rzetelnego ustalenia czy niezbedne sg dodatkowe srodki ostroznosci. Do czynnikdw, ktére warunkujg poziom
ekspozycji, na ktérg wystawieni sg pracownicy, wliczy¢ trzeba czas trwania ekspozycji, cechy miejsca pracy, inne zrédta pytu i hatasu jak réwniez liczbe maszyn i inne towarzyszace procesy. W
kazdym wypadku niniejsze informacje pozwolg uzytkownikowi maszyny na dokonanie optymalnej oceny niebezpieczenstwa i ryzyka.
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2V
RPARTS

Bezposrednia i natychmiastowa
koordynacja pomiedzy Service i
Parts dla zgtoszen o interwencje.
Personel Biesse oferuje wsparcie Key
Customers w siedzibie lub u Klienta.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacja | start-up maszyn | urzgdzen.

¥ Training center do szkolenia pracownikdéw
technicznych Biesse, filii, dystrybutoréw i
bezposrednio Klientow.

¥ Przeglady, aktualizacje, naprawy,
konserwacja.

¥ Rozwigzywanie problemow i diagnostyka
zdalna.

¥ Aktualizacje oprogramowania.

500

pracownikéw technicznych Biesse Field we Wioszech
i na Swiecie.

50

pracownikéw technicznych Biesse dziatajacych
w tele-service.

550

pracownikéw technicznych u autoryzowanych
dystrybutoréw.

120

wielojezycznych kurséw szkoleniowych kazdego roku.



Z BIESSE

Grupa Biesse promuje, podtrzymuje i rozwija bezposrednie i konstruktywne relacje z Klientem, w celu poznania
jego wymagan, doskonalenia produktéw i ustug posprzedazowych poprzez dwie jednostki temu poswiecone:

Biesse Service i Biesse Parts.

Moze réwniez poszczycié sie siecig globalng i wysoko wyspecjalizowanym zespotem, oferujgc na catym
Swiecie ustugi dla Klienta oraz wymiane czes$ci zamiennych do maszyn on-site i on-line 24/7.

BIESSE PARTS

¥ Oryginalne czesci zamienne Biesse oraz
zestawy czesci dostosowane do modelu
maszyny.

¥ Wsparcie w okresleniu czesci zamienne).

¥ Kurierzy DHL, UPS | GLS rezydujgcy w
magazynach czesci zamiennych Biesse |
liczne dzienne dostawy.

¥ Czas przetwarzania zoptymalizowany
dzieki szerokigj sieci dystrybucji na Swiecie
| zautomatyzowanym magazynom
outsourcingowym z delokalizacjg i
automatycznymi magazynami.

92%

zgtoszen dot. przestojow maszyn przetworzonych
w ciggu 24 godzin.

96%

zgtoszen terminowo
przetworzonych.

100

pracownikéw dziatu cze$ci zamiennych
we Wioszech i na $wiecie.

500

zamowien przetwarzanych kazdego dnia.
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IVIADE
WITH
BIESSE

TECHNOLOGIA BIESSE
WSPIERA ROZWOJ GRUPY STECHERT

,Na tych krzestach siedzi $wiat": to mo-
tto grupy Stechert, ktére rzeczywiscie
moze by¢ brane dostownie. Firma, kto-
ra narodzita sie 60 lat temu jako mata
manufaktura ram do wozkéw, oku¢ do
mebli i zamkdéw do drzwi, dzis jest jed-
nym z najwiekszych swiatowych dosta-
wcow krzeset z ramami metalowymi
oraz krzeset biurowych, jak réwniez
mebli ze stali. Procz tego w 2011 roz-
poczeta wspotprace z WRK GmbH,
miedzynarodowym specjalistg od kon-
strukcji podestowych, siedzisk do sali
konferencyjnych i trybun, potgczong z
Stechert wspdlnym przedsiebiorstwem
handlowym STW. Dla zarzadu grupy
Stechert uzyskiwanie doskonatych wy-
nikdw nie jest powodem do osiadania
na laurach, przeciwnie — firma dokonuje
powaznych inwestycji w Trautskirchen
w celu dalszego zwiekszania wydajnos-
ci i dochodowosci produkcji. Poszuku-
jac nowego partnera w zakresie mas-
zyn, zarzad firmy wybrat wtoskiego
producenta Biesse. ,Do tego projektu
wybralismy maszyny, ktére posiadaty-
by pewne opcje i bytyby dostosowane
do korzystania z funkcji automatyzac-
ji'= ttumaczy Roland Palm, Kierownik

STECHERT.DE

Obszaru firmy Biesse. Zostat stworzony
wydajny cykl produkeyjny, podczas kto-
rego pracownicy sg w stanie doskonale
opanowac obrobke juz po krotkim okre-
sie szkolenia.

Na poczatku produkcji znajduje sie
pilarka o jednej linii ciecia, WNT 710.
,Dzieje sie tak dlatego — ttumaczy wyk-
walifikowany hebanista, Martin Raus-
cher - ze chcemy madc obrabiac rowniez
panele o wielkosci 590 metréw, w celu
maksymalnego  zredukowania ilosci
skrawkow”. Normalne ptyty prostokat-
ne do stotéw lub panele Scienne sg pr-
zenoszone bezposrednio do okleiniarki
Stream wyposazonej w technologie
Air- ForceSystem. Okleiniarka Biesse
wyposazona jest w zespot aktywujg-
cy materiat warstwowy obrzezy juz nie
laserem, ale gorgcym powietrzem dla
otrzymania tzw. ,zerowych przeciekow”,
,Jakos¢ moze spokojnie mierzy¢ sie z tg
laserowg, ale moc taczenia 7,7kW poz-
wala obnizy¢ koszty metra kwadratowe-
go" - podkresla Kierownik Obszaru Bie-
sse. ,Chcielibysmy sami maéc rowniez
wycina¢ zamki i dlatego musimy kali-
browac ptyty"” — twierdzi Martin Raus-
cher. To samo oczywiscie dotyczy litego

drewna i ptyt multiplex, ktére wymagajg
szlifowania przed polakierowaniem pr-
zez firme zewnetrzng. Obu tym typom
obrébki jest dedykowana szlifierka ,S1"
Biesse. Aby stawi¢ czoto wymaganiom
przysztosci, w hali produkcyjnej Traut-
skirchen znajdujg sie réwniez dwa cen-
tra obrobcze sterowane numerycznie
Biesse: Rover C 965 Edge i Rover A 1332
R, ktére sie doskonale uzupetniaja.
Grupa Stechert chce réwniez wzmocni¢
sprzedaz innowacyjnych rozwigzan wy-
koriczen wewnetrznych z kompletnymi
systemami do $cian, podtég i poddaszy.
W celu rozkroju ptyt grupa zakupita mas-
zyne Sektor 470. Do dodatkowych ob-
robek geometrycznych, sprezynowych
i rowkowania, jak rowniez do nawiercen
i frezowania powierzchniowego stuzg
dwa centra obrébcze Biesse, Arrow do
aplikacji w trybie nesting i Rover B 4 40,
a ostatnio réwniez maszyna z 5 osiami;
centrum obrobcze Rover C 940 R do wy-
konywanie zwtaszcza trojwymiarowych
paneli $ciennych i sufitowych.

Zrédto: HK 2/2014




Z BIESSE

SERIA BIESSE DO
OKLEINOWANIA
LINIOWEGO

OKLEINOWANIE

Akron 1100 Jade 200 Jade 300 Akron 1300 Akron 1400

OKLEINOWANIE
|

.q-;_ —

_

Stream A Smart Stream A Stream B

FORMATOWANIE - OKLEINOWANIE

Stream B MDS Stream C






BIESSEGROUP.COM

Potaczone technologie i zaawansowane
ustugi, ktore maksymalizujg wydajnosé
| produktywnos¢, generujac nowe
umiejetnosci, aby lepiej stuzyé naszym
klientom.

ZYJ DOSWIADCZENIEM
GRUPY BIESSE W
NASZYCH KAMPUSACH
NA CALYM SWIECIE.

Z BIESSEGROUP
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