Rover B G Edge

Centri di lavoro a bordare a controllo numerico

O6pabartbiBatowme UeHTpbl ¢ UMY ¢ KpOMKOO6IMLIOBKOM




Rover B G Edge

Il partner ideale per la tua azienda
El socio ideal para tu empresa
MpeanbHbin NnapTHEP ANA TBOEro npeanpuATuA

| centri di lavoro a bordare Biesse della serie Rover B G Edge offrono la possibilita di completare su un’unica macchina le lavorazioni
di un pannello sagomato e bordato.

Los centros de trabajo para cantear Biesse de la serie Rover B G Edge ofrecen la posibilidad de completar en una tUnica maquina la elaboracion
de un panel perfilado y canteado.

ObpabaTbiBatowme LeHTpbl Biesse ¢ kpomkoobnuuoBkon cepun Rover B G Edge fatoT BO3MOXHOCTb 3aBepLUMTb Ha OOHOM CTaHKe
06paboTKy NaHenm, KoTopaa BbIXOOUT y>Ke OT(Pe3epOBaHHON N 06/TMLIOBAHHON KPOMKOWA.




L’ampia gamma di taglie, gruppi operatori e tecnologie disponibili, rendono Rover B G Edge adatta a tutte
le esigenze produttive di artigiani, aziende di medie e grandi dimensioni o reparti prototipi.

La amplia gama de tallas, grupos operadores y tecnologias disponibles, convierten al Rover B G Edge apto para
todas las necesidades productivas de artesanos, empresas de media y grandes dimensiones o departamentos
prototipos.

LLinpokaA ramma pasmepoB, paboyrx rpynn n npyuMeHAemMon TeXHonormm aenatot ctaHok Rover B G Edge
npucnocobneHHbIM 1A NobbIX NPON3BOACTBEHHBLIX 3aNpPOCOB MHANBUAYASIbHBIX NPeanpuHMMaTenen, a
TakXe CpedHNX 1 KpYnHbIX NPeanpUATUR UK ONbITHLIX YHaCTKOB.



Rover B G Edge

La sintesi tra tecnologia e prestazioni
La sintesis entre tecnologia y prestaciones
CHHTE3 TeXHONOrmmn U BbICOKUX XapaKTepuUCTUK

Struttura Gantry con due assi Y indipendenti. Permette di effettuare le lavorazioni in continuo e ridurre i tempi di lavorazione,
effettuando i cambi utensili ed il pre-carico del bordo in tempo mascherato.

Estructura Gantry con dos egjes Y independientes. Permite efectuar las elaboraciones en continuo y reducir los tiempos de elaboracion,
efectuando los cambios de herramientas y la pre-carga del canto en tiempo oculto.

CtpykTypa Gantry AByMA He3aBUcUMbIMU ocAMK Y. [03BONAET NPOU3BOAMTL HEMpepbiBHYO 06paboTKy 1 yMeHbluaTb Bpemsa
06paboTku, NPON3BOAA CMEHY UHCTPYMEHTA U NMpeABapuTesibHYI0 3arpy3Ky KPOMKY B «CKPbITOE» BPEMA.

Unita di bordatura compatta.
Permette di applicare i bordi su pannelli con profili
concavi di ridotte dimensioni.

Unidad de canteado compacta.
Permite aplicar los cantos sobre paneles con perfiles
concavos de reducidas dimensiones.

KomMmnakTHaA KpoMKoo611LoBoYHanA rpynna.
Mo3BonAeT HaknaabliBaTb KPOMKY Ha NaHenu ¢
BOTHYTbIMW NPOUIAMK HEBONBLUNX pa3MepoB

I magazzino per I'alimentazione automatica dei
bordi & montato sul carro X.

Permette di utilizzare bordi sottili o di spessore
durante lo stesso ciclo di lavoro.

Gestione automatica di bordi di diverse altezze
(opzionale).

El almacén para la alimentacion automatica de los
cantos esta montado sobre el carro X.

Permite utilizar cantos delgados o de espesor durante
el mismo ciclo de trabajo.

Gestion automatica de cantos de diferentes alturas
(opcional).

MarasuH onA aBTOMaTU4eCKOW 3arpy3Ku KPOMKHM
YCTaHOBMEH Ha KapeTKe X.

Mo3BonAeT UCnonb3oBaTh Kak TOHKWE, Tak U
TONCTble KPOMKU BO BPEMA OAHOTO LMKa paboTbl.
ABTOMAaTM4ECKOE ynpaBieHne KPOMKOW pasfiniHOn
BbICOTbI (ONUMOH).




Sistema di alimentazione granuli solidale al gruppo di incollaggio.
Il caricamento della colla in granuli avviene in tempo mascherato durante le
operazioni di fresatura/foratura o finitura del bordo.

Sistema de alimentacion de granos sdlidos con el grupo de encolado.
La carga de la cola en granos se produce en tiempo oculto durante las operaciones
de fresado/perforado o acabado del canto.

Cuctema nofauv TBEPAbIX rpaHys B K/IEEeBYto rpynmny.
3arpyska Krnef B rpaHynax NpousBOANTCA B «CKPbITOE» BPEMsA Npy UCMOMHEHNN
(hpesepoBaHna, CBEpReHNs Unv OTAENKN KPOMKM.

Soluzioni di alimentazione dei bordi per tutte le esigenze:

- carico manuale di strisce pre-tagliate di bordo;

- carico automatico del bordo dal magazzino per 2 bobine;

- opzionale per il carico automatico del bordo da ulteriori 2 bobine (totale 4 bobine);

- opzionale per il carico automatico di strisce pre-tagliate di bordo (mantenendo anche 2 bobine);

- opzionale per il carico automatico di ulteriori 2 bobine dall’esterno macchina (ottenendo fino a 6 bobine)

Soluciones de alimentacion de los cantos para todas las necesidades:

- carga manual de tiras pre-cortadas de canto;

- carga automatica del canto del almacén para 2 bobinas;

- opcional para la carga automdtica del canto de las 2 bobinas adicionales, total 4 bobinas;

- opcional para la carga automatica de tiras pre-cortadas de canto (también manteniendo 2 bobinas);

- opcional para la carga automética de las 2 bobinas adicionales desde el exterior de la maquina (consiguiendo hasta 6 bobinas)

TexHn4ecKme peLleHna no nogadve Kpomku ona nobbix TpeboBaHui:

- py4Han 3arpyska npeaBaputerisHo Hape3aHHbIX MoSI0C KPOMKWU;

- aBTOMaTM4ecKan 3arpy3ka KpoMKM U3 MaraauHa us 2 pyrioHoB;

- OMUVOH AJ1A aBTOMaTUYECKON 3arpy3Ku KPOMKM eLLé 2 pysioHOB (BCero 4 pynoHa);

- OMUVWOH AJ1A aBTOMaTUYECKON 3arpy3ku NpeaBapuTesibHO Hape3aHHbIX NOMoC KPOMKM (2 pyrioHa npu 3TOM OCTatoTCA);
- OMUVOH AJ1A aBTOMaTUYECKON 3arpy3Ku eLlé 2 pyfioHOB C BHELLHEN CTOPOHbI CTaHKa (BCero 6 pyynioHOB) 13 MarasuHa



Rover B G Edge

Massima tenuta di incollaggio
Maxima consistencia de encolado
MakcumanbHaAa cuna npuknensaHuA

La colla viene applicata sul pannello

come per le bordatrici lineari garantendo la
stessa qualita di incollaggio.

Permette I'uso di bordi sottili o trasparenti
(3D) alle stesse condizioni dei bordi di
spessore e piu resistenti.

La cola se aplica sobre el panel igual
que en las canteadoras lineales garantiza
la misma calidad de encolado.

Permite el uso de los cantos finos o
transparentes (3D) con las mismas condiciones
de los cantos de espesores superiores y mas
resistentes.

Knen HaHOCUTCA Ha NaHenb, Tak Xe,

KaK 1 B NIMHENHbIX KPOMKOOBTMLIOBOYHbIX
CTaHKax.

[apaHTUpyeTCA Takoe >e Ka4ecTBO
HaknenBaHuA.

[No3BonAeT ncnonb3oBaTh TakXXe TOHKUe
nnu npospaytble (3D) KpOMKM Npu Tex e
ycnosuax paboThl, Kak u ¢ bonee
TONCTLIMU U NMPOYHBIMU KPOMKaMMU.

Lampada di riscaldamento bordo.
Agevola I’'applicazione di bordi rigidi
anche su profili di piccolo raggio.
Videocamera (opzionale) per un’agevole
messa a punto di materiali o geometrie
critiche.

Lampara para calentar el canto.

También facilita la aplicacion de cantos

rigidos sobre perfiles de pequerio radio.
Videocamara (opcional) para una facil puesta a
punto de materiales 0 geometrias criticas.

Jlamna gnA pasorpeBa KPOMKMU.

Ob6neryaeT HaHeceHVe KPOMKU faxke Ha
npodunn Manoro paguyca.

Bupeokamepa (OnumoH) onA HaCTPOMKKU nog
CIOXXHbIN MaTtepuan unnu reomeTpuio.

Sistema di pressione del bordo con doppio rullo.
Dotato di sensore per la giunta del bordo.

Sistema de presion del canto con doble rodiillo.
Dotado de sensor para la junta del canto.

Cuctema npm>xnMma KpoMmKu npum nomMmoim OBOWHOro ponunka.
VimeeTcA [aTyMK KOHTPOSA CTbiKa KPOMKMU.



Unita di bordatura semplice e flessibile
Unidad de canto simple y flexible
Fonosa AnA rubkon n yao6HON KpOMKOOGTULIOBKM

Kit di cambio rapido del doppio rullo pressore con versione
a diametro ridotto. Fornisce la giusta soluzione di pressatura
per poter passare rapidamente dall’uso di bordi rigidi
all’applicazione di bordi sottili.

Caja de cambio rapido de doble rodillo prensor con version con
diametro reducido. Facilita la justa solucion de prensado para
poder pasar rapidamente del empleo de cantos rigidos a la
aplicacion de cantos finos.

KomnnekT 6bICTpoW CMEHbI ABONHOMO MPUXKMMHOMO PONnKa B

BEPCUUN C YMEHbLUEHHbIM AMaMeTpoM. OTO BEPHOE peLleHne B
OTHOLUEHUW NPUXUMA, YTOBbI BLICTPO NEPENTM OT HAaHECEeHNA
XKECTKOWN KPOMKU K HAHECEHUIO TOHKON KPOMKMU.

Fusione della colla in vasca teflonata dotata di resistenze e
sensore per il controllo del livello. Permette una facile e
veloce manutenzione e un controllo completo del livello colla
per il ricarico automatico.

Fusion de la cola en depdsito teflonado equipado de resistencias
y sensores para el control del nivel. Permite un facil y rapido
mantenimiento y un control completo del nivel de cola para la
recarga automatica.

PacnnaeneHue kneA B TehTIOHNPOBaHHON BaHHOYKE, MMEtoLLEN
T3HbI ¥ AaTUYMKU KOHTPONA YPOBHA. M03BONAET NPOV3BOAUTL
6bICTPOE 1 NPOCTOE 06CAY>XXMBAHUE, a TaKXe MOSHbIA KOHTPOb
YPOBHA KreA A51A aBTOMaTUYeCKOW 3arpy3kiu.

Vasche colle aggiuntive (opzionali) dotate di impianto elettrico
a sgancio rapido anche per colle poliuretaniche in granuli.

Depdsito de cola adicional (opcional) dotado de instalacion
eléctrica con desenganche rapido también para colas de poliuretano
en granos.

[ononHutenbHble 6bICTPOCHEMHbIE KeeBble BaHHbI (OMLUUOH),
VMEIOLLME SNEKTPUYECKYIO CUCTEMY, B TOM Y1CE U ANnA
NnosiMypeTaHoBOro Knes B rpaHynax.



Rover B G Edge

Tante lavorazioni eseguite a regola d’arte
Tantas producciones posibles siguiendo las reglas del arte
Be3ynpe4yHoe BbiNosIHeHUe Bcex obpaboTok

Aggregati per la
finitura del bordo.

Agregados para el
acabado del canto.

Arperatbl ana
OTAENKN KPOMKMU.

Aggregato refilatore.
Agregado perfilador.

KpomkoobpesHon

arperar.

Gli elettromandrini della gamma
Rover sono adatti a lavorazioni su
pannello, laminati, materiali legnosi
e compositi. Possono essere
raffreddati ad aria o a liquido.

Los electromandriles de la gama Rover
son aptos para elaboraciones sobre
panel, laminado, materiales lefiosos y
compuestos. Pueden ser refrigerados
con aire o con liquido.

AnekTpownuHaenu rammbel Rover
npefHasHayeHbl Ana o6paboTKu
naHenew, NaMUHUPOBAHHbIX U APYTrUX
[lepeBoCcoAep>Kalumx MaTepuanos

1 KOMNo3mToB. OHU MOryT 6bITb

C BO3AYLUHBIM UM XXMAKOCTHbBIM
oxna)kaeHveM.

Aggregato refilatore.
Agregado perfilador.

KpomkoobpesHoi
arperar.

Asse C Torque: le sue elevate velocita di rotazione, la sua
compattezza e I’ ottimizzazione dell’aspirazione ne fanno un
oggetto indispensabile per prestazioni senza precedenti.

Asse C Torque: su alta velocidad
de rotacion, su tamario compacto
y la optimizacion de la aspiracion
lo convierten en un articulo
indispensable para un rendimiento
sin precedentes.

MomeHT ocu C: BbicOKan
CKOpPOCTb BpalweHus,
KOMMNaKTHOCTb "

Aggregato
e raschia bordo
¢ raschia colla

Agregado
e Rascador de cantos
e Rascador de cola

Arperat
e |lukna
e KneeBow CKpeboK.

Aggregato soffiatore.
Agregado soplador.
lMpooyBOYHbIN arperart.

Aggregato refilatore
bi-flottante.

Agregado perfilador con
palpador para piezas
postformadas.

KpomkoobpesHow
arperart ¢ ABOVHOW
niaBaroLent CUCTEMOWN.

Aggregato o
Multifunzione

o refilatore

e raschia bordo
e raschia colla

Agregado o
Multifuncion

e Refilador

e Rascador de cantos
e Rascador de cola.

Arperat nnu
MynbTudyHKLUMOHanbHaA
rpynna

® KPOMKOObBpe3Ka

® LUMKNA

® KNeeBOou CKpPeboK.

ONTUMNSMPOBAHHAA BbITAXKA Arrotondatore. Aggregato intestatore.
npuaatoT ocu becnpeueneHTHble

XapakTepucTuKu. prestazioni Redondeador. Agregado retestador.
senza precedenti. 3akpyrnuTtens. TopueBanbHbIn arperar.



Gruppi Multifunzione dotati di
elettromandrino, asse C
Torque ed aggregato fisso

anche per la finitura del bordo.

Grupo Multifuncion dotado de
electromandlril, eje C Torque y
agregado fijo también para el
acabado del canto.

MHorogyHKUMOHaNbHbIE
rpynnbl C 3MEKTPOLUNUHAENEM,
ocbto C Torque u
(hMKCMPOBAHHBIM arperaTom,
B TOM YuCne 1 ANA OTAENKN
KPOMKU.

Aggregati per eseguire ogni tipo di lavorazione.

Agregados para realizar cualquier tipo de trabajo.

Arperatbl ona nobbix TMNoB 06paboTKu.
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Sistemi di soffiatura del pannello fresato
Sistemas de soplado del panel fresado

CucTtembl NpoAayBKU (hpe3epoBaHHON NaHenu

L’operazione di soffiatura e pulizia del pannello viene consigliata per ottenere la massima qualita di adesione tra bordo, colla

e pannello.

La operacion de soplado y limpieza del panel es aconsejada para conseguir la maxima calidad de adhesion entre canto, cola y panel.

Onepauvlm no npoAyBKe U O4YNUCTKEe NaHeNn peKkoMeHAyrTCcA ANnA NojlydeHA MaKCuManibHOro Ka4ecTtsa aare3nm mexay KpOMKOI7I,

Krneem un naHenbto.

' i-ru
—-L-

Aggregato soffiatore.
Agregado soplador.

MpoayBOYHbIN arperart.

Gruppo soffiatore.
Grupo soplador.

MpoayBoyHanA rpynna.

Gruppo soffiatore ad aria fredda o calda.
Grupo soplador con aire frio y caliente.

MpoayBoYHas rpynna ropavero U XonoaHOro
BO34yXa.

Gruppo soffiatore a 4 uscite utilizzabile anche con gli
aggregati di finitura del bordo.

Grupo soplador con 4 salidas también se puede utilizar con los
agregados de acabado canto.

MpoayBoyHas rpynna Ha 4 BbIXoAa, UCMOSb3YeTCA TakXe U ¢
arperaTamu Anf OTAENKN KPOMKM.




Teste a forare
Cabezales para taladrar
CBepnnsbHble rosioBbl

Grazie all’esclusivo sistema di attacco rapido dei mandrini
la sostituzione delle punte & facile e veloce.

Gracias al exclusivo sistema de conexion rapida de los mandriles
la sustitucion de las brocas es facil y rapida.

Teste a forare disponibili: BH17L — BH30 2L - BH40 L. Bnaronapsa sKCKMO3MBHON cucteme BbICTPOro KpenneHua
I.IJI'II/IH,D,eJ'IeI7I 3amMeHa cBepJ1 BbINO/THAETCA NNerko n 6bICTpO.
Cabezales disponibles para taladrar: BH17L — BH30 2L — BH40 L.

BoamoxxHaA noctaBka He3aBUCUMbIX CBEPUIbHBIX ronos: BH17L —
BH30 2L - BH40 L.

Motore verticale fisso
dedicato a lavorazioni
accessorie di fresatura
(slot, antischeggia, ...).

Motor vertical fijo dedicado a
elaboraciones adicionales
de fresado (ranura, anti-
astillas,....).

DUKCMpPOBaHHbIN
BEPTUKaIbHbIA MOTOP,
npegHasHa4yeHHbIN ana
BCMOMOraTesibHbIX
¢pes3epoBoOK (CNoThl,
NPOTUBOCKON).

Motore orizzontale dedicato a scassi serrature e lavorazioni
orizzontali.

Motor horizontal dedicado a los cajetines de las cerraduras y
mecanizados horizontales.

'opy3oHTasbHbI MOTOP ANA BbIGOPOK Mo 3aMOK 1
ropn3oHTasnbHbIX 06paboToK.

11
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Composizione 1, ottime performance con un ridotto investimento
Composicion 1, un excelente rendimiento con una minima inversion
KoHdurypauma 1, oTniyHble NOKa3aTesiu C MEeHbLUUMU BJTIOXKEHUAMUN

Configurazione classica a 4 assi per eseguire tutte le lavorazioni di elementi di arredo con un investimento limitato.
Configuracion clasica con 4 gjes para llevar a cabo todas las operaciones de componentes de mobiliario con una inversion limitada.

Knaccuunckana KoHdurypauma ¢ 4 ocAMm anA BbINOMHEHUA BCEX BUAOB 06paboTKM afIeMEHTOB Mebenn ¢ MEHbLUUMUA

12



Campi di lavoro
Campos de trabajo
Pabo4an 30Ha

= =

Multifunzione (**).
Grupo Multifuncion (**).

MHOrodyHKLUMOHANbHbIN

BH40 L anexTpownuHaens (**).

Elettromandrino
orizzontale (**).

Elettromandrini disponibili:
Electromandriles disponibles:
BoamoxxHaa noctaeka

. Electromandril horizontal (**).
3NIEKTPOLLNUHAENEN:

opn30oHTanbHbIN

13,2 kW - HSK F63 anekTpownuHaens (**).

19,2 kW - HSK F63
raffreddato a liquido
refrigeracion liquida

C XXMAKOCTHBIM OXNTaXKAEHUEM

Motore verticale.

Peak Power 19.2 kW - HSK F63
raffreddato a liquido
refrigeracion liquida

C XXNOKOCTHbIM OXNaXAeHuem

Motor vertical.

BH17 L (*) BepTukanbHbIn MOTOP.

(*) Compatibile solo con motore verticale. (**) Non
compatibili con BH17 L.

" X (*) Compatible sélo con motor vertical. (**) No
- . s i TV compatibles con cabezal taladrador BH17 L.
= XP . ka ™ [, P - (*) CoBMECTUMO TONMBbKO C BepTUKasbHbIM MOTOPOM.
(**) HecoBmecTumo ¢ BH17 L.
P e
e i

-
——

R T 4.._"t~:lu_-l:
’Eﬂf_l _______ L 1% '
i ey
- o . '

F..® "
o NP Edge  XPEdge o

- b Eﬂ“ - Z
WORKING FIELDS (mm)
routing and drilling edgebanding
XP XP edge
Y max X pendulum process Y edge X edge pendulum process VA ()
Rover B 1638 G - EDGE 3855 1335 2900 monoarea 0 (rear)
rear
Rover B 1650 G - EDGE 1800 5055 1955 1650 4100 1000 405 - 800
Rover B 1667 G - EDGE 6735 2775 5780 1820 1473 (front)
Rover B 1684 G - EDGE 8415 3615 7460 2660
Rover B 1950 G - EDGE 5055 1955 4100 1000 0 (rear)
Rover B 1967 G - EDGE 2140 6735 2775 1930 5780 1820 530 - 1078
Rover B 1984 G - EDGE 8415 3615 7460 2660 1610 (front)

13



14

Rover B G Edge

Composizione 2, la soluzione Biesse per ’alta produttivita
Composicion 2, la solucion Biesse para la alta productividad.
KoHdurypauuma 2, pewweHue Biesse gna 6onbluon nponsBoauTesIbHOCTU

Configurazione con doppio elettromandrino a 4 assi, per chi richiede produzioni di elevati quantitativi, ottimizzando i costi e senza
compromessi sulla qualita.

Configuracion con doble electromandril a 4 gjes, para quienes solicitan producciones de grandes cantidades, optimizando los costes y sin
comprometer la calidad.

KoHcpurypaums ¢ 4BOMHBIM 3NIEKTPOLUNMHAENEM 4 0CU ANA TeX, KOMy Heo6xoAMMa BbICOKas MPOV3BOAUTENBHOCTb, ONTUMU3MPYHA
3aTpaThbl 663 KOMNPOMMUCCOB MO Ka4ecTBy.

I )




Campi di lavoro
Campos de trabajo
Pabouyan 30Ha

Elettromandrini disponibili:
Electromandriles disponibles:
Bo3moxxHaa noctaeka
3NIEKTPOLNUHAENEN:

13,2 KW - HSK F63

19,2 kW - HSK F63
raffreddato a liquido
refrigeracion liquida

C XXNOKOCTHbIM OXNaXAeHuem

Peak Power 19.2 kW - HSK F63
raffreddato a liquido
refrigeracion liquida
C XXMAKOCTHBIM OXNTaXKAEHNEM
(L
L.

Wl

o

Multifunzione (**).
Grupo Multifuncion (**).

F MHoroyHKLMOHaNbHbIV
anekTpownuHaens (**).

BH40 L

Elettromandrino
orizzontale (**).

Electromandril horizontal (**).

opn30oHTaNbHbIN
anekTpownuHaens (**).

BH30 2L

Motore verticale.
Motor vertical.

BepTukanbHbIn MOTOP.
BH17 L (*)

(*) Compatibile solo con motore verticale. (**) Non compatibili con BH17 L.
(*) Compatible sélo con motor vertical. (**) No compatibles con cabezal taladrador BH17 L.

*ok

(*) CoBMeCTMMO TOMbKO C BEPTMKasbHLIM MOTOPOM. (**) HecoBmecTnmo ¢ BH17 L.

3

-
il o |

olic} |

F

-
L]

Yoon [HE0Y= 1900
Y

1o (P} 1650

&

|

[

|
-

' (011 p—
q”E*—---‘:' r-mw..&

WORKING FIELDS (mm)

routing and drilling edgebanding
XP XP edge

Y max X pendulum process Y edge X edge pendulum grocess VeI (i)
Rover B 1638 G - EDGE 3855 1335 2900 monoarea 0 (rear)
Rover B 1650 G - EDGE 1660 5055 1955 1580 4100 1000 405
Rover B 1667 G - EDGE 6735 2775 5780 1820 800
Rover B 1684 G - EDGE 8415 3615 7460 2660 1473 (front)
Rover B 1950 G - EDGE 5055 1955 4100 1000 0 (rear)
Rover B 1967 G - EDGE 2000 6735 2775 1920 5780 1820 530 - 1078
Rover B 1984 G - EDGE 8415 3615 7460 2660 1610 (front)
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Composizione 3, alta tecnologia per lavorazioni 3D
Composicion 3, alta tecnologia para elaboraciones 3D
KoHdurypauua 3, Bbicokue TexHonoruum ana 3D o6paboTok

La compattezza del quinto asse abbinata all’elevata capacita di foratura consente di spaziare in ogni range di produzione, dalle
lavorazioni di geometrie semplici a quelle pit complesse.

La compacidad del quinto gje combinada con la elevada capacidad de taladro permite ampliar en todas las categorias de produccion, de la
produccion de geometrias simples a aquellas mas complejas.

KoMnaKTHOCTb 5-TW 0Cel COBMECTHO C LLIMPOKMMU BO3MOXXHOCTAMM MO CBEPNEHUIO MO3BONAET 3aKPbITh NOTPEGHOCTU BCEX
MPOV3BOACTBEHHbIX YPOBHEN, Ha4YMHaA OT MPOCTLIX M 3aKaHYMBaA CambIMU CIIOXKHLIMU TEOMETPUHECKMMI 06paboTKamMu.

16



Campi di lavoro
Campos de trabajo
Pabouyan 30Ha

e 1- - - Elettromandrino

-
e ! orizzontale (**).
e, -
" A Electromandril horizontal (**).
. V
e i . BH40 L [opu3oHTanbHLIN

anekTpownuHaens (**).

e 080808000
Motore verticale.
Motor vertical.
5 ASSI 13 kW - HSK F63 .
raffreddato a liquido E BepTukanbHbIn MOTOP.
5 EJES 13 kW — HSK F63 BH30 2L

refrigeracion con liquido
(*) Compatibile solo con motore verticale.
(**) Non compatibili con BH17.
(*) Compatible sélo con motor vertical. (**) No
compatibles con cabezal taladrador BH17.
(*) CoBMECTMMO TOJIbKO C BEPTUKASIbHBIM
moTopowm. (**) HecoBmecTtumo ¢ BH17.

- x . 3

5 OCEW 13 kW - HSK F63
C XXNOKOCTHbIM OoXna>xgeHnem

-#

= ﬁ-f-'-
I‘ﬁ
13

1 (Hib0}=1650
e (HE0)=1030
¥ maa

B i - -

WORKING FIELDS (mm)

Bl L

routing and drilling edgebanding
XP XP edge

Y max X pendulum process Y edge X edge pendulum ;?rocess VT ()
Rover B 1638 G - EDGE 3855 1335 2900 monoarea 0 (rear)
Rover B 1650 G - EDGE 1676 5055 1955 1650 4100 1000 405
Rover B 1667 G - EDGE 6735 2775 5780 1820 800
Rover B 1684 G - EDGE 8415 3615 7460 2660 1473 (front)
Rover B 1950 G - EDGE 5055 1955 4100 1000 0 (rear)
Rover B 1967 G - EDGE 2015 6735 2775 1930 5780 1820 530 - 1078
Rover B 1984 G - EDGE 8415 3615 7460 2660 1610 (front)
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Cambio utensile rapido ed affidabile
Cambio herramienta rapido y fiable
BbicTpaa u Hapé)XHaA CMeHa UHCTPYMeEHTa

Il cambio utensile a catena pud ospitare utensili
ed aggregati di grandi dimensioni. Permette

la sostituzione contemporanea di due utensili
dimezzando il tempo di cambio e aumentando
la produttivita.

El almacén de herramienta tipo cadena puede
alojar herramientas y agregados de grandes
dimensiones. Permite la sustitucion simultanea de
dos herramientas reduciendo a la mitad el tiempo
de cambio y aumenta al mismo tiempo la
proaductividad.

LlenHoi marasuH MHCTPYMEHTOB MOXET BMeLLaThb
VHCTPYMEHTbI U arperatbl 60SbLWUX pa3sMepoB.
Mo3BoNAET OCyLLEeCTBATbL OAHOBPEMEHHYIO
3ameHy ABYX MHCTPYMEHTOB, COKpallias B ABa
pasa Bpemsa CMeHbl 1 yBennynsan
NPOV3BOANTESTBHOCTb.

Magazzino utensili a revolver a 16 posti. Alloggiato a bordo del carro “X”,
consente di avere utensili e aggregati sempre disponibili e di effettuare il
cambio utensile in tempi brevi.

Almaceén de herramientas con revolver de 16 lugares. Alojado en el carro “X”,
permite tener herramientas y agregados siempre disponibles y efectuar el cambio de
herramienta en tiempos reducidos.

MaraaunH nHCcTpymMeHTa peBonbBEepHOro Tuna Ha 16 mecT Ha KapeTke X
No3BOJSIAET UMEeTb MHCTPYMEHTbLI U arperatbl Bcerga rotoBbiMn K pa60Te n
NPOU3BOANTb UX BbICTPYIO CMEHY.

Il cambio utensile a revolver, 8 posizioni, montato sul carro

Z, permette la sostituzione di utensili (no aggregati) mentre la
macchina esegue altre operazioni, riducendo quindi i tempi di
lavorazione (opt composizione 1).

El cambio de herramienta de tipo revolver, 8 lugares, montado en el
carro Z, permite la sustitucion de herramientas (no agregados) mientras
la maquina realiza otras operaciones, reduciendo por lo tanto los
tiempos de produccion.

PeBonbBEpHbIN MarasuH CMeHbl MHCTPYMEHTOB, 8 MeCT,
YCTaHOBNEHHbIN HA KapeTKe Z, N03BONAET OCYLUECTBATb 3aMEHy
WHCTPYMEHTOB BO BPEMA BbINOSIHEHWA CTAHKOM APYrx onepauui,
coKpallas, cnenoBaTtenbHo, Bpema 06paboTKu.




Soluzioni tecniche affidabili nel tempo
Soluciones técnicas fiables en el tiempo
TexHuyeckue pelieHuA, HaaeXXHble U A0NITOBe4YHble

La nuova struttura Gantry & progettata per elevare
gli standard di precisione e affidabilita con soluzioni
tecniche e test qualitativi senza compromessi.

La nueva estructura Gantry esta disefiada para elevar
los estandares de precision y fiabilidad con soluciones
técnicas y pruebas cualitativas sin compromisos.

HoBasa cTpykTypa Gantry cnpoekTmpoBaHa ana
yBENMYeHNA CTaHAAPTOB TOYHOCTU Y HAAEXHOCTMN
npy 6ECKOMMPOMUCCHbBIX TEXHUHECKMX PELLEHNAX U
pe3ynbTaTax TecToB.

La doppia motorizzazione in X
garantisce la massima precisione in
interpolazione e affidabilita nel tempo.

La doble motorizacion en X garantiza
la maxima precision en interpolacion y
fiabilidad en el tiempo.

[BoHOM anekTponpmeog no X
rapaHTMpyeT MakCMmarnbHyt0 TO4YHOCTb
NpyY UHTEPMONALMM 1 AONTOBEYHOCTb
paboTsbl.

Tappeto motorizzato per la rimozione di trucioli e sfridi.

Tapete motorizado para la eliminacion de virutas y recortes.

anIBOJJ,HbIe KOHBeIZepr anAa yaaneHuAa CTPY>XXKU U O6p63KOB.

Cuffia di
aspirazione
regolabile in altezza
per ottimizzarne
I'efficienza.

Campana de
aspiracion
regulable en altura
para optimizar la

eficiencia.

Koxyx acnupauum, Convogliatore di trucioli gestito da controllo
perynmpyembii ¢ numerico.
4y no BeicoTe

Ana onTMmu3aumn Deflector de virutas gestionado por control
achdpekTuBHOCTH numérico.
BbITAXKMW.

YCTPOWCTBO yaaneHuAa CTPY>KeK, ynpasnaemoe
¢ Yucnosoro MporpamMmmHOro YnpasneHus.
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Soluzioni inimitabili
Soluciones inimitables
Henopapa)xaemble peweHuns

Piano pantografo componibile CFT per eseguire lavorazioni Nesting. Moduli del vuoto dotate di gommini per aumentare la
tenuta dei pezzi in presenza di spinte laterali.

Mesa pantdgrafo modular CFT para realizar producciones de Nesting.
Mdodulos del vacio dotados con gomas para aumentar la

Mnockunin coctaBHom pabounii cton CFT anAa 06paboTKOM TEXHUKOM HECTUHT. consistencia de las piezas en presencia de empujadores
laterales.

BakyymHble mogynu, cHabXXéHHble pe3nHon ana
yBeSIMYeHMA CUIbl yaepXXaHna aetanemn npu 60KoBbIxX
Harpyskax.

- 8

W

T

-
-
#
-
=

Morse Hyperclamp per bloccaggi rigidi e Morse Uniclamp con sistema Moduli per sistema di bloccaggio con
precisi. pneumatico. vuoto.

Mordazas Hyperclamp para bloqueo rigido Mordazas Uniclamp con el sistema Maddulos para sistema de bloqueo con
Y Preciso. neumatico. vacio.

Saxumbl Hyperclamp ona Hagé>xxHoum n 3axkunmbl Uniclamp anAa nHeBMOCMCTEMBI. Mogynu anA BakyymMHON CUCTEMbI
TOYHOW chuKcaumu. dukcaumm.
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Il piano di lavoro per ogni esigenza
La mesa de trabajo para cada necesidad
Mmbkum paboumin cton anA nobbix noTpebHOCTEN

L’innovativo piano di lavoro ATS (Advanced Table Setting-
System) & un brevetto esclusivo Biesse. Consente di bloccare
rapidamente pezzi di qualsiasi forma e dimensione e di ridurre
drasticamente i tempi di attrezzaggio.

La innovadora mesa de trabajo ATS (Advanced Table Setting-
System) es una patente exclusiva de Biesse. Permite bloquear
rapidamente piezas de cualquier forma y dimension y reducir
drasticamente los tiempos de equipamiento.

VHHoBaumoHHbI paboumin cton ATS (Advanced Table Setting-
System) 3anateHToBaH Biesse. OH No3BonAET 6bICTPO
hmkcmpoBaTb AeTanu Noboi hopmbl U pasmepa U 3Ha4UUTESNbHO
CoKpallaTb BpeMA OCHaLLEHVA.

Piano SA (SetUp-Assistant): la soluzione brevettata che riduce
i tempi di set-up del piano e aiuta I'operatore con informazioni
intuitive in tempo reale.

Mesa SA (SetUp-Auxiliar): la solucion patentada que reduce los
tiempos de puesta en marcha de la mesa y ayuda al operario con
informacion intuitiva en tiempo real.

Piano SA (SetUp-Assistant): nateHToBaHHOE peLueHue,
coKpaLLlatolLee BpemA nepeHanaaky ctona v nomoratoLan
ornepaTopy NocpeAcTBOM BblAauv MHTYUTUBHOW MHOpMaLmn B
pearnbHOM BPEMEHM.

EPS (Electronic Positioning System) permette di riconfigurare automaticamente I'intera area di lavoro in meno di 30 secondi.
Posiziona i piani ed i carrelli tramite motorizzazioni indipendenti, quindi senza impegnare I'unita operatrice. Il posizionamento di piani
e carrelli di un’area viene eseguito in tempo mascherato mentre la macchina lavora sull’area opposta.

EPS (Electronic Positioning System) permite reconfigurar automaticamente todo el area de trabajo en menos de 30 segundos. Posiciona los

planos y los carros mediante motorizaciones independientes, por lo tanto sin vincular la unidad operadora. El posicionamiento de planos y carros
de un area se realiza en tiempo oculto mientras la maquina trabaja en el drea opuesta.

EPS (Electronic Positioning System) no3BonAeT aBToMaTn4eckn N3MEHATb KOHUrypaLumio Bcein paboyen 30Hbl 3a 30 CeKyHA,
Mo3uumoHnpyeT paboure CTOMbl U KapeTKn Npu NOMOLLM HE3aBMCUMbIX MPUBOAOB, CrieaoBaTesibHO, 6e3 paboyer ronosbl

Mo3numoHmpoBaHme paboynx CTONOB U KapeToK B OAHON M3 30H NMPONCXOANT 3a «CKPbITOE BpeMA» B npoLecce paboTbl CTaHKa B
NPOTUBOMOIOXHOM 30HE.
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Ogni funzione & a portata di mano
Cualquier funcion a su alcance
Jiob6ana pyHKUMA noa pyKowu

—I—.-._--

Movimentazione delle bandelle per una lavorazione a massima Massima visibilita di lavorazione. Banda led a 5 colori indicanti

velocita in totale sicurezza. lo stato della macchina in tempo reale.

Movimiento de bandas para procesar con velocidad Maxima visibilidad de elaboracion. Banda led con 5 colores para

maxima con total seguridad. indlicar el estado de la maquina en tiempo real.

MpuBoAa WTOPOK ANnA 06paboTKM C MaKCMMarbHOW CKOPOCTHIO MakcumanbHaa BuaMmMocTb B 06paboTke. CBeToamnoaHas nonoca

npw NosiHoM 6e30MacHOCTU. 5 UBeTOB, NOKa3blBaKOLLAA COCTOAHME CTaHKa B peasibHOM
BPEMEHMW.

Sistema di controllo

BH660 su base PC:

- PC con sistema operativo
Windows real-time per il
controllo della macchina o gEEEEm—— -

e l'interfaccia utente. =

Sistema de control BH660

con base PC:

- PC con sistema operativo
Windows real-time para el
control de la maquina y la
interfaz usuario.

Consolle remotata per un controllo

CwvcTtema ynpasneHva diretto e immediato da parte dell’operatore.

BH660 Ha 6a3se NK.

- MK ¢ onepaunoHHom
cuctemont Windows real-
time anAa ynpaenexHua
CTaHKOM U MHTEepencom
nosnb3oBaTtens.

La consola remota para un control directo e
inmediato por parte del operario.

YaaneHHbI NynbT AnA NpAMOro He3ameanmMTenbHOro
oTcneXxusaHua paboTbl.
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Software
Software
MporpammHoe obecneyeHune

L’interfaccia grafica a finestre BiesseWorks utilizza pienamente le modalita
operative tipiche di Windows:
. - editor grafico assistito per la programmazione delle lavorazioni;
bl - programmazione parametrica e creazione guidata di macro parametriche;

- importazione di files da CAD e da altri software esterni in formato DXF e CIX.

BImMply BOWERCED

La interfaz grafica de ventanas BiesseWorks utiliza plenamente el sistema

operativo Windows:

- editor gréfico asistido para la programacion de los trabajos;

- programacion parameétrica y creacion guiada de macro paramétricos;

- importacién de ficheros desde CAD y desde otros software externos en formato
DXFy CIX.

pacnyeckuit MHorosapgavHbin uHTepdenc BiesseWorks B nonHoum mepe

Mcnonb3yeT BO3MOXXHOCTU, TUMUYHbIE ANA onepaTtuBHou cuctembl Windows:

- rpadmHecKmin MHTEPaKTUBHbLIM PeaakTop AnA NporpaMMmupoBaHnA 06paboTku;

- MapameTpuyeckoe NporpaMmyMpoBaHne 1 Co3aaHne napameTpuyecKnx Makpocos;

- nvnopT dannos n3 CAD 1 gpyroro BHELIHEro NporpaMmMHoro obecneyeHuA B
topmate DXF n CIX.

IT‘-
=

TEAREaN .
FHre tmgas=w=

IEFL AR Y!
S i L

Prestazioni particolari per la gestione della bordatura:

- maggiore facilita d’'uso ed interpretazione dei parametri di bordatura;

- gestione e salvataggio del know-how del cliente;

- gestione guidata dell’aggregato bi-flottante per la finitura di bordi che terminano
con geometria post formate;

- possibilita di applicare la bordatura su piu lati separati con un unico prelievo
bordo, per migliorare i tempi ciclo;

- funzionalita di offset per applicare le operazioni di fresatura e bordatura.

Phginiing
i

Prestaciones particulares para la gestion del canteado:

- mayor facilidad de empleo e interpretacion de los parametros de canteado;

- gestion y almacenaje del know-how del cliente;

- gestion guiada del agregado bi-flotante para el perfeccionamiento de cantos que

acaban con geometria post formadas; %

- posibilidad de aplicar el canteado sobre mas lados separados con una uUnica carga

del canto, permitiendo mejorar los tiempos de ciclo; el = —
- funcion de compensacion para aplicar las operaciones de fresado y canteado. -2 - ‘
Ocob6ble cBOWCTBa ANA ynpaBfieHUA KPOMKOOGTMLIOBKOM: =t s
- Bbllwe rMOKOCTb UCMONb30BaHUA U MHTEprpeTauumn napameTpoB KPOMKOOBULIOBKMY; oo = -

- ynpaBreHre N COXpaHeHe HOoy-Xay KINeHTa;

- ynpasneHue ¢ NoAcKaskamu arperata ¢ ABONHbIM MaBatoLWMM MEXaHU3MOM AN1A - 5 har
YNCTOBOWN 06PabOTKN KPOMKM, OKAHYMBAIOLLENCA HA FEOMETPUN «MNOCT-CPOPMUHT»; ]

- BO3MO>XHOCTb NPOU3BOANTL KPOMKOOBIMLIOBKY MO HECKONbKMUM pa3AenbHbIM
CTOpOHaMm, Mpn 0JAHOKPATHOMN 3arpy3ke KPOMKM, HYTO NO3BOMAET yNy4yLlnTb BPEMA
umKna;

- oyHKUMA odpceTa NO3BONAET NPUMEHATL onepaumnn pesepoBaHnA 1 KPOMKOOBNNLIOBKM.

J

23



Rover B G Edge

Software semplice e funzionale
Software sencillo y funcional
MpocTtoe n pyHkunoHanbHoe MO

,‘ BiesseCabinetEVO ¢ la soluzione software per la progettazione dei cabinet
di arredo interno con numerose potenzialita per la visualizzazione del
progetto e tutte le lavorazioni necessarie.

n [ | O
bl esseca bl net = BiesseCabinetEVO es la solucion de software para el disefio de la decoracion
W interior de armario con

simply advanced numerosas posibilidades para la visualizacién del proyecto y de todo el trabajo
necesario.

BiesseCabinetEVO - aTo nporpammHoe obecneyeHne aa NpoeKTUpoBaHnsa
KapkacoB Mebenu ¢ MHOFOUMCNEHHBIMM BO3MOXHOCTAMM MO BU3yanusaumm
npoeKTa 1 Bcex HeobxoanMbIx 06paboToK.

. ’ I modulo software entry level Biesse per la preparazione e I'ottimizzazione di schemi di lavorazione
in modalita Nesting. Perfettamente integrato a BiesseWorks, BiesseNest realizza nesting di qualsiasi
. forma, con I'utilizzo di programmi parametrici in modo semplice ed efficace.

bl esse nest El médulo software entry level Biesse para la preparacion y la optimizacion de esquemas de trabajo en
modalidad Nesting. Perfectamente integrado a BiesseWorks, BiesseNest realiza nesting de cualquier forma,
simply advanced con el uso de programas paramétricos de forma simple vy eficaz.
[MporpaMmMHbIN MOAYb HA4anNbHOro ypoBHA Biesse AnA noaroToBkM 1 oNTUMmM3aumm cxem obpaboTok

crnocobom Nesting. MpeBocxoaHo MHTerpupoBaHHbI B BiesseWorks, BiesseNest peanusyeT cxembl
nesting nto6oi hopmMbl NPOCTLIM U APHEKTUBHBLIM CNOCOBOM C UCMONb30BaHNEM NapaMeTpU4ecKnx

nporpamm.

= § =
—‘_L | | -
o ey e | im -_I
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Dati tecnici
Datos técnicos
TexHunyeckue gaHHble

A (*) con magazzino bordi esterno
A (%) con almacén a cantos externo
A (*) C BHELWWHM MarasmHoM KPOMKM

A

A(Y B © H H MAX

mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch
Rover B G Edge 1638 8450 8750 5900 8050 2000 2615
Rover B G Edge 1650 9650 9950 5900 9250 2000 2615
Rover B G Edge 1667 11350 11650 5900 10950 2000 2615
Rover B G Edge 1684 13000 13300 5900 12600 2000 2615
Rover B G Edge 1950 9650 9950 6350 9250 2000 2615
Rover B G Edge 1967 11350 11650 6350 10950 2000 2615
Rover B G Edge 1984 13000 13300 6350 12600 2000 2615

Passaggio pezzo / Paso de la pieza / Mpoxop, petanu

mm 200/ inch 7.9

Corsa asse Z / Carrera eje Z / Xon no ocu Z

mm 383-470 / inch 15-18.5

Velocita assi X/Y/Z / Velocidad ejes X/Y/Z / CkopocTb ocen X /Y / Z

m/min 85/85/30 feet/min 278.8/278.8/98.4

Spessore bordi / Grosor de borde / TonwuHa no Kpato

mm 0,4-3 / inch 0.01-0.1

Spessore pannello lavorabile / Espesor panel de trabajo / Pabo4yaa TonwuHa naHenu

mm 10-60 / inch 0.4-2.3

Disponibilita bobine / Bobinas disponibles / 4vcno pynoHoB

2/4/6

Il rilevamento & stato eseguito rispettando la norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN
ISO 3746: 2009 (potenza sonora) e UNI EN ISO 11202: 2009 (pressione sonora
posto operatore) con passaggio pannelli. | valori di rumorosita indicati sono livelli di
emissione e non rappresentano necessariamente livelli operativi sicuri. Nonostante
esista una relazione fra livelli di emissione e livelli di esposizione, questa non pud
essere utilizzata in modo affidabile per stabilire se siano necessarie o0 meno ulteriori
precauzioni. | fattori che determinano il livello di esposizione a cui & soggetta la forza
lavoro comprendono la durata di esposizione, le caratteristiche del locale di lavoro,
altre fonti di polvere e rumore ecc., cioé il numero di macchine ed altri processi
adiacenti. In ogni caso, queste informazioni consentiranno all’'utente della macchina
di effettuare una migliore valutazione del pericolo e del rischio.

La relacion se ha efectuado respetando la norma UNE EN 848-3:2007, UNE EN ISO
3746: 2009 (potencia sonora) e UNE EN ISO 11202: 2009 (presién sonora en el
puesto del operario) con pasaje de los paneles.

Los valores de ruido indicados son niveles de emisién y no representan
necesariamente niveles operativos seguros. A pesar de que existe una relacion
entre niveles de emision y niveles de exposicion, ésta no puede ser utilizada de
manera fiable para establecer, si es necesario o no tomar mayores precauciones.
Los factores que determinan el nivel de exposicion al cual esta sujeta la fuerza de
trabajo comprenden la duracién de la exposicion a la cual esta sujeta la fuerza de
trabajo, comprenden la duracién de la exposicion, las caracteristicas del local de
trabajo, otras fuentes de polvo y ruido etc., es decir, el nimero de maquinas y otros
procesos adyacentes. En todo caso, estas informaciones permiten al usuario de la
maquina efectuar una mejor evaluacion del peligro y del riesgo.

Livello di pressione sonora ponderato A (LpA) in lavorazione posto operatore

su macchina con pompe a palette

Nivel de presién sonora de superficie en la produccion en A (LpfA)

sobre maquina con bomba de vacio de paletas

YpoBeHb yaenbHOoro 38yKoBoro aasnexna A (LpfA)

Ha pabo4em MecTe onepaTopa npy HaIMYKUK NONAcTHOro Hacoca )

Livello di pressione sonora ponderato A (LpA) posto operatore e livello di potenza sonora (LwA)

in lavorazione su macchina con pompe a camme

Nivel de presion sonora de superficie en la produccion en A (LpfA) y nivel de potencia sonora en la
produccion en A (LwA)sobre maquina con bomba de vacio de levas

YpoBeHb MOLWHOCTY y/AENbHOro 3ByKOBOTro AasneHna A (LwA)

Ha pabo4em MecTe onepaTopa C 9KCLIEHTPUYECKNM HAaCOCOM

Incertezza di misura K

Incerteza de medicion K

Bo3moxkHaA norpeLHocTb n3meperna K

WV3amepeHue nponaseaeHo ¢ cobnioaeHnem Hopm: UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (3Bykosas mMolHocTb) n UNI EN ISO 11202: 2009 (3BykoBoe
AaBneHue B TOYKEe HaxoXaeHuAa OI'IepaTOpa) npu NpoxoxXxaeHun naHeneit. YkasaHHble 3Ha4eHuA LWYMHOCTU — 3TO YPOBHU UCMYCKaHWA Wyma, KOTopble
He 06A3aTeNbHO ABNAIOTCA peanbHbIMX 3Ha4YeHUAMN BOG,ClePICTBVIFl. HeCMOTpH Ha Hanu4ve CBA3N MeXAy YPOBHEM UCMNYCKaHWUA LWyMa U 3Ha4eHnAMn ero
BO3AeﬁCTBMH, a9Ta CBA3b He MOXEeT CYUTATbCA TOYHOW ana Haﬂé)KHOI’O onpeaenexHvA HeOﬁXOAI’IMOCTM NpUMeHeHUA AONOMHUTENIbHbIX Mep. @aKTOpr,
onpeaenAloLe ypoBeHb BO3AEACTBUA Ha paboyylo Cuny, BKOYalOT B cebA ANMTEeNbHOCTL BO3AECTBUA, XapakTepucTuK paboyero nomeLleHua,
Apyrve UCTOYHWKMK 3arpA3HeHnA U U3ny4eHuA WwymMa n T. 4., TO eCTb KONU4eCTBO CTaHKOB U Apyrue conyTCcTByloWme npouecchl. B nio6om cny4ae, aTa
MHd)OpMaLMH NO3BOSIUT NONb30OBATENIO CTaHKa Ny4lle OLeHUTb CTeneHb Bpeaa u pucka.

Lpa=79dB(A)
Lwa=96dB(A)

Lwa=83dB(A)
Lwa=100dB(A)

dB(A) 4
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Service

Soluzioni in tempo reale
Soluciones en tiempo real
PeweHuA B peanibHOM BpeMeHHU

Il Service del Gruppo Biesse promuove, cura e sviluppa
rapporti sempre piu diretti e costruttivi con il cliente per
conoscerne le esigenze, creare valore, migliorare i prodotti e i
servizi.

El Service del Grupo Biesse promueve y desarrolla relaciones
mas directas y constructivas con el cliente para entender sus
necesidades, crear valor, mejorar los productos y los servicios.

CepsucHana cnyxba pynnbl Biesse nogaep>xmBaeTt u
paspabaTtbiBaeT BCE Honee nnoTHbIA U KOHCTPYKTUBHbI
KOHTaKT C KITMEHTOM C LIeNblo BCE Nyylle y3HaBaTb ero
noTpebHOCTN, pa3BuBaTb GU3HEC, yy4laTb NPOAYKLUMIO 1
cepsuc.

Grazie a una rete globale e a un team altamente specializzato
offre un’ampia gamma di servizi post vendita:

e Ricambi

e Supporto tecnico

¢ Teleassistenza

e |nstallazione

e Manutenzione

e Training

¢ Riparazioni

Con una red global y un equipo altamente especializado ofrece una
amplia gama de servicios post-venta:

e Piezas de recambio

e Soporte Técnico

o Teleasistencia

e |nstalacion

e Manutencion

e Formacion

® Reparacion

Bnarogapa cetu rnobanbHon NoAAEPXKKN 1
BbICOKOKBannuuMpoBaHHOMY NepcoHany npegocTtasnAeTcA
LUMpOKasA raMmma nocTnpoAa>kHoro cepeumca:

e 3anacHble 4yacTtu

e TexHnyeckana nogaepxka

e Tenecepsuc

e [lycko-Hanagka

e Texobcny>xmBaHue

® TpeHuHrn

® PeMOHT




Il Gruppo Biesse
El Grupo Biesse
Fpynna Biesse

Il Gruppo Biesse opera nel mercato delle
macchine e dei sistemi destinati alla
lavorazione di legno, vetro, marmo e pietra.
Fin dalla sua costituzione, avvenuta nel
1969, il Gruppo Biesse si & contraddistinto
sul mercato mondiale per la forte crescita e
per la decisa volonta di divenire un partner
globale per le imprese dei settori in cui
opera.

Realta multinazionale, il Gruppo Biesse
commercializza i propri prodotti attraverso
una rete di 30 filiali e oltre 300 tra rivenditori
ed agenti localizzati nei principali mercati
strategici riuscendo cosi a coprire
complessivamente piu di 100 paesi.
Biesse garantisce assistenza post-vendita
specializzata ai clienti, svolgendo allo
stesso tempo attivita di studio dei mercati
finalizzata allo sviluppo di nuovi prodotti.
La spinta costante al miglioramento
tecnologico, all'innovazione e alla ricerca,
ha permesso a Biesse di sviluppare
soluzioni modulari, in grado di rispondere
perfettamente ad ogni esigenza produttiva
del cliente: dalla progettazione di impianti
“chiavi in mano” per la grande industria del
mobile, alle singole macchine automatiche
e ai centri di lavoro per la piccola e media
impresa, fino ad arrivare alla progettazione
e alla vendita di singoli componenti ad alto
contenuto tecnologico.

Biesse conta 2800 dipendenti ed una
superficie produttiva di oltre 115.000 metri
quaderati in Italia ed in India.

Il Gruppo Biesse é strutturato in tre
divisioni ciascuna delle quali si articola in
unita produttive dedicate a singole linee di
prodotto.

La Divisione Legno sviluppa e produce
macchine per I'industria del mobile e dei
serramenti ed offre una gamma di soluzioni
per Pintero ciclo di lavorazione industriale
del legno e dei suoi derivati.

La Divisione Vetro e Marmo realizza
macchine destinate alle aziende di
trasformazione del vetro, marmo e pietre
naturali e piu in generale all’industria
dell’arredamento, dell’edilizia strutturale e
dell’automobile.

La Divisione Meccatronica progetta e
produce componenti tecnologicamente
avanzati ad alta precisione sia per il gruppo
che per il mercato esterno

El Grupo Biesse opera en el mercado de
las maquinas y los sistemas destinados a
la elaboracion de madera, vidrio, marmol y
piedra. Desde su constitucion, en el 1969,
el Grupo Biesse se ha distinguido sobre el
mercado mundlial por el fuerte crecimiento
y por la decidida voluntad de ser proveedor
global para las empresas de los sectores
en los que opera. Realidad multinacional, el
Grupo Biesse comercializa sus productos
a través de una red de 30 filiales y mas de
300 entre distribuidores y agentes localizados
en los principales mercados estratégicos
logrando asi cubrir en conjunto mas de 100
paises. Biesse garantiza asistencia post-venta
especializada a los clientes, desarrollando al
mismo tiempo actividad de estudio de los
mercados dirigida al desarrollo de nuevos
productos. El impulso constante a la mejora
tecnoldgica, a la innovacion y a la busqueda,
le ha permitido a Biesse desarrollar soluciones
modulares, capaces de dar respuesta
perfectamente a cada exigencia productiva del
cliente: del proyecto de instalaciones “llaves
en mano” para la gran industria del mueble,
a las individuales maquinas automaticas
y los centros de trabajo para la pequefa y
mediana empresa, hasta llegar al proyecto y

a la venta de componentes individuales con
alto contenido tecnoldgico.

Biesse cuenta 2800 empleados y una
superficie productiva de mds de 115.000
metros cuadrados en ltalia y en India. El
Grupo Biesse esta estructurado en tres
divisiones cada una de las cuales se gestiona
en unidades productivas dedicadas a lineas
individuales de producto. La Division Madera
desarrolla y produce maquinas para la industria
del mueble, ventanas y puertas y ofrece una
gama de soluciones para el completo ciclo
de elaboracion industrial de la madera y sus
derivados. La Division Vidrio y Marmol realiza
maquinas destinadas a las empresas de
transformacion del vidrio, marmol y piedras
naturales y mds en general a la industria
de la decoracion, de la construccion y del
automovil.

La Division Meccatronica proyecta y produce
componentes tecnoldgicamente avanzados
con alta precision sea para el grupo que para
el mercado externo.

l'pynna Biesse paboTaeT Ha pbiHKE CTaHKOB
1 CUCTEM, NpefHasHa4eHHbIX AnA 06paboTKu
[epesa, CTeKna, Mpamopa 1 KamHA.

C camoro cBoero ocHoBaHuA B 1969 rogy
'pynna Biesse BblaenAeTcA Ha MUPOBOM PbIHKE
3a CYET CUNBHOTO POCTa U PeMOCTYH CTaTb
rnobanbHLIM NapTHEPOM ANA NPeAnpuATUR,
paboTaroLyx B JAHHOM CEermMmeHTe.

[laBHO yxe cTaB MeXAyHapoAHbIM
ABneHvem, Mpynna Biesse pacnpocTtpaHAeT
CBOKO MPOAYKLMIO Npu nomowm cetn us 30
¢unmanos u 6onee 4yem 300 Aunepos u
areHToB, PaCMONOXEHHbIX B COOTBETCTBUN CO
CTpaTermyecKuMn pbiHkamm v NMoKpbIBaoLWmMX
Tepputoputo 6onee 100 cTpan.

Biesse obecneunBaeT crneuvannavpoBaHHyto
noCTAPOAAXHYI0 NOAAEPXKY CBOUM
KnMeHTam, pasBuBaA B TO Xe BpeMA
LEeATENbHOCTb MO N3YHYEHNIO PBIHKOB C LIeNbio
pa3paboTky HOBOW NPOLYKLMN.

MocToAHHOE CTpeMIeHe K TEXHOMOrYECKOMY
YIYHLIEHNIO, K MHHOBALMAM N UCCIIeA0BaHNAM
nossonAeT Biesse paspabaTbiBaTb MOAYIbHbIE
peLeHuns, CrnocobHble B TOYHOCTW OTBEYaTb
no6bIM NPOV3BOACTBEHHBIM TPeboBaHWAM
KNMMeHTa: OT MNPOEKTUPOBaHWE CUCTEM
«MOJ, KMoY» [ANA KPYMHbIX MPeAnpuATAN
[0 OTAenbHbIX aBTOMATUYECKNX CTaHKOB
1 obpabaTbiBaloWMX LEHTPOB ANA MasbiX
N CpefHUX npeanpuATUA, a Takxe
NPOEKTUPOBAHNA W NPOAaX OTAeNbHbIX
BbICOKOTEXHOSTOM4HbBIX KOMIOHEHTOB.

Biesse HacuuTtbiBaeT 6onee 2800 paboTHUKOB,
3aHATbIX Ha NPOM3BOACTBEHHOM Nnowanun
6onee 115.000 KBaapaTHbIX METPOB B UTanum
v NHaun.

lpynna Biesse noppaspgenAeTcA Ha Tpu
HanpasfieHuaA, Kaxaoe U3 KoTopbix paboTaeT
Ha CBOEW MPOV3BOACTBEHHOW TEppUTOpWH,

npeaHasHayeHHONW AnA  BblpaboTku
onpenenéHHo NpoayKLK.
MoppasneneHne  gepeBoo6paboTKM

paspabatbiBaeT ¥ NPOU3BOAUT CTAHKW ANA
MebenbHOM MPOMBILLIEHHOCTY W NMPOU3BOACTBA
pamMHbIX W3LEenuii, U npegnaraet rammy
peLUeHU AN1A NMOMHOrO LMKIIA NPOMbILLNIEHHOW
06paboTKy Aepesa v ero Npou3BoAHbIX.
MoapasaeneHne 06paboTKy CTekna U KamHA
peanu3yeT CTaHKW, npeaHasHayYeHHble AnA
npeanpuATWiA, obpabaTbiBaloMX CTEKIO,
Mpamop W HaTypasnbHbll KameHb [AnA
MebesbHOW, CTPOUTENBHON Y aBTOMOBUMBEHON
NPOMBbILLIEHHOCTW.

Moapasaenexrie MexaTpOHUKU NPOEKTUPYET
N MPOM3BOAUT BbICOKOTEXHOMOMMYHYIO
BbICOKOTOYHYIO NMPOAYKLMIO, KaK ANA camomn
rpynnbl, Tak U ANA BHELWHEro pbiHKa.
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Biesse in the World

BIESSE BRIANZA

Alzate Brianza (Como), Italy

Tel. +39 031 630773_Fax +39 031 632298
brianza.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE TRIVENETO

Codogné (Treviso), Italy

Tel. +39 0438 793711 _Fax +39 0438 795722
triveneto.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE DEUTSCHLAND GMBH

Elchingen, Germany

Tel. +49 (0)7308 96060_Fax +49 (0)7308 960666
Loehne, Germany

Tel. +49 (0)5731 744870_Fax +49 (0)5731 744 8711
info@biesse.de - www.biesse.de

BIESSE FRANCE

Brignais, France

Tel. +33 (0)4 78 96 73 29_Fax +33 (0)4 78 96 73 30
commercial@biessefrance.fr - www.biessefrance.fr

BIESSE IBERICA WOODWORKING MACHINERY SL
Gava, Barcelona, Spain

+34 (0)93 2631000_Fax +34 (0)93 2633802
biesse@biesse.es - www.biesse.es

BIESSE GROUP UK LTD.

Daventry, Northants, United Kingdom

Tel. +44 1327 300366_Fax +44 1327 705150
info@biesse.co.uk - www.biesse.co.uk

BIESSE SCANDINAVIA

Representative Office of Biesse S.p.A.

Jénkdping, Sweden

Tel. +46 (0)36 150380_Fax +46 (0)36 150380
biesse.scandinavia@telia.com

Spare parts:

Lindés, Sweden

Tel. +46 (0)471 25170_Fax +46 (0)471 25107
spareparts@biesse.se - www.biesse.com

BIESSE AMERICA

Charlotte, North Carolina, USA

Tel. +1 877 8 BIESSE

Fax +1 704 357 3130

sales@biesseamerica.com - www.biesseamerica.com

BIESSE ASIA PTE. LTD.

Singapore

Tel. +65 6368 2632_Fax +65 6368 1969
mail@biesse-asia.com.sg

BIESSE CANADA

Headquarters & Showroom: Mirabel, QC, Canada
Sales Office & Showroom: Toronto, ON, Canada
Showroom: Vancouver, BC, Canada

Tel. +1 800 598 3202

Fax +1 450 437 2859

sales@biessecanada.com - www.biessecanada.com

PT. BIESSE INDONESIA
Tangerang, Indonesia
Tel. +62 21 53150568_Fax +62 21 53150572

BIESSE KOREA LLC
Gyunggido, Korea
Tel. +82 32 3298780_Fax +82 32 3298781

BIESSE MALAYSIA SDN BHD

Selangor Darul Ehsan, Malaysia

Tel. +60 3 61401556_Fax +60 3 61402556
biessekl@tm.net.my

BIESSE TRADING (SHANGHAI) CO. LTD.

Subsidiary Office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Shanghai, China

Tel. +86 21 5767 0387_Fax +86 21 5767 0391
mail@biesse-china.com.cn - www.biesse.cn

Biesse S.p.A.
Via della Meccanica, 16 61122 Pesaro - Italy

Tel. +39.0721.439100_Fax +39.0721.439150

biesse.sales@biesse.com

BIESSE RUSSIA

Representative Office of Biesse S.p.A.
Moscow, Russia

Tel. +7 495 9565661 Fax +7 495 6623662
sales@biesse.ru - www.biesse.ru

BIESSE GROUP AUSTRALIA PTY LTD.

Head Office

Sydney, New South Wales, Australia

Tel. +61 (0)2 9609 5355_Fax +61 (0)2 9609 4291
nsw@biesseaustralia.com.au - www.biesse.com.au
Melbourne, Victoria , Australia

Tel. +61 (0)3 9314 8411 Fax +61 (0)3 9314 8511
vic@biesseaustralia.com.au

Brisbane, Queensland, Australia

Tel. +61 (0)7 3622 4111_Fax +61 (0)7 3622 4112
gld@biesseaustralia.com.au

Adelaide, South Australia , Australia

Tel. +61 (0)8 8297 3622_Fax +61 (0)8 8297 3122
sa@biesseaustralia.com.au

Perth, Western Australia , Australia

Tel. +61 (0)8 9303 4611 _Fax +61 (0)8 9303 4622
wa@biesseaustralia.com.au

BIESSE GROUP NEW ZEALAND PTY LTD.
Auckland, New Zealand

Tel. +64 9 278 1870 _ Fax +64 9 278 1885
sales@biessenewzealand.co.nz

BIESSE SCHWEIZ GMBH

Kriens, Swiss

Tel. +41 (0)41 3990909 _ Fax +41 (0)41 399 09 18
info@biesse.ch - www.biesse.ch

BIESSE MIDDLE EAST

Jebel Ali Free Zone, Dubai, UAE

Tel. +971 48878533 _ Fax +971 48878534
biessemiddleeast@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE MANUFACTURING COMPANY PVT LTD.

Head office

Bangalore, India

Tel. +91 80 22189801/2/3_Fax +91 80 22189810
sales@biessemnfg.com - www.biessemanufacturing.com
Mumbai, India

Tel. +91 22 28702622 _Fax +91 22 28701417
Noida, Uttar Pradesh, India

Tel. +91 120 428 0661/2_Fax +91 120 428 0663
Hyderabad, India

Tel. +91 9611196938 / +91 9700340612
Chennai, India

Tel. +91 9980566759 / +91 9443812286

Dati tecnici ed illustrazioni non sono impegnativi.
Alcune foto possono riprodurre macchine complete di
opzionali. Biesse Spa si riserva il diritto di apportare
eventuali modifiche senza preawviso.

Las imagenes propuestas son indicativas. Algunas
fotos pueden reproducir maquinas dotadas de
opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de
aportar modificaciones ya sea sobre los productos
como sobre la documentacidn, sin ningun preaviso.

TexHW4YecKne AaHHble 1 NNKCTPaUMM He ABNAIOTCA
TEXHUYECKUM PyKOBOACTBOM. Ha HekoTopbIx
oTorpacmaAx MOryT 6bITb NPEACTaBMEHbl CTaHKK,
OCHallieHHble onumuAmu. Biesse Spa octasnAeT

3a cobom NpaBo BHOCUTb U3MEHEeHUA 6e3
npeABapuTENbLHOTO YBEAOMITEHUA.



