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LA MACHINE POUR LES
FACONNAGES COMPLEXES

r—

LE MARCHE REQUIERT

un changement dans les procédés de production
permettant d'accepter le plus grand nombre de
commandes possibles. Le tout, sans renoncer
aux hauts standards de qualité ni a la personna-
lisation des produits avec des délais de livraison
rapides et sdrs.

BIESSE REPOND

par des solutions technologiques capables de
satisfaire les exigences des entreprises qui pro-
duisent sur commande tout en réduisant radi-
calement les colts et les temps de cycle. Rover
C FT est le nouveau centre d'usinage autonome
qui permet de produire non seulement en mode
nesting mais également des pieces particuliéres
de grande épaisseur, des fagconnages complexes,
des productions spéciales et mixtes, en mode fol-
ding ainsi qu'en aluminium et en matériaux tech-
nologiques. Cette machine a été congue pour
une utilisation dans des productions particulieres
qui requierent des fagonnages spécifiques.




Z BIESSE

ROVERcFT

” TECHNOLOGIE DE POINTE POUR DES PERFORMANCES
DE HAUT NIVEAU

” QUALITE DU FAGONNAGE
” MAXIMUM DE PRECISION
” TECHNOLOGIE FIABLE DANS LE TEMPS




POSSIBILITES DE FACONNAGE
INFINIES

La technologie de la nouvelle Rover C FT permet de fagonner des piéces
aux formes complexes et de grande épaisseur tout en garantissant
qualité, précision et fiabilité totale en termes de temps.




ROVER cFr

LA MEILLEURE TECHNOLOGIE DU SECTEUR
ET LA LONGUE EXPERIENCE DE BIESSE DANS
LE NESTING REPONDENT AUX APPLICATIONS
LES PLUS VARIEES

La modularité et la plus grande confi-
gurabilité transversale pour toutes les
tailles, permettent de satisfaire les de-
mandes du marché les plus variées et
de créer des configurations ciblées aux
exigences de chaque client.



TECHNOLOGIE DE POINTE
POUR DES PERFORMANCES
DE HAUT NIVEAU

Des solutions technologiques uniques sur le marché pour répondre aux besoins
de productivité et de flexibilité des fabricants les plus exigeants.

v/

Unité de faconnage a 5 axes interpolants
de 21,5 kW dés les 8 000 tr/m, la plus
puissante du marché, qui permet de réa-
liser des fagconnages complexes tout en
garantissant une qualité optimale et une
grande précision.

v

Les solutions développées sur Rover C
permettent d'exécuter des changements
d'outils rapides avec des temps de cycles
réduits.




ROVERcer

FACONNABILITE DE COMPOSANTS AYANT
UNE EPAISSEUR ELEVEE GRACE AU PASSAGE
DE LA PIECE DE 400 MM ET 500 MM (OPT).

La combinaison possible des groupes a
5 et 4 axes permet de traiter tout type de
produit. Grace aux axes Y indépendants,
il est possible d'effectuer des change-
ments d'outils en temps masqué en
utilisant le plus grand nombre d'outils
disponibles sur la machine.

VITESSE VECTORIELLE DES AXES DE 124

A 156 M/1’ ET ACCELERATIONS DE 3,5

A 5 M/S2 POUR UNE PRODUCTIVITE

EN SERIE ELEVEE ET VARIEE. _—
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PUISSANCE EXACTE

Des solutions technologiques uniques sur le marché
pour répondre aux besoins de productivité et de
flexibilité des fabricants les plus exigeants.

La nouvelle unité de fagconnage a 5 axes interpolants
permet de réaliser des fagonnages complexes tout
en garantissant une qualité optimale et une grande
précision.

En combinant les groupes a 5 et 4 axes il est
possible de traiter tout type de produit.

Les axes Y indépendants, qui permettent d'exécuter
des changements d'outils sans pénaliser les temps
de cycle, ainsi que les vitesses élevées des axes et
des accélérations assurent une haute productivité.
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FLEXIBILITE D'USINAGE
MAXIMALE

Aucune limite dans le bocage des piéeces. Biesse est
a méme de fournir de multiples solutions intégrées
en fonction des exigences spécifiques du client.

Technologie multizone qui adapte automatiquement le vide de
la machine pour les différentes tailles du panneaux que le client
a dans sa production.

CHAMBRE DE DISTRIBU-
TION DU VIDE

Le verrouillage du vide s'adapte parfaitement a la taille du
panneau et permet le passage d’'un format a un autre sans
opérations manuelles.

TENUE OPTIMALE DU PANNEAU GRACE AU SY§TEME DE DISTRIBUTION
AVANCE DU VIDE AVEC UN RESERVOIR A LINTERIEUR DU PLAN DE TRAVAIL.

Plan de travail en stratifié phénolique avec installation a vide. Modules a vide librement positionnables sur le plan de travail
FT sans besoin de connexions spécifiques.
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BLOCAGE PARFAIT DES PIECES
DE TOUS LES TYPES

Sortie auxiliaire supplémentaire du vide et pneumatique pour les blocages
de pieéces aux formes complexes.

Blocage de pieces positionnées sur des
contre-gabarits spéciaux par le vide.

=

Possibilité de positionner des étaux Uniclamp ou des systéemes de blocage
pneumatique personnalisés.
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PRECISION MAXIMALE
D'USINAGE REPETEE
DANS LE TEMPS

La structure Gantry a été congue pour élever les standards
de précision et de fiabilité dans I'exécution des faconnages.

v

Bati intégral monolithique a structure
fermée en boucle. La structure robuste,
extrémement rigide et performante, a
été spécialement créée pour garantir le
maximum de qualité, de stabilité et de
précision dans le fagonnage.

Possibilité de choisir la machine la plus
adaptée parmi une vaste gamme de
tailles permettant d'usiner des panneaux
de toutes dimensions.

ROVER C FT 1638
ROVER C FT 1665
ROVER C FT 1938
ROVER C FT 1965
ROVER C FT 2248

v

La double motorisation dans I'axe X per-
met d'atteindre des vitesses et des ac-
célérations élevées tout en préservant
une haute précision et une grande qua-
lité de finition.



ROVERcer

HAUTE QUALITE
DE FINITION

Les électrobroches, les tétes

de pergage et les agrégats

sont congus et réalisés pour Biesse
par HSD, entreprise leader mondial
du secteur de la mécatronique.

Le groupe multifonction, positionné Nouvel axe C Torque : a systeme Direct
Bi tili | ~ en continu sur 360° depuis le CN, peut  Drive. l'absence d'engrenages assure
Iesse UlllISe 16S MeMesS . cilir des agrégats pour l'exécu- une précision, une fiabilité et une rapidi-

composants de haut tion de fagonnages spécifiques (loge- té d'exécution maximales. La rotation a
. ments pour serrures, logements pour  360° en continu et la possibilité d'inter-

mveal_" pour toutes les charnieres, pergage horizontal profond, poler permettent d'exécuter des pieces

machines de sa gamme coupe en bout, etc.). aux formes complexes.

de produits.
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DESIGN FONCTIONNEL

Une esthétique innovante et essentielle caractérise
I'identité spécifique de Biesse.

Le portillon de protection en polycarbonate
transparent antieffraction a été congu pour garantir
le maximum de visibilité a 'opérateur. Muni de LED
a cing couleurs pour indiquer I'état de la machine, |l
permet de surveiller aisément les différentes phases
d'usinage en toute sécurité.
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REDUCTION DES TEMPS DE CYCLE
POUR UNE PRODUCTIVITE EN
SERIE ELEVEE ET VARIEE

Réduction totale des temps d'outillage machine grace a de
nouvelles solutions pour le changement d’'outil qui permettent
d’avoir plus de 100 outils toujours disponibles.

v

Double magasin outils sur le chariot
X de 44-66 positions pour garantir un
changement d'outil rapide et des temps
de fagonnage réduits. Il permet de loger
une lame de 400 mm de diametre.

Magasin outils a chaine verticale sur
axe Y de 10-15 positions.



Le Pick Up permet d'équiper les maga-
sins sur la machine.

ROVERcer

v

Grace aux axes Y indépendants, il est
possible d'effectuer des changements
d'outils en temps masqué en utilisant le
plus grand nombre d'outils disponibles
sur la machine. La navette présente
dans le magasin a chaine verticale rend
l'exécution du changement d'outil plus
rapide.

’.ﬂ Réduction des temps d'outillage ma-

chine sans erreurs de la part de l'opéra-
teur grace au Présélecteur a contact qui
permet de mesurer automatiquement la
longueur de l'outil.
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SECURITE MAXIMALE
POUR I'OPERATEUR

Les tapis de détection sensibles per-
mettent a la machine d'usiner a vitesse
maximale constante.

Se et fl blt g nou
b umpers associé ph t |

Iules sans en mb eme t ter

fonction pen d laire dynamique

PROTECTIONS PERIMETRALES
AVEC PORTE D'ACCES FRONTAL



ROVERcer

v

Console a distance pour le controle di-
rect et immédiat par l'opérateur.

Bandes latérales pour la protection du
groupe opérateur, mobiles pour usiner
a la vitesse maximale en toute sécurité.

Visibilité de fagonnage optimale. Bande
LED a 5 couleurs indiquant I'état de la
machine en temps réel. Acces facilité
pendant les opérations d'outillage grace
a la carene antérieure ouvrable.
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CONFIGURATIONS PERSONNALISABLES
SELON LES MULTIPLES EXIGENCES
DE PRODUCTION

Unité de fraisage a 5 axes

avec des puissances

allant jusqu'a 21,5 kW. Unité de fraisage avec
refroidissement a air ou
a liquide et puissances
allant jusqu'a 19,2 kW.
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Tétes de pergage disponibles de 9 a 30 outils : BHZ9-BHZ 17 L-BHZ 29 L - BHZ 30 2L jusqu'a 6 000 tr/min.
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8 OO0BOO600000 Tétes de percage BI;iC42-
BHC32-BH36 jusqu'a
8000 tr/min.

Unité de fraisage horizontal a 1 ou 2 sorties. Unité de fraisage vertical de 6 kW. Multifonction avec

rotation a 360°.
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AGREGATS POUR EXECUTER
TOUT TYPE D'USINAGE

v

Moteur vertical fixe spécifique consa-
cré a dautres processus de fraisage
(slot, anti-éclats, ...).

Moteur horizontal fixe pour les logements de serrures. Moteur horizontal a 2 sorties refroidi par liquide. Egalement
disponible dans la version a inclinaison par contréle numeé- __—
rique pour les fagonnages horizontaux, inclinés et verticaux.
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LA TECHNOLOGIE LA PLUS
EVOLUEE A PORTEE DE MAIN

bTouch est une option qui est également disponible
en apres-vente pour améliorer les fonctionnalités
et l'utilisation de la technologie a disposition.

bTouch est le nouvel écran tactile de 21,5” qui permet d'exécuter toutes les fonctions
réalisées par la souris et par le clavier en assurant une interactivité directe entre
l'utilisateur et le dispositif.

Parfaitement intégré a l'interface de la B_SUITE 3.0 (et versions suivantes), optimisée pour une utilisation tactile, il profite
au mieux et avec la plus grande simplicité des fonctions des logiciels Biesse installés sur la machine.
L'écran posséde une résolution maximale de 19-20 x 1080 (Full HD) a 60 Hz.
Il peut notamment :
¥ Créer un programme CAO quelconque (méme paramétrique) avec les géométries et les usinages
» Agrandir, déplacer et faire pivoter les objets (piece, CNC, outils, etc.) présents dans la zone CAO/FAO
¥ Equiper les magasins en faisant simplement glisser les outils dans le logement désigné
¥ Préparer la machine pour le positionnement correct de la piéce (configuration machine)
en déplagant les plans et les chariots dans la position désirée
* Envoyer un programme dans la liste, modifier ses parameétres et I'envoyer au CNC pour le fagonnage suivant
¥ Gérer toutes les commandes présentes dans la console logicielle



INDUSTRY 4.0 READY

Industry 4.0 est la nouvelle frontiére de l'industrie
basée sur les technologies numériques, sur les
machines qui communiquent avec les entreprises.
Les produits sont capables de communiquer et
d’interagir entre eux de maniére autonome au sein
des processus de productions connectés par des
réseaux intelligents.

L'engagement de Biesse est de transformer les usines de nos clients en real-
time factories prétes a garantir les opportunités de la digital manufacturing.
Les machines intelligentes et les logiciels deviennent des outils incontour-
nables qui facilitent le travail quotidien des personnes qui fagonnent le bois et
de nombreux autres matériaux dans le monde entier.

INDUSTRY 4.0 READY
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LA HAUTE TECHNOLOGIE
DEVIENT ACCESSIBLE

ET INTUITIVE

” Conception en quelques clics.

” Simulation du fagonnage pour avoir une visualisation préalable

de la piece et étre guidé dans sa conception.

” Réalisation virtuelle de la piéce afin de prévenir les éventuelles

collisions, permettant d'équiper la machine de la meilleure fagon
possible.

” Simulation de l'usinage avec calcul du temps d'exécution.






REDUCTION DES TEMPS |
ET DES GASPILLAGES s

” Flexibilité et réduction des temps et des colts de production.
” Optimisation pour chaque type de produit.
” Gestion des articles, volumes et étiquettes.

” Intégration aux logiciels de lI'entreprise.






GERER LA PRODUCTION
DE FACON SIMPLE

ET IMMEDIATE

-0 O L

SmartConnection est une solution Web
qui peut étre utilisée a partir de nimporte
quel appareil.

SMARTCONNECTION EST UN LOGICIEL DE GESTION
DES COMMANDES DANS LENTREPRISE, DEPUIS LEUR
CREATION JUSQUAU PLANNING ET A LA MISE

EN FABRICATION A PROPREMENT PARLER, LE TOUT
EN QUELQUES ETAPES SIMPLES ET INTUITIVES.

GRACE A SMARTCONNECTION, IL EST POSSIBLE DE
CONNECTER LES MACHINES DU SITE DE PRODUCTION
POUR TRANSFORMER LENTREPRISE EN CLE 4.0

GEREZ LA COMMANDE - PROG-

28



"SMART
CONNECTION

Powered by Retuner

PLANIFIEZ - FAGONNEZ

o Biesse étend SmartConnection a toutes les zones géographiques.

Pour vérifier la disponibilité dans votre pays, veuillez votre repré commercial. /
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S PHIA

UNEPLUS GRANDE VALORISATION
DES MACHINES

SOPHIA est la plate-forme 10T de Biesse, réalisée en
collaboration avec Accenture, qui offre a ses clients une
vaste gamme de services pour simplifier et rationaliser la
gestion du travail.

La plate-forme permet d’envoyer en temps réel des
informations et des données sur les technologies
utilisées pour optimiser les performances et la
productivité des machines et des lignes.

BIESSE +sene ACCENTUIE



DONNEES
TECHNIQUES

ENCOMBREMENT CE
X CE Tapis Y CE Tapis X CE Bumpers Y CE Bumpers H MAX 5 axes
ROVER C FT 1638 mm 8121 6547 8361 6530 3370
ROVER C FT 1665 mm 11027 6547 11267 6530 3370
ROVER C FT 1938 mm 8121 6567 8361 6530 3370
ROVER C FT 1965 mm 11027 6567 11267 6530 3370
ROVER C FT 2248 mm 9320 7120 9574 7064 3370
CHAMPS DE TRAVAIL
X Y z
ROVER C FT 1638 mm 3765 1560 400/ 500
ROVER C FT 1665 mm 6450 1560 400/ 500
ROVER C FT 1938 mm 3765 1875 400/ 500
ROVER C FT 1965 mm 6450 1875 400/ 500

ROVER C FT 2248 mm 48071 2205 400/ 500

peuvent illustrer des machines équipées d'options. B

et modifications. Les va




LE SERVICE _
A LA CLIENTELE

EST NOTRE FACON D'ETRE

SERVICES est une nouvelle expérience pour nos clients, pour
offrir une nouvelle valeur faite non seulement d'une excellente
technologie mais d'un lien de plus en plus direct avec I'entreprise,
le professionnalisme qui la compose et l'expérience qui la
caractérise.

0 DIAGNOSTIC AVANCE

qJ-P Canaux numériques pour interaction a distance en ligne
- 24h/24 et 7 jours sur 7. Toujours préts a intervenir sur

site 7 jours sur 7.

&\ RESEAU MONDIAL

ﬁ\ 39 filiales, plus de 300 agents et revendeurs certifiés
dans 120 pays et des dépots de pieces de rechange en
Amérique, Europe et Extréme-Orient.

:g 2 PIECES DE RECHANGE DISPONIBLES IMMEDIATEMENT
ﬂ_;) Identification, expédition et livraison de pieces de rechange
pour toutes les exigences.

De nombreux modules de formation sur site, en ligne et

g]:gz OFFRE DE FORMATION EVOLUEE
88 ensale pour des parcours de croissance personnalisés.

/ SERVICES DE VALEUR
DDDI] Une large gamme de services et de logiciels pour 'amé-
lioration continue des performances de nos clients.
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SERVICES

EXCELLENCE DU NIVEAU DE SERVICE

+550

+100

\

+50.000

80%

88%

TECHNICIENS HAUTEMENT
SPECIALISES DANS LE
MONDE, PRETS A ASSISTER
LES CLIENTS POUR TOUS
LEURS BESOINS

EXPERTS EN CONTACT
DIRECT A DISTANCE
ET EN TELESERVICE

ARTICLES EN STOCK DANS
LES DEPOTS DE PIECES DE
RECHANGE

DE DEMANDES
DASSISTANCE RESOLUES
EN LIGNE

DE CAS RESOLUS
AVEC LA PREMIERE
INTERVENTION SUR SITE

90%

I
92%

DE CAS DARRET MACHINE,
AVEC UN DELAI DE REPONSE
INFERIEUR A 1 HEURE

DE COMMANDES DE PIECES
DE RECHANGE POUR ARRET
MACHINE EXECUTEES DANS
LES 24 HEURES

VISITES D'ENTRETIEN
PREVENTIF

DE COMMANDES DE PIECES
DE RECHANGE EXECUTEES
DANS LES DELAIS ETABLIS



IVIADE
WITH
BIESSE

LE CHANTIER DE LA SAGRADA FAMILIA
MISE SUR BIESSE

Le chantier de la majestueuse basilique
espagnole congue par Antoni Gaudi
achete un centre d'usinage BIESSE sur
lequel seront essentiellement réalisés
les moules destinés a la production des
pieces en pierre, marbre et ciment ainsi
que les modules pour les coffrages. Sal-
vador Guardiola, expert spécialisé dans
la construction de bateaux et auteur de
la reproduction de deux des Caravelles du
voyage de Christophe Colomb vers 'Amé-
rigue, est le responsable du chantier de
la Sagrada Familia depuis 19 ans. « Nous
avons choisi BIESSE pour la qualité de

SAGRADAFAMILIA.ORG

ses centres d'usinage et de son service
technique » affirme Monsieur Guardio-
la. « La machine ne peut pas s'arréter :
certains jours elle fonctionne 24 heures
sur 24, nous avons donc besoin d'une
réponse immédiate a tout type d'imprévu
». En effet, l'assistance technique BIESSE
sur le chantier de la Sagrada Familia sera
efficace, ponctuelle et précise grace au
service en ligne que I'entreprise offre a
ses clients.




I I V E BIESSEGROUPCOM

THE EXPE
R

Technologies interconnectées et services
évolués qui optimisent l'efficacité et la
productivité, en générant de nouvelles
compétences au service du client.

VIVEZ LEXPERIENCE BIESSE
GROUP DANS NOS CAMPUS
DU MONDE ENTIER

Z BIESSEGROUP
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