' UNA RIVOLUZIONE... SEMPLICISSIMA
Ski pper 10 REVOLUTIONARY... AND SO SIMPLE

UTENSILI FISS| E PANNELLI MOBILI FRA CUSCINI D'ARIA, PER OPERARE IN "REAL-
TIME" (BREVETTATO).

| piani di lavoro a ventose mobili, Universalmente adottati sui centri a CNC per parnelli,
generano “tempi morti" ogni volta che cambiano le misure, ostacolano e limitano |e lavorazioni
“passant|", realizzano un bloccaggio precarlo su materiall non impermeabili e su pezzi
piceoali, riducono la produttivita se s riduce la dimensione dei lotti da produrre e richiedono
continui set-up da parte di personale esperto.

FIXED TOOLS AND MOBILE PANELS ON AlIR CUSHIONS, TO WORK IN "REAL-TIME™
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Skipper supera, finalmente, tutti questi limiti con una soluziene semplicissima: muove agilmente
| pannelli sU un piane a “vela d'aria”, rispetto a utensili fissi.

| vantaggi sono numerosi e indiscutibili: lavora pannelli di qualsiasi dimensione senza interruzioni:
agisce sopra e sotto contemporaneamente e produce anche due pannelli per ciclo, uguali o
speculari, senza difficoltd anche con materiali “traspiranti” e pezzi piccoll; esegue faciimente
lavorazioni “passanti”; e facile da usare per chiungue e rende sempre | massimo, perché non
ha tempi morti. E facile essere flessibili: Skipper & un “Real-time Machining Center” al 100%.
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ELIMINATI | “TEMPFI MORTI", SKIPPER ESEGUE
ANCHE "LO SPECIALE |N SERIE"

Flessibilita totale significa tempo di messa a punto=zero;

Skipper cambia lavoro “al volo” e assicura sempre il massimo rendimento
anche producendo a “lotto 1"; per questo put produrre anche “lo speciale
in serie”. Cosi tutto cambia e :uttog

* s| pud produrre non sole “just in time”, ma anche “in real-tima"

e la produttivitd & massima, indipendentemente dalla dimensione dei lotti
= si semplifica |a logistica e si eliminano | “ricicli", risparmiando spazio

e sf riducono | costi di trasformazione per unita di prodotto

e 5| accorcia il "lead-time"” e migliora Il servizio al cliente

* |e “personalizzazioni” e |e parti speciali diventano facili ed economiche.

iventa straordinariaments plo semplice:
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SKIPPER LAVORA SEMPRE, ANCHE ...
QUANDO GLI ALTRI STANNO A GUARDARE

Per partire basta avere a bordo il programma di lavoro;

nan servono né attrezzaggl, ne regolazioni, né prove.

Con mix di media e alta variabilita, Skipper produce fino

a oltre il 300% di quanto & possibile con centri di lavoro converizionali
di pari investimento; cio significa un minor costo dj trasformazione
di oltre il 60%.
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TUTTO E SUBITO, VELOCEMENTE
EVERYTHING, IMMEDIATELY, QUICKLY

&

Skipper ha 4 modi di lavoro; ad ogni ciclo pud passare autornaticamente da
uno all'altro per lavorare sopra, o sotto, oppure sopra e sotto (sd Uno o su due
pannelli sovrapposti).
Oltre ad aumentare la produttivita e la flessibilitd d'impiego, cid semplifica
notevolmente i processi e offre nuove opportunita per il design e la costruzione
di mabili e arredamenti.
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un pannello, sopra

S| PUO SOLO DIRE E FARE CON UN

“"REAL-TIME MACHINING CENTER”

Confrontatelo pure; Skipper puo attivare in “tempo
reale” fino a 82 utensili e raggiungere in totale
sicurezza velocita di movimento fino a 90 m/min.:
ne deriva una capaciia di lavoro senza precedenti e
senza confronti.
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PC/NC, FULL DIGITAL, FIELDBUS ARCHITECTURE
PC/NC, FULL DIGITAL, FIELDBUS ARCHITECTURE
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TECNOLOGIA, INTEGRAZIONE, SICUREZZA E AFFIDARILITA A PROVA DI FUTURG

Skipper adotta di serie tecnologie elettriche ed eletironiche ad intelligenza distribuita, in un’architettura a rete presidiata
da un Personal Camputer in ambierte Windows; <16 rappresenta un fondamentale salto di classe rispetto ai sistemi standard
delle macchine per la lavorazione del legno, per potenza di elaborazione, semplicitd coslruttiva, facilitad di up-grading e
apertura al futuro.

Tramite un'interfaccia operatore d'alto livello si accede 2d un ambiente specializzato per la lavorazione dei pannelli,
straordinariamente potente e semplice da usare, che permette decision| rapide e prowede automaticamente ad ottimizare
il ciclo in funzione degli utensill disponibili 2 borde, per minimizzare i tempi di lavoro. L'alta velocita di comunicazions,
I'impermeabilita ai disturbi elettromagnetici e I'estrema facilita d'integrazione nel processi di fabbrica assicurane un'affidabilita
elevata e un maggior valore nel tempo.

TECHNOLOGY, INTEGRATION, SAFETY AND RELIABILITY DESIGNED FOR THE FUTURE

Skipper uses electrical and efectronic distributed (ntelligence technology as standard, in a network architecture controlled
a Parsonal Computer in Windews enviranment: this distinguishes its supenor class with respect to ather woodwarking

¢ systems, 1n terms of processing potential, constructional simplicity, easiness of up-grading and future autiook.
| s hugh-level operator interface allows access to an environment specifically devated to pane! machining, extraordinarily
powerful and easy to use: it allows rapid decision making and automatically optimises the work cycle according to the foals
avatlable on the ching, thus minimiziag machimng times. The high communication speed, the non-susceptibility to
glectramegnetic disturbances and. the full Integration in the factory processés guaraniae high refiabiifty and greater value

over time
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DATI PRINCIPALI
PRINCIPAL DATA

PANNELLI LAVORABILI PANEL DIMENSIONS

Lunghezza Lenght mm 40 - 3.000 Inch  3.5-118.1
Larghezza Width mimi 70 - 1.000 Inch 27-394
Spessore Thickness mm 10 -80 Inch 0:4-2.4
CAMPI DI LAVORO DEGLI UTENSILI WORKING FIELD FOR THE TOOLS

In lunghezza (X) Lenght (X) _

Fori verticall Vertical holes mm 0-3.000 Inch 0-118.1
Fori orizzontall in X Harizontal holes in X mm 0 - 2:800 Ineh 0-110.2
Fori orizzontaliin Y Horizontal heles in'Y mm 0-3.000 Inch 0-118.1
Fresate (con elettromandrini) Routings (with electrospindles) mim 0-2.800 Inch 0-110.2
Canali (con lama) in X Grooves with sawblade in X mm 0-2.800 Inch 0-110.2
In larghezza (Y) Width (Y)

Fori verticall in Y Vertical holes in'Y mim 0=1.128 Inch 0-44.4
Fori verticali con “System 32" Vertical holes with “Systam 32" mm 32 - 1.000 Inch 1.2-394
Forf orizzontali in X Horizontal holes in X mi 0-1.032 Inch 0-406
Fari orizzontall in'Y Horizontal holes in Y mrm 90- 1.075 Inch 35-423
Fresate (con elettromandrini) Routings (with electrospindles) mm 0-930 Inch 0-36.6
Canali (con lama) in X Grooves with sawblade in X M 112-1.092 Inch 4.4 - 43
In spessore (Z) Thickness (Z) mim 10-60 Inch 0.4-2.4
Mandrin| di foratura verticali (sopra+sotto) Vertical boring spindles (top+botiom) n® 29+ 29 n° 29 + 29
Mandrini di foratura orizz. in X (sopra+sotto) Horzantal boring spindles in X (top+bottom) n°® g+8 ne 8+8
Mandrini di foratura orizz. in Y {sopra+sotto) Horizontal boring spindles in Y {top+bottom) n® 2+2 n® 2+2
Elettromandrino kw 5 (sopra+sotto) 5 kW electrospindle (top + bottom) n° T4l ne 1+1
Gruppe lama diam, 150 mm (sopra+sotio) Sawblade unit 150 mm dia. (top + bottorn) n’ 1+1 n" 1+1
Velocitad di rotazione lama Sawblade rotation speed girifmin 5000 Rpm 5000
Velogits di rotazlone mandrini a forare Boring spindle rotation speed giri/min 4000 Rprm 4000
Velocita di rotazione elettromandrini (inverter)  Electrospindle rotation speed (inverter) giri/min  1.000/12.000 Rpm  1.000- 12.000
Velocita lineare assi X-Y-Z X-Y-Z axes linear speed m/min 90 -60-30 Feet/min. 2952-1968-98
Diametro massimo utensili su glettromandring Tool max. diameter on electrospindles mimi 40 Inch 1.02
CARATTERISTICHE ELETTRICHE ELECTRICAL FEATURES

Potenza Power KW 33 Hp 44
Tensione Voltage W 400 y 400
Frequenza Frequency Hz 50 Hz B0
ASPIRAZIONE TRUCIOLO CHIP SUCTION

Portata aria Air range m3/h 11.020 CFM 6501.8
Diametro bocea superiore Top connection diameter mm 300 [nch 11.8
Diametro bocea inferiore Bottom connection diameter mm 200 Inch 7.9
PORTATA ARIA IMPIANTO PNEUMATICO PNEUMATIC SYSTEM AIR RANGE NI/min 2250 NI/min 2250
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In rosso sono indicate le dimensioni del pannello
per |avorazioni di foratura verticale ed in blu le
dimensioni per lavorazioni di fresatura e foratura
orizzontale:



