BIESSESTREAM A

Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen
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Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse,

die es gestattet, die groBtmaogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei missen jedoch hohe
Qualitatsstandards und die individuelle Gestaltung
der Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten
gewahrt bleiben, damit auch die Anspruche der
kreativsten Architekten erfillt werden konnen.

Blesse antwortet

mit technologischen Losungen, die technisches
Geschick sowie Prozess- und Materialkenntnis
unterstltzen und deren Wert hervorheben.

Stream A ist die neue Produktpalette von
automatischen einseitigen Kantenanleimmaschinen,
die an Handwerker und kleine Unternehmen
gerichtet ist, die ihre eigenen Produktionskapazitat
steigern mochten. Es ist maglich, die Produktion
bis zu 2 Arbeitsschichten zu intensivieren. Dank
ihrer Konfigurierbarkeit passt sie sich perfekt an die
Bearbeitungsanforderungen an.

Die Prazision einer Industriemaschine dank der
robusten Struktur.

Individuelle Gestaltung der Maschine, je nach
Produktionsanforderungen.

Fortschrittliche Technologie fiir eine perfekte
Endbearbeitung.

Maximale Qualitat des Endprodukts.
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Die robuste Struktur garantiert Zuverlassigkeit
und Prazision, die fiir Maschinen aus dieser Reihe
typisch ist.

Die Prazision einer
ndustriemaschine

v

Das monolithische Maschinenbett
sorgt fUr eine hohe Stabilitat und er-
maglicht der Maschine, auch in meh-
reren Arbeitsschichten zu arbeiten und
dabei den hohen Qualitdtsstandard bei-
zubehalten.

v

Die robusten 25-mm-Trager, die direkt
am Maschinenbett befestigt sind, ab-
sorbieren vollstandig alle wahrend der
Bearbeitung erzeugten Schwingungen.




STREAM A

Individuelle Gestaltung
der Maschnine, |e nach
Sroduktionsantorde-
ungen

Zahlreiche verfiigbare Aggregate, um die Maschinen je
nach Bearbeitungsanforderung zu konfigurieren.

Schleifaggregat. Anleimaggregat. Kappaggregat,
2 Ausfihrungen verfligbar.

Biindigfrasaggregat. Feinfrasaggregat, Abrundaggregat,
2 Ausflhrungen verflgbar. 2 Ausfihrungen verflgbar.

Ziehklingenaggregat, Kantenabschaberaggregat. Frasaggregat.
3 Ausfiihrungen verfligbar.

drsten. HeilRluftaggregat. Ziehschleifaggregat.



Kundenindividuelle
Massenproduktion




STREAM A

ATIONS

alsZ 5-Milliarden Konfigurationen sind
___——mbghth, um jede Bearbeitungsanforderung zu
i dllen. Perfekte Kombination aus Technologie
von Biesse und italienischem Genie, /
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Qualitatskantenanleimen

Technologische Losungen zur Garantie
hoher Qualitatsstandards.

v

Das Schleifaggregat mit 2 Motoren und
automatischem Eingriff garantiert die
perfekte Grundlage fir das Anleimen.

v

Die Vorrichtung Autoset fiir
Schleifaggregate zur automatischen
Zentrierung  des  Werkzeugs im
Verhaltnis zur Platte verbessert die
Qualitat und senkt die Zeiten fur das
Set-Up.




Fortschrittliche Handhabung des P Reduzierung der Maschinenristzeiten
lyurethanklebers je nach Bearbeiturigs-  dank der Lagerung in 2 Positionen fiir
anforderung. den automatischen Wechsel der Kan-

ten in Echtzeit.

STREAM A
v

Anleimaggregat fir die automatische
Anbringung von Rollen- oder Strei-
fenkanten von 0,4 bis 12 mm. Wird mit
allen Technologien flir eine maximale
Leistung serienmabig erzeugt.
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Das auf den Umleimermaschinen erhaltliche Air Force
System nutzt das physikalische Prinzip der Konvektion.
Dank eines HeiB3luftsystems wird die Kante perfekt an
die Platte gepresst und gewahrleistet Wasser- und
Hitzebestandigkeit sowie eine hervorragende,
langfristige asthetische Feinbearbeitungsqualita
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melzung mit der Platte.
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Maximale Genauigkelt
der Bearbeltung

Ein Forschungs- und Entwicklungsteam plant
hochmoderne Losungen, um den Marktanforderungen
gerecht zu werden und eine wegweisende, zuverlassige
und leistungsstarke Technologie zu bieten.

Qualitat und Schnittgenauigkeit dank des Kappaggregats, durch das Kantenuber-
schiisse am Anfang und am Ende beseitigt. 2 Ausfiihruhgen je nach Bearbeitungs-

anforderung verfigbar. /

IN801

Das Aggregat IN801 beinhaltet seri-
enmalig:

¥ dynamisches Absaugsystem, das
den Klingen bei jeder Verschiebung
folgt,

V' automatische Neigung der Klingen,

[ Kopiersystem zur Bearbeitung der
Scharnierbohrungen.




STREAM A
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IT90S
Lineares Kappaggregat fir hohe Geschwindigkeiten.

Das Kopier-Verfolgungssystem garan-
tiert eine optimale Feinbearbeitungs-
qualitat selbst an High-Gloss-Kanten
mit Folie.

Die Verschiebung der Maschine auf der

Achse ermdglicht auf linearen Flihrun-
gen das Erreichen von sehr hohen Bear-
beitungsgeschwindigkeiten.
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\Verringerung c

Cl

Produktionszel

Stream A bietet individuelle Losungen,
mit denen eine Verringerung der Riist- und
Bearbeitungszeiten moglich ist.

en

Das dariibergelagerte Biindigfrasagg-
regat verringert den Kantentberstand
am oberen und unteren Teil der Platte.
Damitistdie Massivholzfeinbearbeitung
in einem einzigen Durchgang garantiert.

v

Duo System ist eine Vorrichtung ftr den
automatischen Wechsel zwischen der
Grob- und Feinbearbeitungsfunktion.




STREAM A

Feinfrasaggregat zum Bindigfrasen
der Kante, einschlieBlich 2 Hochfre-
guenzmotoren und vertikalen/horizon-
talen Kopiervorrichtungen mit Drehtel-
ler.

v

RF100

Das ideale Aggregat fur die Standard-
produktion, die hochste Bearbeitungs-
qualitat erfordert.

v

RF300

Manuelle Steuerun der
mit

4 Positionen

des Hohere

Ristgeschwindi , um von

einer arbeitung  zur nachsten

gehen

RF400

Vollkommene Unabhangigkeit der Be-
arbeitungsposition. Dank einer voll-
standigen Anpassung der Maschine je
nach gewlnschter Kantenstarke, die
ideale Losung, wo totale Bearbeitungs-
flexibilitat gefordert ist.
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am Markt

Einzigartige Innovationen in dieser
Maschinenkategorie, um den Anforderungen
von Produktivitat und Flexibilitat der
anspruchsvollsten Hersteller gerecht zu werden.

-inzigartige Technologie

Das Multifunktions- Abrundaggregat
gestattet das Radiusfrasen auch im
oberen und unteren Plattenteil sowie
am Plattenanfang und -ende.

v

AR30NC
Ausgestattet mit zwei Motoren fiir die
Standardbearbeitung.

v

AR34NC

Ausgestattet mit vier Motoren zur Bear-
beitung von unterschiedlichen Materia-
lien wie abgerundete Holzkanten.

Die serienmaBig an beiden Versionen
des Abrundaggregats vorhandene ge-
steuerte Achse ermdglicht die Hand-
habung von endlosen Bearbeitungs-
positionen. Die Maschine passt sich
vollstédndig an die Produktionsbedurf-
nisse an.



STREAM A

Das Kantenabschaberaggregat besei-
tigt etwaige Unsauberkeiten von vor-
hergehenden Bearbeitungen am oberen
und unteren Kantenbereich.

v

RB02

Kompakte Arbeitseinheit mit 2 Achs-
profilen zur Steuerung von endlosen
Positionen.

v

RB300
Am dem Trager positioni wird die
Steuerung von 4 autompatischen Mes-
serpositionen ermogficht

v

RB400

Zur vollstandigen Absorption der an der
Struktur erzeugten Schwingungen auf
dem Trager positioniert und der Steu-
erung von 2 Achsprofilen fir endlose
Positionen.
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Hoch qualitative
Produkte

Technologische Losungen, die fiir eine perfekte
Feinbearbeitung eines jeden Bearbeitungstyps
entwickelt wurden.

Das Leimziehklingenaggregat zum
Entfernen des LeimUberschusses auf
dem oberen und unteren Plattenbereich
ist einzigartig am Markt. Es ist mit 4
Pneumatikzylindern flir hochste Fein-
bearbeitungsqualitat ausgestattet.

Das Frasaggregat ermdglicht die Rea-
lisierung von Rillen und die Frasung auf
der unteren Flache der Platte.




STREAM A

Ziehschleifaggregat zum Schleifen der
Holzkante.

HeiBluftaggregat fUr die Reaktivierung  Biirstenaggregat zum Reinigen und
der Kantenfarbe. Polieren der Kante und der Platte.
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Die Technologie Im
Dienste des Nutzers

Eine sofortige, allgemein verstandliche Programmierung
dank des Touchscreen-Bedienpanels.

100%-Touchbedienung der Kanten-
anleimmaschine ohne externe Periphe-
riegerate.

Maximale Nutzbarkeit dank des 21,5
Full HD-Bildschirms, der eine optimale
Sichtbarkeit garantiert.

¥ Einfache Handhabung und Nutzung
des Programms.

" Schneller Ubergang zu den
verschiedenen Bearbeitungen.

[ Intelligente Sprachsteuerung.




STREAM A

Technische Daten

Stream A/5.0 mm 6450
Stream A/6.0 mm 7450
Stream A/6.5 mm 7950

Geschwindigkeit
25m/min

Werkstuckhohe min/max........

10-60 mm ...}

Starke der Kanten min/max -

0,4-22 mm

Technische Daten und Abbildungen sind nieht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben.
Biesse Spa behélt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN 1SO 3746: 2009 (Schall-
leistung) und UNIEN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Die angege-
benen Gerauschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Ob-
Lwa=96dB(A) wohl ein gewisses Verhaltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses
(LpA) am Bedienerplatz und Schallleistungs- nicht zuverlassig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere SchutzmaBRnahmen erforderlich
pegel (LwA) wahrend der Bearbeitung bei einer sind oder nicht. Die Faktoren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskrafte ausgesetzt sind, umfas-
Maschine mit” Klauenpumpen Lwa=83dB(A) sendie Dauer der Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub-und Larmquel-
Lwa=100dB(A) Messunsicherheit K dB(A) 4 len, wie zum Beispiel die Anzahl der Maschinen und weitere Arbeitsvorgange in der Nahe. In jedem Fall
gestatten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.
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Vice & Parts

8 und sofortige Koordinierung zwischen
endienst und Eggatzteil-Afteilung bei
iceanforderung
erstiitzung der it Personal von
esse in der Niedéflassu nd/oder
8im Kunden.

Blesse Service

' Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.
- 4 Training Center fur die Ausbildung der Field Biesse
Techniker, der Filialen, der Handler und direkt bei
den Kunden.
4 Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.

' Troubleshooting und Ferndiagnose.

4 Upgrade der Software.

5 O O / Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.
6 O / Biesse Techniker arbeiten in Tele-Unterstiitzung.
5 6 O / zertifizierte Servicetechniker fir Handler.

1 2 O / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungen besser zu verstehen,
und um die Produkte und den After-
sales-Service zu verbessern. Dazu hat
Biesse zwei spezielle Bereiche ein-
gerichtet: Biesse Service und Biesse
Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team
und bietet Uberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fir Maschi-
nen und Komponenten Onsite und On-
line rund um die Uhr an.

Blesse Parts

Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das Maschinenmo-
dell abgestimmte Ersatzteil-Satze.

Unterstltzung bel der Identifizierung des Ersatzteils.

Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im Ersatzteilla-
ger von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

<< K

Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen und weitver-
zweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen und automatisierten

Lagern.
87 O/ der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb 24
O Stunden bearbeitet.
9 6 Q/ der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums
O bearbeitet.
’I O O fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien und
weltweit.

6 O O / taglich abgewickelte Bestellungen. /
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NVade With Biesse

Ein neues System des Kantenanleimens

fur beste Qualitat.

Closet America, ein flhrendes Unter-
nehmen in der Herstellung von Wand-
schranklosungen flr privat und ge-
werblich genutzte Raumlichkeiten mit
Sitz in Lanham, Maryland, ist das erste
Unternehmen in den USA, das das Air
Force System von Biesse in seine Pro-
duktionslinie einbindet. ,\Wir sind sehr
froh darliber, dass die Investition in das
AirForce System von Biesse nun Teil un-
serer Bestrebung ist, unseren Kunden
ein auf ihre personlichen Bedirfnisse
abgestimmtes, hochwertiges Produkt
fir die Raumorganisation, gepaart mit
einer Kundenbetreuung auf hochstem

i

Niveau bieten zu konnen. Closet Ame-
rica ist bekannt fir die Designqualitat
seiner Schrénke, fur die Uberlegenheit
des Produkts und fUr die Erfahrung
beim Aufbau der Schranke. Die Investi-
tion in das AirForce System, in Verbin-
dung mit der Verwendung des Kanten-
anleimmaterials LaserEdge von Rehau,
ist ein weiterer Schritt, um die Erwar-
tungen unserer Kunden auch weiterhin
Ubertreffen zu konnen. Das AirForce
System ermoglicht den Unternehmen,
den okologischen Vorteil zu nutzen, der
sich aufgrund der Laserkanten mit un-
sichtbarem Leimfaden bietet. AirForce

stoRt Hochtemperatur-Druckluft aus ei-
ner entsprechenden Duse direkt auf die
Reaktionsschicht der Laserkante aus,
aktiviert so die Schicht und verschweif3t
die Kante mit der unteren Schicht. Der
Anschluss des neuen Stream A an das
AirForce System liefert ein Produkt von
herausragender Qualitat und tragt au-
Rerdem zur Steigerung der Produktions-
geschwindigkeit bei".

Skip Labella
Vorsitzender von Closet America



Blesse Group

| / 1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche und 8 Produktions-
ﬂ standorte.

H O\/\/ / 14 Mio. €/Jahr in R&D und 200 angemeldete Patente.

\/\/ h e re / 33 Filialen und 300 ausgewahlte Agenten und Handler.

: Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller und Designer,
\/\/ | J[ h / Fenster und Tiiren, Komponenten fiir den Bau, die Schifffahrt
und die Luftfahrt.

\/\/e / 3000 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das flihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro gegriindet
und ist seit Juni 2001 an der Borse im STAR-Segment
notiert.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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