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Los desplazamientos de los ejes wm
prisméticas y el sistema de cambio rapido
cabezales aseguran: O

-el 60% menos tiempo para el -
posicionamiento de los grupos;

-el 50% menos tiempo para la sustitucion’@
los cabezales. -
Todo para reducir drasticamente el tiempé
de set-up.

Os deslizamentos dos eixos sobre guias
prisméticas e o sistema de troca ripida dos
cabecotes garantem:

-60% de tempo em-menos para a colocacdo
dos grupos;
-50% de tempo em menos para a substituicdo |
dos cabecgotes.

Tudo para reduzir drasticamente o tempo de
set-up.

El empleo alternado de patines con longitudes
diferentes (103 y 81 mm) garantiza mayor
estabilidad aumentando la superficie de apoyo
del grupo vertical y respetando el voliimen
minimo de 96 mm.

A utilizagao alternada de patins com
comprimentos diferentes (103 e 81 mm) |
garante uma maior estabilidade aumentando
a superficie de apoio do grupo vertical e %
respeitando a dimensédo minima de 96 mm.

El nuevo dis " eetropico permite la inmediatz
visualizacioy de ptas de posicionamientd
\ de los ejes X, Y1y YZ

O novo display eletrénico permite a imediat:

exibi¢do das cotas de colocagdo dos eixos X, Yl
ev:




% BIESSE

d de los taladros Biesse
furadeiras Biesse
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La evolucién tecnoldgica en la tradicional confiabil
A evolucao tecnologica na iradicional fiabilidad , .
- i S — . S . N o S | S oo Mantener elevados los ritmos de produccion,
reduciendo los tiempos improductivos es el
desafio a partir del cual nace el taladro maltiple
Techno 2000, producto evolucionado de la
tecnologia Biesse.
El uso de patines a ricirculo de bolas y guias
prismaticas para el posicionamiento de
cabezales y testinas, garantiza elevada
precisién y reducidos tiempos de
equipamiento, ofreciendo a la-industria
internacional del mueble la posibilidad de
incrementar la productividad diariay la
rentabilidad de la inversién.

Manter altos os ritmos de produgao, reduzindo
o0s tempos improdutivos é o desafio do qual
nasce a furadeira muftipla Techno 2000,
produto evoluido da tecnologia Biesse.
A utilizagdo de patins com circulagéo de rolos
e guias prisméticas para a colocacdo de
cabegas e cabegotes garante uma alta precisdo
e reduzidos tempos de equipamento,
oferecendo & inddstria de moéveis internacional
a possibilidade de aumentar a produgéo didria .
%~ e orendimento do investimento.

La Techno 2000 C.N. con el PC de interfaz
eradora representa la evolucién electronica
automatizacién de todos los ejes
nables.

2000 C.N. com o micro computador
ce operador representa a evolugéo
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Campo de trabajo atil X Campo de trabalho X / A mm | max.3200/min.205

Campo de trabajo (til Y cabezales horizontales ~ Campo de trabalho Y cabecas horiz% } mm | 640

Pasaje pieza Espessura peca / f N mm | 65

Minimo intereje de taladro cabezales verticales  Distdncia minima de perfuracéo entre as cab{afﬁ?mis mm | 96

Minimo intereje de taladro testinas verticales Distancia minima de perfuracdo entre os Iris— mm | 32

Velocidad de rotacion del taladro Velocidade de rotaggo dos mandris #~ D\ rpm | 4000

Potencia motor cabezal vertical Poténcia dos motores dos cabecotes verticais \& éé' Hp | 1,8

Velocidad del trasportador standard 2 secciones  Velocidade de trasporte standard 2 secgdes 7 ﬂ,{ "} 55

Velocidad del trasportador con inverter (opcional)  Velocidade de trasporte inverter (opcional) & J’}' 35/80
~=—r N\
\Z4

Altura del plano de trabajo desde tietra Altura do plano de trabalho com relac4o ao solo \W"‘BG@

Conexion aspiracion Engate para aspiracio @ h‘m" 15

Presién de operacién aire Presséo de exercicio do ar bar | 6/7

Dimensiones para el despacho Dimensées da embalagem para expedicdo cm | 558x210x195(h)




