BREEDBANDSCHUURMACHINES
WIDE BELT SANDING MACHINES
BREITBANDSCHLEIFMASCHINEN
PONCEUSES A LARGES BANDES
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perfectie in schuurtechniek

perfection in sanding

perfekt im Schleifen
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le pongage parfait




SELECT
BOVENSCHURENDE
BREEDBANDSCHUURMACHINES

SELECT
TOP WORKING
WIDE BELT SANDING MACHINES

Deze kompakie en stabiele "Boere"”-Breedbandschuurmachines zijn bij
uitstek geschikt voor het wat kleinere bedrijf dat hoge eisen stelt aan de
finish van massief hout.

De machines kenmerken zich door een verrassend eenvoudige, maar
technisch hoogwaardige konstruktie.

Voorzien van de, op de wensen van de klanten afgestemde accessoires,
zijn ze inzetbaar als een "Allround- Breedbandschuurmachine”.

De SELECT-Breedbandschuurmachines zijn voorzien van één of twee
kontaktrollen en/of een combi-schuuraggregaat.

Vooral de uitvoering met het veelzijdige combi-schuuraggregaat kan bij
het (hoger) technisch onderwijs belangrijk bijdragen aan een adequate
opleiding in de houtbewerking.

Ruim 45 jaar ervaring in machinebouw en onze specialisatie in schuur-
machines manifesteren zich in deze uitgebreide serie van SELECT-
Breedbandschuurmachines.

KONTAKTROL VOOR HET

machine, uitgevoerd met 2 kontaktrollen,
VANDIKTE-SCHUREN kan een hoge finish worden verkregen,
Met een kontakirol kan een grote afname mede door de aangepaste rubberhardheid

worden verkregen, waardoor deze zich uit- van de tweede kontaktrol. . )
stekend leent voor het kalibreren met mini- Het rubber van de kontaktrollen is voorzien

male toleranties van massief hout. van spiraalgroeven voor een effektieve koe-
Met een SELECT- Breedbandschuur- ling van de schuurband.

TECHNISCHE GEGEVENS

400C 600C 930C 1100K/C 1100KK/KC  1300K/C 1300KK/KC
Schuurbreedte mm 400 600 930 1100 1100 1300 1300
Schuurhoogte mm 150 150 150 150 150 150 150
Schuurbandlengte mm 1525 1525 1525 1900 1900 1900 1800
‘Schuurbandbreedte mm 410 610 940 1110 1110 1310 1310
‘Schuurbandmotor - PK 7.5 7.5 10 15 20 15 20
Daorvaermotor PK 0,75 0,75 0,75 1 1 1 1
Doorvoersnelheid m/min 7 T 7 4-24 4-24 4-24 4-24
Luchtaansluiting bar 6 6 6 6 6 6 6
Luchtverbruik m3/h 0,3 03 03 03 06 03 06
Afzuigmond @ mm 150 150 150 180 2x180 180 2x180
Gewicht kg 700 850 1050 1100 1900 1250 2050
Afmeting A mm 400 600 930 1100 1100 1300 1300
Afmeting B mm 985 1185 1515 1685 1685 1885 1885
Afmeting C mm 1030 1030 1030 1030 1350 1030 1850
Afmeting D mm 1670 1670 1670 1945 1945 1945 1945

Konstruktiewijzigingen voorbehouden !
Maten en gewichten vrijblijvend!
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COMBI-SCHUURAGGREGAAT
VOOR FINISH-SCHUREN

In dit aggregaat zijn een schuurkussen en
een kontaktrol geintegreerd. Deze kunnen
afzonderlijk en samen worden ingezet.

Bij kalibreren wordt de kontaktrol en bij
finish-schuren wordt het schuurkussen in
werking gesteld.

Bij een kombinatie van deze funkties
worden kontaktrol en schuurkussen gelijktij-
dig ingezet.

SCHUURBANDSTURING MET
”BO-TRACK”

De schuurband heeft een, door een redu-
ceerventiel geregelde, konstante spanning,
waardoor verschil in schuurbandlengte
wordt opgevangen.

Het verwisselen van een schuurband neemt
zeer weinig tijd in beslag.

Het "BO-TRACK"- schuurbandsturings-
systeem, waarbij de schuurband met een
lichtstraal wordt afgetast, garandeert een
storingvrij oscileren van de schuurband.

TRANSPORTBAND VOOR DE
DOORVOER

Een pneumatisch gestuurde transportband
zorgt voor de doorvoer van de werkstukken.
De doorvoertafel, die gemonteerd is op 4
trapeziumdraadspillen, kan gelijkmatig en
zeer nauwkeurig elektromotorisch worden
ingesteld.

ELEKTRISCHE UITVOERING EN
BEVEILIGINGEN

De schuurbandaandrijfmotor wordt met een
automatische sterdriehoekschakelaar ge-
start. Alle motoren zijn thermisch beveiligd
en het schuuraggregaat is voorzien van een
automatische reminrichting.

De bedienings- en kontréle-elementen zijn
overzichtelijk op een bedieningspaneel
gegroepeerd.

ACCESSOIRES:

- Schuurhoogte 180 mm.

- Diktebeveiliging.

- Zwaardere schuurbandmotor.

- Borstelunit met een 0,75 PK motor.

- Variator voor een traploos regelbare door-
voersnelheid van 4-24 m/min. (alleen voor
de Select 400 C, 600 C en 930 C)

- Verlengde doorvoertafel.

- Bandblaasinrichting voor reiniging en
koeling van de schuurband.

- Verende doorvoertafel voor het fineer-
schuren (alleen voor de Select 1100 en
1300 mm).

These compact and steady "BOERE” Wide Belt Sanding Machines are
especially designed for the smaller workshops, which insist upon a high

quality finish of solid wood.

The machines are characterized by a surprisingly simple, but technically
high levelled construction. Equipped with accessories choosen by the cus-
tomer, they are perfectly suited for 'all-round’ wide belt sanding.

Select Wide Belt Sanding Machines are provided with one or two con-
tactrollers and/or a Combi sanding unit.

Thanks to the diversity of the Combi sanding unit, this kind of machine
contributes considerably to the education of technical students.

More than 45 years of experience in machine consiruction, added to our
specialization in sanding machines have resulted in this comprehen-

sive range of Select Wide Belt Sanding Machines.

CONTACTROLLER FOR
CALIBRATING

The contactroller is used when a great stock
removal is required and it therefore is per-
fectly suited for calibrating solid wood with
minimal tolerances. A SELECT wide belt
sanding machine equipped with 2 contact-

rollers gives a high finish, also thanks to the
rubberhardness of the second contactroller.
The rubber of the contactrollers is provided
with spiral grooves for an effective cooling
of the sanding belt.

TECHNICAL DATA

400C 600C 930C 1100K/C 1100KK/KC 1300K/C  1300KK/KC
Sanding width mm 400 600 930 1100 1100 1300 1300
Sanding height mm 150 150 150 150 150 150 150
Sanding belt length mm 1625° 1625 1625 1900 1900 1900 1900
Sanding belt width mm 410 610 940 1110 1110 1310 1310
Sanding belt motor HP 75 7.5 10 15 20 15 20
Feed motor HP 075 075 0,75 1 1 1 1
Feed speed m/min. 7 7 7 4-24 4-24 4-24 4-24
Air connection bar 6 6 6 6 6 6 6
Air consumption m3/h 03 03 03 03 0,6 03 06
Dust connection @mm 150 150 150 180 2x180 180 2x180
Weight kos 700 850 1060 1100 1800 1250 2050
Dimension A mm 400 600 930 1100 1100 1300 1300
Dimension B mm 985 11856 1515 1685 1685 1885 1885
Dimension C mm 1030 1030 1030 1030‘ 1350 1030 1350
Dimension D mm 1670 1670 1670 1945 1945 1945 1945

We reserve the right to amend specification and price without prior notification as our policy
is one of constant improvement! Measurements and weights without engagement !
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COMBI SANDING UNIT FOR
FINISH SANDING

This unit integrates a sanding pad and a
contactroller, which can be used either indi-
vidually or both together. For calibrating the
contactroller and for fine sanding the san-
ding pad is used. To obtain a combination of
these two functions contactroller and san-
ding pad can be put into operation
simultaneously.

SANDING BELT TRACKING
WITH 'BO-TRACK’

The sanding belt can be held in constant
tension by using a reducing valve, so that
an even belt stretch can be ensured.

The changing of the sanding belt takes a
minimum of time. The 'Bo-Track’ modulated
belt tracking system operates through scan-
ning with a light beam, in order to achieve a
fail-save oscillation.

CONVEYOR BELT FOR FEEDING

A pneumatically tracked conveyor belt is
used for the feeding of workpieces.

The feed table, which has been mounted on
4 trapezoid thread spindles can be adjusted
to the desired level by means of an electric
motor.

ELECTRICAL EQUIPMENT AND
SAFE-GUARDS

The sanding belt motor is started by means
of an automatic star-delta switch. All motors
are thermally secured and the sanding unit
is provided with an automatic brake system.
The operating and control elements are
clearly marked and conveniently situated on
the control panel.

ACCESSORIES:

- Sanding height 180 mm.

- Protection against workpieces being
too thick.

- Heavier sanding belt motor.

- Brush unit with 0,75 HP motor.

- Variator for infinitely variable feed speed
of 4-24 m/min (only for Select 400 C,
600 C and 930 C).

- Extended feed table.

- Air jet belt device for cleaning and cooling
the sanding belt.

- Laminated feed table for veneer sanding
(only for Select 1100 and 1300 mm).




SELECT
OBENSCHLEIFENDE
BREITBANDSCHLEIFMASCHINEN

Diese kompakten und stabilen "Boere"-Breitbandschleifmaschinen sind
iberaus flir den etwas kleineren Betrieb mit hohen Anspriichen auf das
Finish von Massivholz geeignet.

Die Maschinen kennzeichnen sich durch eine besonders einfache, aber
technisch hochwirdige Konstruktion.

Ausgerustet mit dem, auf Wunsch unserer Kunden abgestimmien Zube-
hér, kbnnen sie als eine "Mehrzweck-Breitbandschleifmaschine” einge-
setzt werden.

Die SELECT-Breitbandschleifmaschinen sind mit einem oder zwei
Kontaktwalze- und/oder einem Combi-Schleifaggregat ausgestattet.
Vor allem die Ausflihrung mit dem vielseitigen Combi-Schleifaggregat
koénnte einen bedeutenden Beitrag an die (hdhere) Berufsausbildung,
insbesonders die modernen Holzbearbeitungstechniken, liefern.

Gut 45 Jahre im Maschinenbau und unsere Spezialisation in Schleifma-
schinen werden sichtbar bei dieser ausgedehnten Reihe von SELECT-
Breitbandschleifmaschinen.

KONTAKTWALZE ZUM AUF
DICKE SCHLEIFEN

Eine Kontaktwalze wird angewandt, um eine
groRe Abnahme herbeizufiihren, womit sie
vorziiglich zum Kalibrieren mit den kleinsten
Toleranzen von Massivholz geeignet ist.

Mit einer SELECT- Breitbandschleif-

maschine, ausgestattet mit 2 Kontaktwalzen,
kann ein hohes Finish erzielt werden.

Die Gummiharte der Kontaktwalze spielt
hierbei eine wichtige Rolle.

Der Gummi der Kontaktwalze ist mit Spiral-
nuten‘fur eine wirksame Kuihlung des
Schleifbandes versehen.

TECHNISCHE DATEN
400C 600C 930C  1100K/C 1100KK/KC 1300K/C  1300KI/KC
Schieifbreite mm 400 600 930 1100 1100 1300 1300
Schieithche mm 150 150 150 150 150 150 150
Schleifbandlange mm 15625 1525 1525 1900 1900 1900 1900
Schleifbandbreite mm 410 610 940 1110 1110 1310 1310
Schieifbandmotor PS 75 7.5 10 15 20 15 20
Vorschubmotor PS 075 075 075 1 1 1 i
Vorschubgeschwindigkeit m/min, 7 7 7 4-24 4-24 4-24 4-24
Luftanschluf bar 6 6 6 6 6 6 ]
Luftoedart m3/h 03 03 03 03 06 03 06
Absaugstiitzen @mm 150 150 150 180 2%180 180 2x180
Gewicht kg 700 850 1050 1100 1900 1250 2050
Abmessung A mm 400 600 930 1100 1100 1300 1300
Abmessung B mm 985 1185 1515 1685 1685 1885 1885
Abmessung C mm 1030 1030 1030 1030 1350 1030 1350
Abmessung D mm 1670 1670 1670 1945 1945 1945 1945
Konstruktionsédnderungen vorbehalten !
Abmessungen und Gewichte unverbindlich |
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COMBI-SCHLEIFAGGREGAT
FUR FINISH-SCHLEIFEN

In diesem Aggregat sind ein Schleifkissen
und eine Kontaktwalze integriert.

Zum Kalibrieren wird die Kontakiwalze und
beim Finish-Schleifen wird das Schleifkis-
sen eingesetzt. Fir eine Kombination dieser
Funktionen werden Kontaktwalze und
Schleifkissen gleichzeitig benutzt,

SCHLEIFBANDSTEUERUNG MIT
'BO-TRACK’

Das Schleifband hat, mittels Reduzierventil,
eine regulierte, konstante Spannung,
wodurch Unterschiede in der Schleifband-
lange aufgefangen werden.

Das Auswechseln eines Schleifbandes
nimmt sehr wenig Zeit in Anspruch.

Das "Bo-track”- Schleifbandsteuerungs-
system, wobei das Schieifband durch einen
Lichtstrahl abgetastet wird, garantiert ein sto-
rungsfreies Oszillieren des Schleifbandes.

TRANSPORTBAND FUR DEN
VORSCHUB

Ein pneumatisch gesteuertes Transport-
band sorgt fiir den Vorschub der Werk-
stlicke. Der Vorschubtisch, montiert auf 4
Trapezegewindespindeln, kann mittels
eines Elektromotors gleichmélRig und sehr
genau eingestellt werden.

ELEKTRISCHE AUSFUHRUNG
UND SICHERUNGEN

Der Schieifbandmotor wird mittels eines
automatischen Sterndreieckschalters ein-
geschaltet. Alle Motoren sind thermisch
geschiitzt und das Schleifaggregat ist mit
einer automatischen Bremsvorrichtung ver-
sehen.

Die Bedienungs- und Kontrollelemente sind
libersichtlich auf einem Bedienungstafel
gruppiert.

ZUBEHOR:

- Schleifhthe 180 mm.

- Dickesicherung.

- Schwererer Schleifbandmotor.

- Biirste-Aggregat mit einem 0,75 PS Motor.

- Variator fur eine stufenlos regelbare Vor-
schubgeschwindigkeit von 4-24 m/min.
(nur flir die Select 400 C, 600 C und 930 C).

- Verlatigerter Vorschubtisch.

- Bandblasevorrichtung zum Reinigen und
Kiihlen des Schieifbandes.

- Gefederter Vorschubtisch zum Schleifen
von funierten Werkstiicken (nur fur die
Select 1100 und 1300 mm).
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SELECT
PONCEUSES A LARGES BANDES
SUPERIEURES

Ces ponceuses a larges bandes Boere, compactes et stables se prétent
particulierement aux petites et moyennes entreprises ayant de grandes
exigeances par rapport & la finition du bois massif.

Ces machines se caractérisent par une construction d'une simplicité sur-
prenante, tout en préservant une technologie de qualité supérieure.
Equipés d’accessoires choisis par le client, elles garantissent un usage
multi-fonctionnel.

Les ponceuses a larges bandes Select sont équipées d’un ou deux rou-
leau(x) de contact(s) et/ou d'un agrégat Combi.

De par sa diversité a I'usage, la version comprenant I'agregat Combi joue
un réle important dans I'enseignement supérieur technique du Travail du
Bois.

Une expérience de plus de 45 ans dans la construction de machines,
complétée par notre specialisation dans la ponceuse, se retrouvent dans
cette gamme compléte de ponceuses a larges bandes Select.

LE ROULEAU DE CONTACT
POUR LE CALIBRAGE

En employant un rouleau de contact, un
enlévement important peut étre obtenu.
De ce fait le rouleau est excellent pour le Le caoutchouc des rouleaux est pourvu de
calibrage du bois massif avec des toléran- rainures en forme de spirale, qui prennent
ces minimum. Les ponceuses & larges ban-  soin d'un refroidissement efficace de la
des SELECT comportant 2 rouleaux de con-  bande abrasive.

tacts donnent une trés bonne finition.

Ceci provient aussi du fait que la dareté du
caoutchouc du deuxiéme rouleau de con-
tact est adaptée au type du travail.

DONNEES TECHNIQUES

400C 600C 930C 1100K/C 1100KK/KC 1300K/C  1300KK/KC
Largeur de pongage mm 400 600 930 1100 1100 1300 1300
Hauteur de pongage mm 150 150 150 150 150 150 150
Longueur des bandes mm 1525 1525 1525 1900 1900 1900 1900
Largeur des bandes mm 410 610 940 1110 1110 1310 1310
Moteur d'entrainement oV 75 18 10 15 20 15 20
Moteur d'amenage CV 075 075 075 1 1 1 1
Vitesse d'avance m/mm.. 7 7 7t 4-24 4-24 4-24 4-24
Raccordement a |'air bar 6 6 6 6 6 6 6
Consommation d'air m3/h 03 03 03 03 06 03 06
Buse d'aspiration @mm 150 150 150 180 2x180 180 2x180
Poids kg 700 850 1050 1100 1900 1250 2050
‘Dimension A mm 400 600 930 1100 1100 1300 1300
Dimension B mm 985 1185 1516 1685 1685 1885 1885
Dimension C mm 1030 1030 1030 1030 1350 1030 1350
Dimension D mm 1670 1670 1670 1945 1945 1945 1945

Sous réserve de modification de constructions!
Poids et dimensions sans engagement !
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L’AGREGAT COMBI POUR LE
PONCAGE DE FINITION

Cet agrégat se compose d'un patin et d'un
rouleau, qui peuvent fonctionner individuel-
lement ou ensemble. En cas de calibrage le
rouleau est utilisé, tandis que pour le pon-
¢age de finition le patin est descendu.

Pour une combinaison de ces deux fonc-
tions le rouleau et le patin sont mis en ser-
vice simultanément.

LA COMMANDE DE LA BANDE
ABRASIVE 'BO TRACK’

La bande abrasive est tenue a un niveau de
tension constant & I'aide d'une soupape de
réduction, ce qui permet de ratrapper les
différences dans la longueur de la bande.
L'échange des bandes abrasives se fait trés
rapidement. L'oscillation de la bande est
assurée par le systéme 'Bo Track’ (contréle
par rayon-lumineux), ce qui garantit une
oscillation de la bande sans problémes.

LE TAPIS DE TRANSPORT
POUR L’AMENAGE

Le transport des pigces est assuré par un
tapis de transport a commande pneumati-
que. La table d’amenage montée sur 4 vis
sans fin & pas trapézoidal se régle de
fagon uniforme et précise a I'aide d'un
électro-moteur.

L’EQUIPEMENT ET LA PROTEC-
TION ELECTRIQUES

Le moteur d’entrainement de la bande
abrasive est actionné par un commutateur
étoile-triangle automatique. Tous les
moteurs disposent d'une protection thermi-
que et I'agrégat de pongage est équipé d'un
dispositif de freinage automatique.

Les éléments de commande et de contrdle
sont regroupés de fagon claire et nette sur
le tableau de commande.

ACCESSOIRES:

- Hauteur de pongage 180 mm.

- Protection contre les piéces trop épaisses.

- Moteur d'entrainement de la bande renforcé.

- Agrégat de brosse avec un moteur de
0,75 CV.

- Variateur de vitesse pour le réglage en
continu de la vitesse d’avance entre
4-24 m/min (seulement pour Select 400 C,
600 C, 930 C).

- Table d'amenage rallongée.

- Soufflette pour le depoussiérage et le
refroidissement de la bande abrasive.

- Table a lamelles flottante pour le pongage
de placage (seulement pour Select 1100
et 1300 mm).
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B.V. Machine- en Apparatenfabriek
J. Boere

Brugweg 121, 2741 LA Waddinxveen
Postbus 8, 2740 AA Waddinxveen,
Holland

Telefoon: 01828 - 14400

Telex: 20721 boere nl

Fax: 01828 - 18349

www.hoechsmann.com






