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— Die Veranlassung zum Bau der in diesem Prospekt beschriebenen Vier-Zylinderschleifmaschine war
7'._;41 letzten Endes die Forderung der spanplattenverarbeitenden Industrie sowie der Spanplattenhersteller

selbst nach exakt geschliffenen Platten, deren Starkentoleranzen = /i mm nicht Uberschreiten.

Um dieses Ziel tatséchlich zu erreichen, mufiten im Gegensatz zu allen bisherigen Zylinderschleif-
maschinen mit Kettenbett- bzw. Gummibandvorschub alle elastischen Teile des Varschubmechanis-
musses (Gummiauflage) wegfallen und durch absolut starre Teile ersetzt werden.
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Wir haben deshalb die Vier-Zylinderschleifmaschine mit besonders grofl dimensionierten, starren
Stahlwalzen als Vorschubelement ausgeriistet, welche ein Ausweichen der zu schleifenden Platten
nach unten auf jeden Fall ausschlieBen. Dieser Walzenvorschub hat dabei noch den groBen Vorteil
dafl er unempfindlich ist gegen jede Art der Verschmutzung

Neben der gréBtmoglichen Genauigkeit sollte als weiteres Ziel eine hohe Lelstung erreicht und
gleichzeitig eine moéglichst feinkérnig geschliffene Oberfliche erzielt werden.

Da der von den Platten abzunehmende Span auf vier Schleifzylinder verteilt werden kann, wird jedem
Zylinder nur eine verhiltnismaBig geringe Schleifarbeit zugemutet, wodurch entsprechend hohe Vor-
schubgeschwindigkeiten méalich werden.
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Die besonders feine Oberflache erhélt mah durch die vierfache Abstufung an Schleifpapierkérnungen
von einem Zylinder zum anderen.

Obenstehende Abbildung zeigt einen Schnitt durch die Vier-Zylinderschleifmaschine mit Anordnung
der vier Zylinder und der Vorschub- sowie Druckwalzen. Die oberen Vorschubwalzen sind federnd
abgestiitzt und um die' Druckeinstellung dieser oberen Walzen einfach und zentral bedienen zu kén-
nen, wird der Druck durch PreBluft ausgetibt.



Eine am Einschub der Maschine angeordnete untere Biirstenwalze reinigl die untere Flache der zu schlei-
fenden Platten,

Die Vorschubgeschwindigkeit ist stufenlos zwischen & und 18 m/min regulierbar.

Die Maschine ist mit Geradbespannungszylindern ausgeriistet, die einen Durchmesser von etwa 300 mm be-
sitzen. Untenstehende Abbildung zeigt einen Geradbespannungszylinder mit teilweise zuriickgeschobenem
Mantel. Unser nach modernsten Gesichtspunkten neu konstruierter Geradbespannungszylinder hat seit seinem
Erscheinen die bisherigen spiralbespannten Zylinder nahezu verdrangt. Er zeichnet sich durch ein besonders
gutes Schleifbild und schnellen, bequemen Papierwechsel aus und sichert eineh absolut festen Sitz des
Schleifpapieres selbst nach stundenlangem ununterbrochenem Einsatz. Es haben sich auf Grund dieses festen
Sitzes des Papiers in der Praxis ganz wesentliche Papiersinsparungen ergeben.

Der Antrieb der Schleifzylinder erfolgt iiber Keilriemen von starken FuBmotoren aus, von denen die Mo-
toren fir den dritten und vierten Zylinder in das Maschinengestell eingebaut sind. Hinter dem wvierten
Zylinder sorgt eine durch einen besonderen Motor angetriebene zweite von oben wirkende Biirstenwalze
fir das Sauberbiirsten der geschliffenen Oberfliche von anhaftenden Staubteilen.

Fir jeden Schleifzylinder ist ein Amperameler vorgesehen, von welchem die jeweilige Belastung abgelesen
werden kann. Mit einem bequemen Handrad ist jeder Zylinder prézis in der Hohe einzustellen.

Die unteren Vorschubwalzen sowie die den Schleifzylindern gegentberliegenden Druckwalzen sind in einem
schweren von vier Spindeln In der Héhe verstellbaren Tisch zusammengefaBt. Eine PrazisionsmeBuhr erlaubt
die Feineinstellung des Tisches /iomm genau auf die gewiinschte Stirke der zu schleifenden Platten.
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TECHNISCHE DATEN FUR TYPE NR.

A AT

Grofite Schleifbreite 1350 mm 1850 min

Grofte Schleifhthe 100 mm 100 mm
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos von 6—18 m/min
Motorleistung 1. Zylinder 28 PS 38 PS 38 PS

2. Zylinder 28 PS 38 PS 38 PS8

3. Zylinder 18 PS 20PS 20PS

4. Zylinder 18 PS 20 PS5 20 PS
Varschubmotor 5 TPS 7PS
Biirstenwalze 1.4 PS 14 PS 1.4 PS
Tischverstellung 2P3 2P5 2Ps
Nettogewicht 7700 kg 9 200 kg 10500 kg )
Brutto seemiBig 9200 kg 11700 kg 12800 ky
Platzbedarf 2640 x 2060 mm 2640 » 2500 mm 2640 x 2650 mm
Schleifpapierabmessungen 1450 x 1000 mm 1900 x 1000 mm 2150 % 1000 mm
Filzabmessungen 1478x 990 mm 1926 % 990 mm 2180 % 990 mm

Nachstehend gezeigte Schleifstrafie, zum beiderseitigen Schleifen von
Flatten aller Art bei kontinuierlichem Vorschub, besteht aus siner Drej-
Zylinderschlsifmaschine und einer Vier-Zylinderschleifmaschine, beide
mit obenliegenden Schleifzylindern’ und einer dazwischengeschalteten
automatischen Platten-Wendevorrichtung (Modell Nr, 87).
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