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Kantenanleimmaschinen
Ambition 1650 - 1680

PRACTIVE

Alles, was das Handwerk braucht




HOMAG Group

Durch Partnerschaft zum Erfolg

Wer am hart umkampften Markt erfolgreich bestehen will, muss schnell, flexibel und effizient produzieren.

Die HOMAG Group ist mit ihrem Vertriebs- und Servicenetzwerk in liber 90 Léndern der Welt vertreten und

bietet Ihnen und lhren Mitarbeitern vor Ort eine starke Partnerschaft. :

Durch die Unternehmen der HOMAG
Group werden alle Bereiche der Holzver-
arbeitung und Holzbearbeitung abge-
deckt. Plattenaufteiltechnik, Sagetechnik,
Kantentechnik, Transporttechnik und
Handlingsysteme, Bohrsysteme,
Ummantelungstechnik und Kaschiersys-
teme, Anlagen fUr die TUren und Zargen-
fertigung, Holzhausbau, Schleiftechnik,

Automatisierungssysteme, Verpackungs-
anlagen und Software bieten ein Iickenlo-
ses, innovatives Produkt- und Leistungs-
spektrum und somit fur alle Anforderungen
stets die optimale Ldsung.

Sie, unsere Kunden, profitieren von hoher
Préazision, Leistungsfahigkeit und der
richtigen Technik.

BRANDT

Perfekte Kanten fiir anspruchsvolle Kunden

Wir bieten lhnen, unseren Kunden, innovative und leistungsstarke Kantenanleimmaschinen.

Wirtschaftlichkeit und Qualitét besitzen oberste Prioritat und sichern lhnen langfristige Wettbewerbsvorteile.

Mit einer Jahresproduktion von iliber 2000 Kantenanleimmaschinen sind wir der Kantenspezialist in der

HOMAG Group und Weltmarktfiihrer in unserem Marktsegment.

»Bei uns stehen Sie und lhre
Produkte an erster Stelle.
Ein Versprechen, auf das Sie

zahlen kénnen!“

Hohe Standardisierung in Verbindung mit
zukunftsweisenden Produktionsverfahren
und Uber 50 Jahre Erfahrung im Maschi-
nenbau garantieren ein gutes Preis- /
Leistungsverhéltnis bei hdchster Qualitat.
Das klar strukturierte Produktprogramm
ist gezielt auf die aktuellen und zukUnfti-
gen Markttrends abgestimmt.

mm Rollen Streifen Massiv
a min. 70
b 8 - 60 (optional 80)
(5 0,4 - 12 (optional 15)
d 65 (optional 85)
e max. 30

Im Mittelpunkt aller unserer Entwicklungen
stehen praxisorientierte und wirtschaftliche
L6sungen, die lhnen das bestmogliche
Fertigungsergebnis garantieren.

»Optimal geriistet
fiir lhre Anforderungen!*
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Ambition 1650 C - 1680 FCU
Leistung und Qualitiat die MaBstibe setzen

Die Basismaschine in der Ambition 1600er Baureihe ist mit einem prézisen Verleimteil, einem 2-motorigen
Kappaggregat, einer Fase und einem Formfrasaggregat ausgestattet. Fiir das perfekte Finish sorgen eine

Radienziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat.

Die starken Motoren aller Aggregate sor- Durch das optionale Qickmelt Verleimteil,

gen fUr uneingeschrankte Kraft, die flir die optionale WerkstUtckllickenoptimie-
die Bearbeitung des breiten Teilespek- rung fur eine noch effektiverer Produktion
trums bendtig wird. und das verfligbare Trenn- und

Um stets die optimale Lésung bieten Reinigungsmittel ist diese Baureihe fur
zu kénnen, sind flr die Maschinen ein alle Anforderungen optimal gerustet.
Flgefrasaggregat, ein schwenkbares Der variable Vorschub von 8 - 18 m/min.
Nutaggregat, ein Universalfraésaggregat unterstreicht dies nachhaltig.

und eine Leimfugenziehklinge verfugbar.
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Die richtige Lésung fiir lhre
Anforderungen

Mit den Maschinen der Ambition 1600er
Baureihe bleiben keine Wiinsche offen.
Ob anspruchsvoller Ladenbau,
Stickzahl ,1* Fertigung fur individuelle
W(lnsche, Wohn- & Schlafmdbel sowie
funktionelle Buroeinrichtungen, die
Ambition 1600er Baureihe bietet stets
die richtige L&sung fur Ihre Anforderun-
gen. Auch aktuelle Trends wie hohe
WerkstUckdicken und Leichtbau sind
flr Sie und Ihre Mitarbeiter mit diesen
Maschinen leicht umsetzbar.

]

Ambition 1650 FC
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Die Steuerung -

Qualitat und Prazision per Tastendruck

Durch die zielorientierte und konsequente Weiterentwicklung der Steuerungstechnologie wird die einfache

Bedienbarkeit sowie ein hoher Bedienkomfort sichergestellt. Bei BRANDT steht der Mensch und das End-

produkt im Mittelpunki.

powerControl PC 20+, mit dem “+” fiir unsere Kunden

+ Optimale Ubersicht durch groBen
12” Bildschirm

+ Hoher Bedienkomfort, da alle Funktio-
nen per einfachem Knopfdruck vom
Bedienterminal ansteuerbar

+ Kurze Rustzeiten durch hohe Rechner-
leistung und einfache Auswahl von
Bearbeitungsprogrammen

mbition 1650-1680

+ Selbsterklarende Bedienerfiihrung
unterstitzt durch grafische Oberflache
mit optimaler Visualisierung

+ Netzwerkfahigkeit

+ Kommissionsdatenerfassung flr eine
genaue Erfassung der auftragsbezo-
genen Kosten

UU@ANDT

+ Kontextbezogene Hilfefunktion —
detaillierte Informationen zur Bedie-
nung und Funktion der Maschine
direkt auf der Steuerung

power control PC 20+

Hauptéerte i

mm_ [125]
mm |00
mm | 210/ 0
Temperatur Vorschmelzeinhet °c_ |205
Temperatur Auftragseinhet “c_ 205

| 7

Vorschubgeschwindigket mimin| 00 | 0.0/ |

KDF 680
0-261-06-4305




Teleservice reduziert
Service-Einsatze vor Ort /

e Senkung der Servicekosten

e Vermeidung von ungeplanten
Maschinenstillstandszeiten

e Gezielte Planung von Einsatzen und
Lieferung von Ersatzteilen

e Unterstltzung von Wartungs- und
Bedienungspersonal

powerControl PC 20+
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Dapm 10.05.2011 Maschinensteuerung PC 2X
Uhrzeit 06:49:12 |
Kommission Kommission Test Kuechen . - ” P . T ¢ é
Die PC 2X ist eine grafisch orientierte Kiartext Eingabeeinheit. Aggregate konnen eingeschaltet |
Bediener sM und werden. itssituati kénnen als Programm i |
Zusatz nfo Kommentar; und wieder aufgerufen werden.
Merkmale Werte |
Programm programm1 Bildschim _
Datum 10.05.2011]10.05.2011]10.05.2011] 10.05.2011] 10.05.2011 TeL iy |
SVGA 800x600 dots
Startzeit 06:49:20 | 06:49:50 |06:50:02 [06:50:15 |06:50:28 Speicher
Stopzeit 06:49:39 | 06:49:51 |06:50:05 |06:50:18 | 06:56:01 CompactFlash  ~ 2GB
RS 232 Schnittstellen 4
Tages Stunden 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Mobile S 800 MHz
Tages Werkstlcke 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 Celeron Joemeiny Sk
Tages Kantenldnge 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 Arbeitsspeicher 256/MB
Betriebssystem Linux
Programm programm2
Datum 10.05.2011/10.05.201110.05.2011§10.05.2011
Startzeit 06:49:43 [06:49:56 [06:50:09 [06:50:22 >
Stanzait ne:aa.45 lng.aa.sa fnssna1 nesnoa L4
LR R S R R 0 L o F11_ F12 BN A S 2D [ BB 56 gl IR0,
| [ N U | ‘ 1] ‘
| om | ] | i1 | ’ B 1| ‘ ! .. |

Kommissionsdatenerfassung mittels BRANDT-Browser

Mit der Kommissionsdatenerfassung ist es moglich, die Betriebs-
daten auftragsbezogen zu erfassen und zu speichern.

Der BRANDT-Browser bietet die auftragsbezogene Erfassung
der Betriebsstunden, eine Ubersicht der in Summe bearbeiteten
Werkstlicke sowie eine Information Uber die daflr verarbeiteten
Kantenmeter.

Es ist gerade flir die Unternehmen von Vorteil, die eine groBe An-
zahl unterschiedlicher Kunden bedienen und deshalb stets eine
genaue Erfassung der auftragsbezogenen Kosten benotigen.

Einfache Back-up Funktion der
gesamten Steuerung und der Bediener-
programme Uber USB-Schnittstelle

Kontextbezogene Hilfefunktion

Mit der kontextbezogene Hilfefunktion ist es méglich, detaillierte
Informationen zur Bedienung und Funktion der Maschine direkt
aufzurufen.

Die in der Steuerung integrierten Hilfefunktionen sind direkt per
Knopfdruck vom Bedienterminal aus ansteuerbar und erméglichen

eine kurzfristige Unterstlitzung des Bedieners.

: |
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Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die
MaBstabe setzen

Einlaufsperre Einzugsvorrichtung (optional) Riemenoberdruck (optional)

Fur einen minimalen Werksttickabstand Automatischer Kanteneinzug zum schnellen Kantenwechsel Optional verfligbarer Riemenoberdruck

und eine sichere Bedienung. zwischen unterschiedlichster Rollenware. anstelle des standartméaBigen Rollenober-
drucks.

Fligefrasaggregat Standard Verleimaggregat Druckzone Vorfrase

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit Schnellwechselbare Auftrgseinheit. . Schwere Druckzone Zum Vorfrasen aller gangigen
durch Diamantwerkzeuge flr eine Leimvorrat auslaufsicher unterhalb der Vj (bis 15 mm) Kantenarten.

optimale Leimfugenqualitat. Leimrolle. Verarbeitung von PU-Granulat fUr eine optimale

maoglich. F Leimfugenqualitat

| |
I’ ®
| S

Heizstrahler Magazin + Vorschmelzer (optional) Kappaggregat Frasaggregat

Hochfeste Verklebung durch eine Rollen- und Fixlangenmagazin mit optischer Exakter Kappschnitt durch robustes Kappaggregat mit hochpra- Frasaggregat mit DFC-Werkzeugtechno-

optimale Werkstickvorwarmung. KantenUberwachung flr sichere Material- ziser LinearfGhrung und WerkstUlckllickenoptimierung (optional) logie (Dust Flow Control) flr optimale
zufuhr, hohe Verflgbarkeit und optimale flr eine hohere Ausbringungsmenge in gleicher Bearbeitungszeit. Absaugung. Optional mit Pneumatik oder j
Leimqualitat durch Quickmelt Verleimteil. Softtouch-Funktion fUr ein optimales Kappergebnis auch bei Servoachsen verflgbar. |

hohen Vorschubgeschwindigkeiten.

[
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Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen

Spriiheinrichtung (optional) Zentral-Schmiereinheit Nesting Paket (optional)

Trenn- und Reinigungsmittel fUr ein opti- Vollautomatische Schmierung der Ketten- Bestehend aus einer Mehrfach-Tastung auf
males Bearbeitungsergebnis bei der Verar- bahnflhrung fur einen langlebigen und Frés- und Ziehklingenaggregat zur Uber-
beitung von PU-Leim. prazisen Lauf der Transportkette. brtickung von z.B. Topfbandbohrungen.

Schwenkbares Nutfrasaggregat Profilziehklingenaggregat Schwabbelaggregat
Zum Nuter) der'WerkstUCkuntergeite Aggregat zum Glétten von Zum Polieren von
und der St|mse|ter). Zur Produktion von Radien oder Fasen. Kanten fur natlrliche
durchgehenden, nicht durchgehenden Ausgestattet mit Wechselkdpfen Farbtreue.
und unterbrochenen Nuten. flr schnellen Profilwechsel.

Universalfrasaggregat Formfrasaggregat Multifunktions-Frasaggregat (optional) Leimfugenziehklingen-
quverselles Aggregat mit hohgr Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopf- Zum Bearbeiten der Kantentiberstande an der Werkstiickober- aggregat (optional)
Le|sltung zum Nuten und Proflheren. kanten an Post.— und Softformingteilen. und unterkante sowie zum Eckenkupieren der Vorder- und Hin- Flr das perfekte Finish.
Flexnpel elnsletzbar durch uneinge- AusgerUstet mit automatischer Verstellung zwischen terkante. Ausgeristet mit automatischer Verstellung zwischen ‘
schrénkte Einstellmdglichkeiten. Dinn- und Dickkante. WerkstUckdicke 60 mm. Didnn- und Dickkante. Wersttckdicke 60 mm. ‘
: |
|
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Neue Generation Verleimleil -
Kleberauftrag im System

In der heutigen Zeit, in der die Produktvielfalt und die Kundenwiinsche immer gréBer werden, ist es erforder-

lich, auf eine zukunftsorientierte Verleimtechnik zu setzen. Das neue Leimauftragsystem QA 45 vereint alle

Anforderungen des Marktes und bietet L6sungen fiir den modernen Innenausbau und die Mébelproduktion.

Auftragseinheit QA 45 (optional)

e Spezielle Beschichtung des Verleim-
teils fur alle Kleberarten, inclusive
PUR-Kleber, um fir alle Kundenwin-
sche geristet zu sein

e Einfaches und schnelles UmrUsten auf
unterschiedliche Kleberarten durch
eine automatische Entleerungsfunktion,

Ambition 1650-1680

damit der Anwendungen entsprechend,
die optimale Kleberart oder Farbe ver-
arbeitet werden kann

e Automatische Reinigungsfunktion
Uber die Steuerung PC 20+, wodurch
Stillstandszeiten auf ein Minimum
reduziert werden

e Stufenlose Einstellung der Kleberauf-
tragsmenge per Servo-Motor fur unter-
schiedliche Plattenmaterialien, um ein
optimales Ergebnis zu erzielen

e Kleberauftrag im Gleich- oder Gegen-
lauf, fur eine hochfeste Verklebung bei
verschiedenen Kantenmaterialien




BRAN
Programm : 0.4 mm Dii EA oy

Hauptseite

Werkstlckdicke mm_[190 00
Kantendicke mm 100 5o
Sehmeizeiebstort (At | EAuE S0 5
Temperatur Auftragseinheit °C 190 190
Auftragsmenge Korrekturwert Gleichlauf % o

Temperatur Vorschmelzeinheit 1 (EVA) °C 190 0
Vorschubgeschwindigkelt m/min{ 20.0 0.0

F1 F2 R F5

Pl L EEL el

BRANDT
Programm : 0.4 mm Diinnkante EC
Maschine Inspizieren in [ e

Maschine reinigen in
Kettenbahn schmieren
Stachelwalze schmieren|

Reinigungsprogramm
schritt 2

Stellspindeln reinigen In Die Auftragseinhelt wird entleert.
NiveaufUhler reinigen in
[Foveoutler rrigenin | —— S
Auftragselnhelt Relnigun|
| "

Intervalireinigung nach Werkstuck Stock |50 ¥
Auftragseinhett Intervalireinigung Ein (o]

T, R o TR R TR T

w i

s =

Programmgesteuerte Dosierung,
schneller Kleberwechsel und einfache
Wartung Uber PC 20+

Fiir jede Anwendung die passende Lésung

QA 45 -PU

e PU Aufschmeldzeinheit

e Chemcoat-Antioxidationsbeschichtung
des Schmelzkleberbehalters

e GebindegroBe: 2 kg

QA 45 -EVA

e EVA Schmeldkleber Aufschmelzeinheit
e Fllvolumen ca. 4 | Schmelzkleber-
granulat

QA 45-EVA2 QA 45 -PU & EVA
e 2 Quickmelt-Aufschmelzaggregate mit e PU Aufschmeldzeinheit und
Verfahreinrichtung EVA Schmeldkleber Aufschmelzeinheit

e EVA Schmeldkleber Aufschmelzeinheit
e Flllvolumen ca. 4 | Schmelzkleber-
granulat

mit Verfahreinrichtung

QA 45 - Manuell

e Die Auftragseinheit wird manuell entweder
mit Klebergranulat oder auch mit Kleber
im Patronenformat von Hand befillt

e Flexibel in der Anwendung von unter-
schiedlichem Schmelzkleber, wie EVA, PU
oder Polyolefin oder Farben

Ambition 1650-1680 } 13




 Technische Daten

Maschinentyp

Maschinénlénge (mm)
Arbeitshéhe (mm)
MaschinenmaBe BxH (mm)

Werksttckdicke (mm)
Kantendicke (mm)

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Gewicht (kg)

Anschlusswert (kW)
Absaug-Durchmesser (mm)
Elektrik

‘Pneumatik (bar)

Ambition 1650 C Ambition 1650 FC Ambition 1660 FCV

Maschinenabmessungen
5760 5760 6260
950
15655 x 2300
ArbeitsmaBe
8 - 60 (optional 80)
0,4 - 12 (optional 15) 0,4 - 12 (optional 15) 0,4-12
Sonstiges
var. 8 - 18 (optional 8 - 20)
2540 2600 3000
16 20 2
2x100 1x120/2x100 1x120/1x180/1x100
400V - 3 Ph. - 50 Hz.
6

Ambition 1650 C

Ambition 1650 FC

Ambition 1660 FC
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Maschinentyp

Maschinenlédnge (mm)
Arbeitshoéhe (mm)
MaschinenmaBe BxH (mm)

Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke (mm)

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Gewicht (kg)

Anschlusswert (KW)
Absaug-Durchmesser (mm)
Elektrik

Pneumatik (bar)

Ambition 1660 FGC Ambition 1660 F2C Ambition 1680 FCU
Maschinenabmessungen
6260 6260 7260
950
1555 x 2300
ArbeitsmaBe
8 - 60 (optional 80)
0,4 - 12 (optional 15) 0,4-15 04-12
Sonstiges
var. 8 - 18 (optional 8 - 20)
3000 3000 3600
24 22 27
1x120/1x140/1x100 1x120/1x160/1x100 1x120/1x200/1x100
400V - 3 Ph. - 50 Hz.
6

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.

s o

-

o

' Formfrasaggregat

Zum Eckenrunden von Dick-
PVC-Kanten sowie Kopfkanten

an Post- und Softforming-
teilen bis zu einer Vorschubge-
schwindigkeit von 20 m/min.
Ausgeristet mit automatischer
Verstellung auf alle Kanten-
starken. Werstlckdicke 60 mm.

Ambition 1650-1680

Ambition 1660 FGC

Ambition 1660 F2C

Ambition 1680 FCU
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Ein Unternehmen der HOMAG Group
BRANDT

BRANDT Kantentechnik GmbH
WeststraBe 2

32657 Lemgo

Germany

Tel. +49 5261/974-0

Fax +49 5261/6486
info@brandt.de
http://www.brandt.de




