Heinvich Brandt Maschinenhau-GmbH
Postfach 6108, Weststrale 2

D-4920 Lemgo

Tel. 05261/68911-14, Tx. 931596 mabrad

Einseitige Kantenanleimmaschinen
fiir Schmelzkleber, Schmelzkleber-
vorbeschichtung und PVAc-Leim
Falzkantenanleimmaschinen fiir

Kunststoff und Furnier
Kantenanleimmaschinen fiir Rund-
und Formiaile

Kantenanleim- und Frasgerite in
Tischausfiihrung
Schmelzkleberauftragsmaschinen

Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH - Postfach 6108 - D-4920 Lemgo Unsere Zeichen Datum

NEUENTWICEKILUNG

Formteil-Kantenanleimmaschine FT 200

Mit dieser vollelektronisch gesteuerten Formteil-Kantenbe-
arbeitungsmaschine stellen wir eine Neuentwicklung fir die
Kantenbearbeitung von geschweiften Werkstlicken Dbeliebiger

Kontur, mit Innen- und AuBenradien, vor.
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Wegen ihrer universellen Einsatzmodglichkeiten und ihrer voll-
automatischen Arbeitsweise ist sie bestens flUr den vielfdl-
tigen industriellen Gebrauch geeignet.

Sie 1ist ausgeristet fir die Anbringung und Nachbearbeitung
von schmelzklebervorbeschichtetem Kantenmaterial.
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Maschinenbeschreibung

Die 1in Karussellbauweise konzipierte Maschine besteht aus
einem rotierenden Werkstick-Vakuumspanntisch und radial dazu
beweglichen Verleim- und BuUndigfré&saggregaten.

Die Kappaggregate sind wunterhalb der Bearbeltungsebene fest
positioniert.

Das Werkstick-Spannsystem, bestehend
aus Vakuumkammern und Eillsticken, erlaubt
bei Werksticken  &hnlicher Kontur, aber

unterschiedlichexr" GrHBe das Zu- und Ab-
schalten von/Kammerteilen bzw. das Verdn-
dern der, Fullstiicke zwischen den Werk-
stﬁcken.

Bei esentlichen WerkstilickgrdBen- und
Kontulanderungen wird die Vakuumspann-
platte, die mittels Bajonett-Verschluf
an”der Tischlagerung befestigt ist, minu-
tenschnell gewechselt.

Das Verleimaggregat mit der "fihlenden"
Anwalzrolle ist so gelagert, daB es mit-
tels eines Schwingensystems die Werkstiick-
kontur aktiv abtastet und die sich dabei
ergebenden geometrischen Werte iiber eine
Analog-Steuerung dem Drehtisch- und Radi-
alantrieb als Laufbefehle zufiihrt. Die
Bearbeitungsgeschwindigkeit ist kontur-
abhdngig und wahrend eines Umlaufs stets
konstant. ’
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Die Steuerung der Bindigfradsaggregate
erfolgt synchron zum Verleimaggregat
durch elektronische Kopplung.
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Die tastenden Kappaggregate fiur Werkstick-
Vorder und -Hinterkante werden automatisch
wahrend der kurzen Umlauf-Stops, die 2zum
Entleeren und Beschicken der Maschine ben®-
tigt werden, von unten nach oben tatig.

Bei voller Umfangsbearbeitung ist durch
eine Zusatzeinrichtung das Kappen eines
fugenlosen StoBes sichergestellt.

Wesentliche Merkmale der Maschine:

- hohe Bearbeitungsqualitdt durch konstante Bearbeitungs-
geschwindigkeit

- keine Programmierung

- hohe Leistung durch kontinuierlich-automatischen Ablauf

- werkstiickgréBen- und konturunabhingig

- bei symmetrischer Beschickung unterschiedliche Werkstuck-
groBen und -konturen /gkeichzeitig bearbeitbar

- bedienungsfreundlich durch Vakuumspannsystem

- umrtistfreundlich '

Technische Daten:

Innenradien : min., 50 mm

Aufenradien : min. 10 mm

Werkstick @ . min. 450 mm, max. 2.000 mm
Bearbeitungsgeschwindigkeit : 0 - 9 m/min. stufenlos regelbar
Werkstuckdicke : 10 - 50 mm

Kantenmaterialdicke : max. 1,2 mm
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Typische Anwendungsbeispiele fﬁr die ¥T 200
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