Ecken-Rundungsmaschine FTF 200

Weiche Mabelformen fordern
Problemidsungen

Der zunehmende Anteil von
yweichen” Kanten in der
Viobelindustrie war AnlaB zur
Entwicklung der Stationar-
Formfrésmaschine FTF 200.
Diese Maschine ist die ideale
Ergénzung fiir IKantenanleim-
maschinen ohne Formfras-

aggregat.

Formfras-Techniic

Das Werkstlick wird auf einen
stabilen Tisch aufgelegt und
ausgerichtet. |

Der Frasmotor einschliellich '
Tastrolle und Fréser ist
Bestandteil eines neu
entwickelten, nach dem
Rotationsprinzip arbei-
tenden Aggregates.

Ein besonders gleich-
maBiger Ablauf
garantiert beste
Arbeitsergebnisse.

L

Technische Daten Optimat FTF 200

Softforming-Profiltiefe max. 20 mm

Werkstlickbreite min. 80 mm

Werkstiicklange min. 150 mm

Werkstiickdicke 12 - 40 mm

Kantendicke max. 3 mm, abhéngig von Radius- +
Kantenmaterial

Fraswerkzeug HM-WPL-Radiusfraser, r = 3 mm
(WPL-Fasefraser als Zusatzausristung)

Elektrik 230V - 1 Ph. - 50/60 Hz.

Pneumatilkanschluf 6 bar

Abmessungen LxBxH 910 x 800 x 520 mm, als Tischmaschine,
ohne Untertlsch

Abmessungen LxBxH 910 x 800 x 1200 mm, incl. Maschinen-
Untertisch VIKNR 0022 (Optior)

Arbeitshthe (mit Untertisch) 920 mm '

Gewicht ca. 95 kg

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kdnnen Optionen enthaiten.




