Heinrich Brandt Maschinenbau-Gmbid
Postfach 6108, WeststraBe 2,

D-4920 Lemgo 1,

Telefon 05261/6009-0

Telex 931596 mabra

Telefax 05261/64 86

Technische Daten
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Technische Daten KD 74 KD 76
Bearbeitung Kappen Kappen
Blndigfrasen Blindigfrasen
2 Platzreserven
Maschinenlénge 3400 mm 4200 mm
Maschinenbreite 1000 mm 1000 mm
Maschinenhdhe 1300 mm 1300 mm
Platzreserve = 800 mm
Gewicht netto 950 kg 1100 kg
Arbeitshohe 850 mm
Kantendicke 0,4-12 mm
Rollenmaterialdicke (max.) 0,8 mmx60 mm bzw. 3 mmx30 mm
Werkstickbreite (min.) 60 mm
Werkstiickl&ange (min.) 160 mm
Werkstiickdicke 10~55 mm
Vorschub 11 m/min,
Elektrik 380 V - 3 Ph. - 50 Hz (Sonderspannung méglich)
AnschluBwert (ca.) 5 kW
PneumatikanschluB - 6 bar
Absaugung 120 mm ¢

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kantenanleimmaschinen
KD 74+76




Brandt

Kantenanleimmaschinen KD 74 + 76

Bearbeitungsaggregate

Optimale Leimangabe
Schmelzklebergranulat wird mittels fein-
dosierbarer Leimrolle auf die Werkstlick-
tige Kantenanleimung ist im modernen  kante aufgetragen. Durch untenliegenden
Innenausbaubetrieb ebenso unerlaBlich ~ Leimvorrat ist ein Auslaufen des Klebers
wie in der M8belfertigung. Die Baureihe — ausgeschlossen. Leimrolien-Drehrichtung
KD 74+ 76 bietet modernste Verarbei- ~ Wahiweise im Gieich- oder Gegenlauf.
tungstechnologie zu einem bisher nicht Sicherheitsausriistung

bekannten Preis-Leistungs-Verhaltnis. StandardmaBig werden die Typen KD

Weiteres Merkmal ist die extrem einfa- ) o : f
: . 74+ 76 mit Larmschutzverkleidung sowie
che, handwerksgerechte Bedienbarkeit. elektronischen Motorbremsen fir Kapp-

und BlOndigfrdsaggregate ausgeriistet.
Modellvarianten

KD 74: Kappen - Biundigfrasen
KD 76: Kappen - Blndigfr. — 2 Reservepl.

| Neueste Kantenanleim-
Technologie

Wirtschaftliche und gualitativ hochwer-

Kantenmaterialien

Alle gangigen Kantenmaterialien —
Furnier, Melamin, PVC, Massivholz bis
12 mm Dicke — kdnnen problemlos

verarbeitet werden.

Anleimaggregat

Fixlangen. Kurzzeit-
Leimbehdlier mit
feindosierbarer
Leimrolle. Aufheiz-
zeit nur ca. 10 Mi-
nuten. Leimrolie
umschaltbar
Gleich-/Gegenlauf.

Kappaggregat

Ziehklinge

Ziehklinge

quenzmotoren

200 Hz, 12.000 U/
min. Hohe Prazi-
sion durch ziehen-
den Schnitt.
Schnellverstellung
fir Fasekappen
bis 15°,

Faseaggregat

Kappen ZiehKiinge Schwabbaln Automatisches Vollig neu entwik-  Biindigfrés- Zum oberen und
Kantenmagazin fir keltes Kappaggre- aggregat unteren Blindigfré-
— Rollenmaterial und gat mit 2 Mittelfre- _ sen mit Mittelfre-
Anleimen Kappen Biindigfrasen

quenzmotoren

200 Hz, 12.000 U/
min. Schwenkbe-
reich von 0 -40°.
Digitalz8hlwerke an
vertikaler und hori-
zont. Tastung fiir
Schnell-Umriistung.

Zum Fasen oder Zum Nachbear-
Runden von vorge- (Sehwabbeln)  beiten der Langs-
frasten PVC-Dick- kanten.

kanten zur Beseiti- | Schwabbeln Je nach Kanten-

gung von Fraser-
schidgen. Pneuma-
tisch gesteuerte
Blasdtsen. Profil-
messer standard-
maBig r =3 mm.

material mit Lamel-
len-, Molton- oder
Scotch-Scheiben.
2 Motoren je

0,25 kW, 50 Hz,
1.400 U/min.




