BRANDT

Tischmaschinen
Optimat KTD 720, FTK 130, KTD 820,
FTF 200
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Alles, was das Har'{awerk'braucht




'Formteile und gerade Kanten Optimat FTK 130 - sauber, sicher BRANDT
Optimat KTD 720 - ,,eine“ fiir alle Falle und rationell Biindigfrasen

Das neue Maschinenkonzept

Die KTD 720 stellt nicht nur eine neue
Maschine, sondern ein flexibles
Maschinenkonzept dar.

Ziel der Entwicklung war, sowohl
eine Maschine fiir die serienméaBige
Formteil-Beleimung zu préasentieren,
als auch kleinere Stiickzahlen von
geraden Teilen wirtschaftlich und
sicher bearbeiten zu kénnen.

Die ideale Ergidnzung

Direktleimangabe

Die KTD 720 zeichnet sich durch die
Direkt-Leimangabe auf das Kanten-
material aus. Das Abléngen des
Rollenmaterials erfolgt wahlweise tber
FuBschalter oder bei Mengenproduktion
Uber Eingabe der Kantenlange in den
optionalen Langenzahler.

Waéhrend der Bearbeitung liegt das
Werkstiick auf individuell positionierbaren
Distanznocken auf und kann so préazise
ohne Schablone bekantet werden.
Dieses gilt dank der Flexibilitat der

KTD 720 sowohl flir Formteile, als auch
flr gerade Teile.

Die FTK 130 wurde als Ergénzung

zur Kantenanleimmaschine KTD 720
konzipiert.

Der Einsatzschwerpunkt der FTK 130
liegt im Formteilebereich, wo Innen-
und AuBenradien problemlos bearbei-
tet werden kénnen. Aber auch gerade
Werkstiicke kdonnen einfach bearbeitet
werden.

Optimat éTK 130

Formteil-Fréastechnik

Die FTK 130 bietet gerade fir kleinere
Schreinereien eine flexible, aber auch
preislich attraktive L&sung.

Um Innen- und AuBenkonturen bear-
beiten zu kdnnen, wurde die Anordnung
der Frasmotoren in vertikaler Position
realisiert.

Moderne 12.000 U/min Frasmotoren,
natirlich basierend auf Frequenzum-
richter-Technologie und einer Komplett-
ausstattung im Standard, lassen keine
Winsche bei der Frasbearbeitung von
unterschiedlichsten Werkstticken offen.
Ein zentrischer Anlaufring sowie eine
fein justierbare obere und untere Werk-
stlickabtastung gewahrleisten eine hohe
Genauigkeit und ein sehr gutes Ergebnis

L ¥ - e S RTeE ' bei der Bearbeitung.
Digitale Kantenlangenvorwahl HeiBluftaggregat fiir Dick-PVC-Kanten Formteil-Biindigfrasen Kappaggregat EK 13 /
(optional) (optional) Konstante Frésergebnisse durch den (optional)
Zum Vorwarmen von dicken PVC-Kanten. Einsatz von Prézisionskugellagern zum Fur das exakte Blndigkappen bei

Abtasten der Werksticke. Formteilen und geraden Werkstiicken.




Formteile gro3 oder klein

Optimat KTD 820 - die flexible Antwort

Das flexible Maschinenkonzept

Das immer groBer werdende Teile-
spektrum bei Formteilen sowie die
Stiickzahl “1” Fertigung definiert das
Anforderungsprofil fiir den Optimaten
KTD 820.

Andererseits stellt der Bedienkomfort
bei immer groBer werdenden Formteilen
einen wichtigen Aspekt dar, denn nur
durch ein optimales Handling kann die
gewlinschte Verleimqualitat erreicht
werden.

Die KTD 820 biete hier die optimale,
qualitats- und bedienerorientierte
Lésung.

Bei einem groBen, schweren Werkstilick
wird dieses mittels Vakuumsauger aufge-
spannt und bearbeitet. Das durch den
Federzug praktisch schwerelose
Verleimteil kann komfortabel an fast jeder
Werkstiickkontur entlanggefiihrt werden.

Sollten die WerkstUicke kleiner sein, kann
die KTD 820 mittels weniger Handgriffe
zur Tischmaschine umgerUstet werden.
Hierzu wird das Verleimteil fixiert und das
Werkstlick am Verleimteil entlanggefiihrt.

Damit bewegt der Bediener immer das
leichtere Teil, entweder das praktisch
schwerelose Verleimteil oder ein kleines
Werkstlick entlang des fixierten
Verleimteils.

Bequeme und flexible
Bearbeitung durch freien
Zugang von drei Seiten
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Wettbewerbsvorteile die zahlen - @Amm
Leistung und Qualitat die MaBstabe
setzen
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FlUhrung des Verleimteils durch die Die Kanten werden automatisch auf das
héhenverstellbare Flihrungsplatte eingegebene MaB abgelangt
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Sichere Kantenzufiihrung bei Stationar- Infrarotstrahler flr dicke PVC-Kanten Durch den aufrecht stehenden
< oder Handbetrieb Rollenteller reduziert sich die
Stellflache auf ein Minimum

Kleine Werkstlicke werden im

Schnelle Umrilistung zur stationaren
Kantenanleimmaschine Stationdrbetrieb bearbeitet




Ecken-Rundungsmaschine
Optimat FTF 200

Weiche Moébelformen fordern
abgerundete Ecken

Der zunehmende Anteil von
,weichen” Kanten in der
Mdébelindustrie war AnlaB3 zur
Entwicklung der Stationar-
Formfrasmaschine FTF 200.

Diese Maschine ist die ideale
Erganzung fiir Kantenanleim-
maschinen ohne Formfras-
aggregat.

Formfréds-Technik
Das Werkstlck wird auf einen
stabilen Tisch aufgelegt und
ausgerichtet. Der Frasmotor ein-
schlieBlich Tastrolle und Fraser ist
Bestandteil eines neu entwickel-
ten, nach dem Rotationsprinzip
arbeitenden Aggregates.

Ein besonders gleichmaBiger
Ablauf garantiert beste Arbeits-
ergebnisse, die einen Vergleich
mit modernen Durch-
laufmaschinen nicht
scheuen missen.

Detailansicht Auflagetisch
mit Spannzylinder fur
Werksttck und
standardméBigem
Schwabbelaggregat
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Technische Daten

Werkstlckdicke
Werkstlickbreite
Kantenlange
Kantendicke
Rollentrennen
Vorschubgeschwindigkeit
Arbeitshdhe
Arbeitshdéhe
MaschinenmaBe LxB
Elektrik

Pneumatik

Gewicht

Werksttckdicke
Werkstlckbreite
Kantenlange
Kantendicke
Rollentrennen
Rollentrennen
Vorschubgeschwindigkeit
Arbeitshéhe
MaschinenmaBe LxB
Elektrik

Pneumatik

Gewicht

Werkstuckdicke (Radiusfrasen)
Werksttickdicke (Fasefrasen)

Werkstlckbreite
Kantendicke
Absaugung
Arbeitshéhe
MaschinenmaBe LxB
Elektrik

Pneumatik

Gewicht

Werkstlckdicke
Werkstlickbreite
Werkstlcklange
Kantendicke
Profiltiefe
Absaugung
Arbeitshéhe
MaschinenmaBe LxB
Elektrik
Pneumatik
Gewicht

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.

Optimat KTD 820

16 - 40 mm

min. 100 mm

min. 180 mm

0,4 -3 mm

0,4 - 3 mm (bei max. 45 mm Kantenhohe)
variabel 0,7 - 4,2 m/min

1000 mm mit Sauger

900 mm im Stationarbetrieb

1430 mm x 1000 mm

400V -3 Ph-50 Hz

6 bar

ca. 540 kg abhangig von Optionen

Optimat KTD 720

10 - 55 mm

min. 30 mm

min. 180 mm

0,4 -3 mm

0,4 - 1,0 mm (bei max. 65 mm Kantenhohe)
1,0 - 3,0 mm (bei max. 45 mm Kantenhohe)
variabel 4,0 - 9,0 m/min

910 mm

1320 mm x 860 mm

400 V-3 Ph-50 Hz

6 bar

ca. 280 kg

Optimat FTK 130
16 - 55 mm

12 - 55 mm

min. 30 mm

0,4 - 3 mm

1x @80 mm

910 mm

1320 mm x 860 mm
400V -3 Ph-50 Hz
6 bar

ca. 280 kg

Optimat FTF 200
12 - 40 mm

min. 80 mm

min. 150 mm

max. 3 mm

max. 20 mm

1x@ 100 mm

920 mm

910 mm x 800 mm
230V -1 Ph-50Hz
6 bar

ca. 95 kg
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Ein Unternehmen der Homag-Gruppe
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Brandt
Kantentechnik GmbH
WeststraBe 2

32657 Lemgo
Germany

Tel. +49 5261/974-0
Fax +49 5261/6486
info@brandt.de
http://www.brandt.de




