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Endkappen: Das am Werkstickanfang

und -ende dberstehende Kantenmaterial

wird bereits in der Maschine automatisch
sauber gekappt.

KTV13 — Biindigschneiden

Wie bei der KTV 12 erolgt durch rotieren-
de Spezialmesser das absolut saubere
Blndigschneiden des oberen und unte-
ren KantenOberstandes, jedoch nur bei
schneidtahigen Kanten.

KTV14 — Biindigfrasen

Fir harte und sprode Kanten {z. B.
Schichistoffkanten bis 1.2 mm) ist die
KTV 14 mit einem hochtourigen 0,5 k-
BUndigfrasaggregat ausgeristet.

KTvVi3+14
ZWEI Maschinen,
EIN erfolgreiches Konzept

Zielsetzung bei der Entwicklung dieser
beiden Maschinen war s, eine Kanten-
Kompletibearbeitung zu sinem extrem
glinstigen Preis zu schaffen. : e —————
Forderung war auch, eine hohe Ergebnis- T
Unabhéngigkeit vom Bedienungspersonal
zu arreichen, Deshalb wurden beide
Maschinen mit automatischem Vorschub
ausgeristel, Verarbeitel werden kbnnen
nur gerade Werkstlcke, keine Formieile.
Anleimen: Wie bei der KTV 12 werden
schmelzkleber-vorbeschichiaete Kanien
mittels HeiBluft reaktiviert, Die Zufohrung
des Kantenmaterials erfolgt automatisch,
ebenfalls das Rollentrennen.

Anleiman Kappen




Endkappung

Kappen

ur schneidfahige

Materialien. Kap-
pung am Werk-
stlickende durch
endschalierge-

Biindig-
schneiden

Bindigachneiden
KTV 13

Schneididhige
Kanten werden mit-
tels rotierender
Prazisionsmesser
sauber bindigge-

Biindigfrisen

Bindigfrasen
KTV 4

Frast auch harte
und sprode Kanten
bandig. 2 Motoren
e 0.5KkW mit 15
Grad-Wendeplat-

steuertes Kapp- schnitten, tenfrésern werden
messer, einstellbar, Gerduscharme nur werkstick-
Am Werkcstlichk- und dadurch abh#ngig einge-
anfang durch tas- umweltfreundliche zschaltet.
tendes Messer- Lisung.
aggregat,
Die im Prospekt abgebildeten Maschinen-Untertische gehdren nicht
zum Standard-Lieferumfang, sondern laufen unter Zusatzausriistung,
L
Technische Daten
Type KTV11 KTVi2 KTV13 KTVi4
Werkstiickdicke 10 - 40 mm 10 =40 mm 10 -40 mm 10 - 40 mm
Ha_r'ltandi;:he 0,4 -0.8 mm 04-0.8mm 0.4 - 0,8 mm 04 -1.2mm
Werkstiickbreite min. 20 mm 25 mm 60 mm 60 mm
Innenradius min. 25 mm 25 mm == =
Vorschub manuell 4 mimin. (man.) 4 m/min 4 m/min.
Elektrik 220\ 220V 220V 380V
1 Ph. 1 Ph. 1 Ph. 3 Ph.
50/60 Hz SO/E0 Hz 50/60 Hz S0 Hz
AnschluBwert 2 kW 3.2 kW 3,3 kW 4.3 KW
Gewicht netto ca. 15kg B0 kg 130 kg 140 kg
Flatzbedar! ca. 800x 600 mm 1000 x 800 mm 1600 x 850 mm 1600 x 850 mm

Techivache Anderungen vorbahalten.



