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Klein-Kantenanleimmaschinen KTV11-14

Buindigschneiden KT\I12

Diese Maschine kann ebenfalls gerade

Kanten und Formteile bearbeiten, bietet

jedoch gegentiber der KTV 11 erheblich

mehr Bedienungskomfort und Méglich-

keiten:

@ Automatische Kantenzufiihrung bei
geraden Teilen

@ elektromagnetische, fuBschalterbe-
tatigte Rollentrenneinrichtung

@ motorisch angetriebene Andruckrollen

@® Rotationsmesser — Bundigschneid-
aggregat flr gerade Kanten.

Anleimen Rollentrennen

Programmabrundung

Mit den neuentwickelten Klein-Kanten-
anleimmaschinen KTV 11-14 haben wir
die Abrundung unseres Programmes
nach unten abgeschlossen.
Zielsetzung war dabei die Schaffung
extrem preiswerter, leistungsfahiger
Maschinen flr unterschiedlichste
Anwendungsgebiete:

anspruchsvolle Hobbywerker, Kleinbe-
triebe im Handwerk, Sonderfertigung im
Industriebetrieb, Baustelleneinsatz etc.
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Kantenmaterialien

Verarbeitet werden schmelzkleber-vor-
beschichtete Kunststoff- und Furnierkan-
ten in Rollen- und Streifenform.

KTV11

Bei dieser Maschine handelt es sich um
das preiswerteste Modell fiir den Ein-
steiger. Die Werksttickfliihrung sowie
auch der Vorschub erfolgen rein manuell,
die Andruckrolle ist nicht angetrieben.
Wahlweise kénnen Rollenmaterial und
Fixlangen verarbeitet werden, wobei
Rollenmaterial durch Betatigung der ma-
nuellen Rollentrenneinrichtung gekappt
wird.

Sichere Bearbeitung

Drei gummierte, angetriebene Andruck-
rollen gewahrleisten sichere Verklebung
bei konstantem Vorschub.

Temperaturregelung

Die Temperatur der HeiBluftdtise wird Anleimen
durch einen Stufenschalter an die jewei-
ligen Betriebsverhéltnisse angepaBt.

Rollentrennen

Formteile

Zur Bearbeitung von Formteilen wird das
Bundigschneidaggregat innerhalb von
zwei Minuten ausgetauscht gegen die
Formteilplatte. Betatigung der Rollen-
trenneinrichtung mittels FuBschalter.

Bearbeitung
gerader Kanten

Hierbei erfolgt die Werksttickauflage auf
den standardmaBig mitgelieferten Lami-
natholz-Auflageschienen, womit ein
gleichmaBiger Kantentberstand oben
und unten erreicht wird. Rollentrennen
erfolgt manuell.

Fur eine sichere Verklebung der Kante
ist ein gleichmaBiger Andruck bei kon-
stantem Vorschub unerlaBlich.

Formteile-Bearbeitung

Neben geraden Kanten kénnen mit der
neuen KTV 11 auch Formteile mit Innen-
und AuBenradien beleimt werden.

Das Formteil wird dabei nicht auf den mit-
gelieferten Laminatholz-Auflageschienen
geflihrt, sondern auf einer Schablonen-
Unterlage, die der Form des Werkstlickes
einigermaBen entspricht und die vom
Anwender normalerweise selbst herge-
stellt wird.




Anleimen

Rollentrennen

Bundigschneiden

KTV12

Diese Maschine kann ebenfalls gerade
Kanten und Formteile bearbeiten, bietet
jedoch gegentiber der KTV 11 erheblich
mehr Bedienungskomfort und Méglich-
keiten:

@ Automatische Kantenzufilhrung bei
geraden Teilen

@ clektromagnetische, fuBschalterbe-
tatigte Rollentrenneinrichtung

@ motorisch angetriebene Andruckrollen

® Rotationsmesser — Blindigschneid-
aggregat fur gerade Kanten.

Sichere Bearbeitung

Drei gummierte, angetriebene Andruck-
rollen gewéhrleisten sichere Verklebung
bei konstantem Vorschub.

Formteile

Zur Bearbeitung von Formteilen wird das
Blindigschneidaggregat innerhalb von
zwei Minuten ausgetauscht gegen die
Formteilplatte. Betatigung der Rollen-
trenneinrichtung mittels FuBschalter.

KTVi3+14
ZWEI Maschinen,
EIN erfolgreiches Konzept

Zielsetzung bei der Entwicklung dieser
beiden Maschinen war es, eine Kanten-
Komplettbearbeitung zu einem extrem
gunstigen Preis zu schaffen.

Forderung war auch, eine hohe Ergebnis-
Unabhangigkeit vom Bedienungspersonal
zu erreichen. Deshalb wurden beide
Maschinen mit automatischem Vorschub
ausgerustet. Verarbeitet werden kénnen
nur gerade Werkstlicke, keine Formteile.
Anleimen: Wie bei der KTV 12 werden
schmelzkleber-vorbeschichtete Kanten
mittels HeiBluft reaktiviert. Die Zufiihrung
des Kantenmaterials erfolgt automatisch,
ebenfalls das Rollentrennen.

Anleimen Kappen

Anleimen

Kappen

Buindigschneiden

Endkappen: Das am Werkstiickanfang

und -ende Uberstehende Kantenmaterial
wird bereits in der Maschine automatisch
sauber gekappt.

KTV13 — Biindigschneiden

Wie bei der KTV 12 erfolgt durch rotieren-
de Spezialmesser das absolut saubere
Bundigschneiden des oberen und unte-
ren Kantenlberstandes, jedoch nur bei
schneidfahigen Kanten.

KTV14 — Biindigfrasen

Fur harte und spréde Kanten (z.B.
Schichtstoffkanten bis 1,2 mm) ist die
KTV 14 mit einem hochtourigen 0,5 kW-
Bundigfrasaggregat ausgertistet.

Buindigfrasen




Brandt

Bearbeitungsaggregate KTV13+14

Fur schneidféhige

Endkappung Biindig- Schneidfahige Frast auch harte
Materialien. Kap- schneiden Kanten werden mit- und spréde Kanten
pung am Werk- — - tels rotierender — blndig. 2 Motoren

Keppen stiickende durch %\'}‘1"395"“"'3“’6” Prazisionsmesser E%{}?ff’ase" je 0,5 kW mit 15
endschalterge- sauber bundigge- Grad-Wendeplat-
steuertes Kapp- schnitten. tenfrasern werden
messer, einstellbar. Gerauscharme nur werkstick-
Am Werkstlck- und dadurch abhéngig einge-
anfang durch tas- umweltfreundliche schaltet.
tendes Messer- Lésung.
aggregat.

‘Die im Prospekt abgebildeten Maschinen-Untertische gehéren nicht

_zum Standard-Lieferumfang, sondern laufen unter Zusatzausrtstung.
- Technische Daten
Tyvpe KTV 11 KTVi2 KTV13 KTV1i4
Werkstilickdicke 10-40 mm 10-40 mm 10-40 mm 10-40 mm
Kantendicke 0,4-0,8 mm 0,4-0,8mm 0,4-0,8mm 0,4-1,2mm
Werkstlickbreite min. 20 mm 25 mm 60 mm 60 mm
Innenradius min. 25mm 25 mm = .
Vorschub manuell 4 m/min. (man.) 4 m/min 4 m/min.
Elektrik 220V 220V 220V 380V
1Ph. 1Ph; EBhs 3 Ph.
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50Hz
AnschluBwert 2 kW 3,2 kW 3,3 kW 4,3 KW
Gewicht netto ca. 15 kg 60 kg 130 kg 140 kg
Platzbedarf ca. 800 x 600 mm 1000 x 800 mm 1600 x 850 mm 1600 x 850 mm

Technische Anderungen vorbehalten.




Telex 931596 mabra kleber-Auftragsmaschinen, automatische
Telefax 05261/64 86 Rundlauf- und Formteilbearbeitungsmaschi-
nen, Falzkantenanleimmaschinen.

Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH Diese Ubersicht zeigt Innen die wichtigsten

Postfach 6108, WeststraBe 2, Brandt-Maschinen und -Gerate zum Bearbei-

D-4920 Lemgo 1, ) ten von geraden Werkstiicken und Formteilen.

Telefon 05261/6009-0 Wir informieren Sie gern auch Uiber Schmelz- ra I l

Partner des Handwerks

Kompakt-Kantenanleim-
maschinen KTV/KTD 62-65

Wabhlweise zur Verarbeitung schmelzkleber-
vorbeschichteter Kanten oder mit Direktleim-
angabe.

Automatischer Werkstticktransport - Kappen -
Bundigfrasen - Profilkantenverleimung - ein-
gebaute Absaugung - das sind die Haupt-
merkmale dieser extrem wirtschaftlichen

. Maschinen flr den Handwerksbetrieb.

Kantenanleim- und Bundigfriisgertite zur —
Formteilbearbeitung KTD/KTV 51 und F 10/EK 11 [=0==="¢

Besonders universell einsetzbare Formteilmaschinen
fur Einzel- und Serienfertigung. Wahlweise fir
vorbeschichtete Kanten oder Direktleimangabe.
Buindigfrasen oben und unten an geraden und
geformten Werksticken. )

Universal-Dubellochbohr-

maschinen DB 11 H,
DB19 H, DB 25 P, RB 25

Stirn- und flachenseitiges Bohren mittels
schwenkbarem Bohraggregat. Fir alle Kon-
struktions-, Beschlag- und Reihenbohrungen
in Handwerk und Sonderfertigung. Reihen-
lochbohrmaschine mit 2 Bohraggregaten.

° °
Un|ve|'s I-K nien nl 1im= Far Schmelzkleber und PVAC-Leime, auch
a SITOTNmEe kombiniert fir beide Verfahren. 10 Grund-

musthinen KE, KA maschinenlédngen. Bearbeitungsaggregate

far alle Anforderungen im Handwerk und

Ilnd. KA/E 13-22 Innenausbau.

QUICK MELT-Verleimteil mit
extrem kurzer Aufheizzeit.

Standard-Kantenanleim-
maschinen KS 20 - 25

Leistungsféhige und preiswerte Baureihe.
6 Baulangen. Fir Massivkanten bis 20 mm.
Extrem bedienfreundlich. Meistverkaufte
Massivkantenmaschine des Brandt-
Programmes.

Takt-Postformingmaschinen PF 10
und PF 20

Besonders wirtschaftliches und universelles
Postformingverfahren. Verformung/Verlei-
mung mittels patentierter, elektr. beheizter
Schiene. Selbsttatige Profilanpassung.
Furnier-Postforming moglich. Extrem kurze
Umrustzeiten.

lhr Fachhandler:
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