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Kantenanleimmaschine KTV 52

Kante zufiihren Rollentrennen

Anleimen Biindigfrasen

Automatisches
Kantenmagazin

Alternativ zu der standardmaBigen
Rollenmaterial-Zuflihrung kann ein
automatisches Fixlangenmagazin mit
integrierter Rollenzuflihrung aufgebaut
werden.

Spaneabsaugung

Alle KTV 52/53-Maschinen sind vorberei-
tet zum Einbau einer Spaneabsaugung
fiir das Blindigfrasaggregat. AnschluB an
eine vorhandene Stationar- oder Zentral-
absaugung ist ebenfalls moglich.

Wirtschaftliche Kantenbearbeitung

Modernste Technik in

Kompaktbauweise

Bereits 1967 kam die erste Kantenan-
leimmaschine zur Verarbeitung schmelz-
klebervorbeschichteter Kanten auf den
Markt — es war eine BRANDT. Dabei
blieb es nicht.

1985 stellen wir mit den Neuentwicklun-
gen KTV 52 + KTV 53 zwei Kleinmaschi-
nen fur Handwerk und Innenausbau vor,
die durch ihr extrem glinstiges Preis-
Leistungsverhaltnis wieder ,Erste* ihrer
Klasse sind.

Automatischer Vorschub

KTV 52 und KTV 53 sind fur die Bearbei-
tung von geraden Kanten ausgelegt. Als
Transportsystem wird das bewahrte
Schragrollensystem eingesetzt: angetrie-
bene, gummierte und schragstehende
Rollen unten in Verbindung mit einem
einstellbaren Rollendruckwerk oben
garantieren gleichmaBigen Vorschub und
sicheren Andruck = sichere Verleimung.

Kantenzufiihrung A
Fir die automatische Verarbeitung von
Rollenmaterial ist standardmaBig eine
elektro-magnetische Rollentrenneinrich-
tung aufgebaut. Fixlangen werden von
Hand einzeln eingelegt.

Die Vorteile liegen auf der

Hand:

® Geringer Platzbedarf durch
Kompaktbauweise

@ Extrem glinstiger Anschaffungs-Preis

@ Rentabel durch kurze Ristzeiten und
geringen Energieverbrauch, Aufheiz-
zeit nur 2 Minuten

@ Extrem einfache Bedienung

@ Sicherer Andruck durch
Schragrollensystem

® Automatische Langenkappung wahl-
weise mit Kappmesser oder Kappsage

@® Extrem umweltfreundlich durch leisen
Lauf — Frasmotoren werkstiick-
abhangig gesteuert
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Kantenanleimmaschine KTV 53

tir Handwerk und Innenausbau

Schmelzkleber-
Reaktivierung

Die Verarbeitung schmelzklebervorbe-
schichteter Kanten hat ihren Hauptvor-
teil in der extrem kurzen Aufheizzeit:
nach max. 2 Minuten ist die Maschine
betriebsbereit. Thermostatische Kon-
trolle der HeiBlufttemperatur garantiert
optimale Verleimsicherheit.

Neben dem Einsatz im Handwerks-
betrieb sind die Typen KTV 52/ 53 opti-
mal geeignet flr den Einsatz auf der
Baustelle - in der Reparaturabteilung -
fur Sonderaufgaben jeglicher Art.

Bundigfrasaggregat

Das standardmaBig auf beiden Maschi-
nen aufgebaute Bundigfrasaggregat
garantiert auch bei schwierigen Furnier-
und Kunststoffkanten absolute Prazision
durch hochtourige 0,5 kW-Motoren mit
15°-WPL-Frasern. Werkstlickabhangiges
Ein- und Ausschalten der Motoren
gewahrleistet maximale Lebensdauer bei
geringster Larmbelastigung.

Kapp-
aggregat
Zusatzlich zu der
vorstehenden Aus-
ristung beinhaltet
die KTV 53 noch
ein Prazisions-
Kappaggregat.

Kappen

Softforming

Neben geraden Kanten konnen auf den
Typen KTV 52/53 auch einfache Soft-
forming-Kanten gefahren werden. Die
Umrustung ist einfach, es werden ledig-
lich 2 Profil-Nachdruckrollen aufgebaut.

Kante zufiihren Rollentrennen

Anleimen Bundigfrasen

Kappmesser-Aggregat
Kunststoffkanten von der Rolle und nor-
male Furnierkanten konnen mit dem
Kappmesser-Aggregat exakt an Werk-
stuckanfang und -ende gekappt werden.
Abtastung am Werkstlick wahrend des
Schnittes garantiert absolute Prazision.

Kappsage-Aggregat

Dickere Furnier- und Schichtstoffkanten
konnen mit dem Kappsage-Aggregat
ebenfalls prazise gekappt werden.

Wie beim Kappmesser gewahrleistet
auch hierbei die Werkstlckabtastung ein
HochstmaB an Genauigkeit.
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Technische Daten

Kompakt-Kantenanleimmaschinen KTV 52 /KTV 53

KTV 52 KTV 53

Maschinentype KTV 52 KTV 53

Aggregate Bindigfrasen Kappen - Blindigfrasen
AnschluBwert/ kW 4.2 4.7

Gewicht netto/kg 170 250

Werkstuickbreite min. 55 mm 65 mm

Werkstlickbreite max. unbegrenzt

Werkstlckdicke 10-40 mm

Werkstlcklange min. 235 mm, max. unbegrenzt

Kantendicke 0,4-1,5 mm, Rollentrennen max. 0,8 mm :?,:,
Vorschub 4 m/min. %
Elektrik 380 Volt, 3 Ph., 50 Hz.; Sonderspannungen maglich ‘é
Pneumatik 6 bar (nur bei KTV 53) ‘_E
Absaugung 2x @ 60 mm 5

Technische Anderungen vorbehalten

Unser weiteres Fertigungsprogramm:

@ Einseitige Kantenanleimmaschinen zur ® Kantenanleimgeréte
@® Kantenfrasgerate
@ Formteil-Kantenanleimmaschinen

Verarbeitung von Schmelzklebern,
PVAC-Leimen und schmelzkleber-
vorbeschichteten Kanten

@ Biindigfras- und Kappmaschinen

@® Automatische Rundlauf-Kantenanleim-
maschinen

@ Falzkantenanleimmaschinen




