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Optimat SP 54 und SP 56 - die optimale
Losung fur Profil

Modernste Technik fiir den uni-
versellen Einsatz.

Die Kombination von Fras- und
Schleifvorgang in einer Maschine
garantiert Ihnen rationellste
Fertigung bei héchster Qualitat.
Selbst anspruchsvolle Aufgaben,
wie z.B. der Lackzwischenschliff
werden auf den Optimaten perfekt
geldst. Kurze Riistzeiten machen
den Einsatz auch bei Stiickzahl ,,1°
lohnenswert.

Zusatzlich profitieren Sie bei den
Optimaten durch Serienfertigung
von einem extrem guinstigen i
Preis-/Leistungsverhéitnis.
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Unterschiedlichste Profilformen
fordern Flexibilitat der Bearbeitungs-
aggregate. Die Kombination der
Aggregate in dem Optimaten SP 56
wird dieser Anforderung voll gerecht.
Individuellste Profilformen kdnnen
durch den Einsatz modernster
Schleifbandtechnik rationell bearbei-
tet werden. Sollte der Einsatz von
Schigifbdndern einmal nicht méglich
sein, ist die Bearbeitung durch die
Schleifscheibe gesichert.

Die Schleifgeschwindigkeit ist bei
allen Agaregaten stufenlos regelbar.

Universaifrasaggregat

UF 12

Zwei Maotoren 4 kW, |

9.000 U/min mit
e Wechselfraseinrich-
N tung zur Profilierung
A A der Werkstlickkante
- e (nur SP 56).

Bedienkomfort

und Einsatzsicherheit

Der Einsatz der Strecken-
steuerung mit der Moglichkeit zur
Programmspeicherung garantiert
hochsten Bedienkomfort und
Einsatzsicherheit.
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Systam Arminius

Bandschleifaggregat
KS 10

Ostzillierendes
Bandschleif-
aggregat zur
Bearbeitung von
geraden Kanten.
Oszillationshub
70 mm,

Profilbandschleifaggregat
PS 22

Zum Schleifen von
Profilen und
geraden Kanten;
schwenkbar von L :
-45° bis +90° Grad. f=e

Holzstaub gepriilt

Mit seiner universellen Bestlickung
ist der Optimat fUr fast alle Fras- und
Schleifarbeiten die optimale Losung
(SP 54 ohne Frasaggregate).

Profilschleifscheibenaggregat
DS 40

Zum Schleifen
von Profilen mit e
Schleifscheiben. T

Schwenkbereich L "

185° Grad. ,f-i. "
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Technische
Daten

Optimat SP 54 Optimat SP 56
Bearbeitungsaggregate Universalfrasaggregat UF 12
- M v mit Wechselfraseinrichitung
Kantenschleifband KS 10 Kantenschleifband KS 10
Profilschleifband PS 22 Profilschieifband PS 22
Profilschleifband PS 22 Profilschleifband PS 22
o Profilschieifscheibenaggregat DS 40 Profilschleifscheibenaggregat DS 40
Schleifgeschwindigkeit programmierbar 4 - 20 m/s
Maschinensteuerung Elektroniksteuerung NG 16
Maschinenlange 3870 mm 4870 mm
Gewicht 2500 kg 8200 kg
AnschluBwert - Bkw 16 kW
Absaugung Durchmesser 8 x100mm, 1 x 80 mm _ 5x 100 mm, 1 x 80 mm
Arbeitshohe 860 mm
Werkstilekldnge min. 120 mm
Werkstickbreite min. 30 mm
Werkstiickdicke _ 5-100 mm
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos regelbar 5 - 25 m/min.
Elektrik 400V - 3 Ph. - 50 Hz (Sonderspanniung maglich)

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.

Ihr Fachhandler, unser
Vertrisbepatng: Brandt

Heinrich Brandt
Maschinenbau GmbH
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