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Eine runde Sache...

Die Postformingmaschine
fur jede Betriebsgrofie — und fur alle
verformbaren Oberflachenmaterialien




Postformingmaschine im Takiverfahren PF 10
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Die entscheidenden
Vorteile:

® Fliache und Kante durchgehend
beschichtet
— Das Mobeldesign der 90er Jahre

@ Vielerlei Oberflaichenmaterialien
— Dekorative Schichtstoffplatten
— Echtholzfurniere
— PVC-Papier- und Finishfolien
— Alle verformbaren Laminate

® Universelle Einsatzméglichkeit
Einzelstlicke oder Serienteile werden
wirtschaftlich gefertigt

@ Viele Profilvarianten und Radien
— Ohne Einsatz von Schablonen

® Kurze Umriistzeiten
— Minutenschnelle Einstellung ohne
Spezialwerkzeuge

® Sichere Verleimung
— Mit PVAc oder Harnstoffleim
— Die Druckschiene paBt sich jedem
positiven Profilverlauf an und sichert die
Verleimung auch an kritischen Stellen

® Sichere Verarbeitung
— Die AusschuBrate liegt selbst bei
Einzelstiicken unter 1%

® Einfachste Bedienung
— Automatischer Ablauf des Biege-
vorgangs
@ Preisglinstig
- — Hohe Wirtschaftlichkeit

Mit den im Taktverfahren arbeitenden neu-
artigen Postformingmaschinen der Brandt-
Typenreihe PF steht den Handwerks-
betrieben, den industriellen Klein- und Mittel-
betrieben und auch den gréBeren Industrie-
betrieben ein Verfahren zur Verfligung, mit
dem einzelne Postformingteile oder auch
kleine und mittlere LosgroBen besonders
wirtschaftlich hergestellt werden konnen.

Die Postformingtechnik

Das mit seiner duBeren Kontur versehene
Werkstiick wird in einer Furnierpresse auf
der flachigen Seite mit dem gewiinschten
Oberflaichenmaterial derart verpreBt, daB fir
die zu beschichtende Profilkante geniigend
Material Ubersteht. Das so vorbereitete
Werkstiick wird an der Profilkante mit Leim
eingestrichen, in die Maschine gelegt und
pneumatisch festgespannt.

Das Umformen des Oberflichenmaterials
und das Verpressen mit dem Werkstiick
erfolgt mittels einer flachen, elektrisch
beheizten, unter Druck stehenden beweg-
lichen Schiene. Diese Verformungsschiene
bringt das Oberflachenmaterial durch Kon-
taktwarme auf die notwendige Verformungs-
temperatur. Unter standig gleichmaBigem
Druck folgt diese Schiene automatisch dem
jeweiligen Profilverlauf und verleimt das
Oberflachenmaterial mit dem Werkstiick.

Der Bewegungsablauf wahrend des Biege-
vorgangs ist in der Geschwindigkeit regelbar
und kann so den unterschiedlichen Oberfla-
chenmaterialien angepaBt werden.

An besonders kritischen Stellen kann die
Verformungsschiene kurzzeitig anhalten,
dafiir sind bis zu 6, auch zeitlich unterschied-
liche Haltepositionen vorwahlbar.

Die regelbare Kontaktwarme und die konti-
nuierliche Anpassung der Verformungs-
schiene an das Werkstiick vermeiden die
Uberhitzung und RiBbildung im Oberflachen-
material. Sichere Verleimung und hohe Ober-
flachenqualitat sind das Ergebnis.

Verschiedene
Oberflaichenmaterialien

Das Prinzip der Kontakthitze, verbunden mit
einer serienméBigen Einrichtung, bei der zwi-
schen Verformungsschiene und Werkstiick
eine Spezialfolie ablauft, ermdglicht die Ver-
arbeitung von Diinnlaminaten und Finishfo-
lien.

Echtholzfurniere, ohne riickseitige Vliesbe-
schichtung, kdnnen langs oder quer zum
Faserverlauf verformt werden.

Brandt

Technische Daten

PF 10/31 PF 10/42
Max. Arbeitslange ‘ca.mm . 3100 4200
Max. Profilhche ca. mm 200 200
Tischhohe ca. mm 900 900
AnschluBwert ca. kw 10 13
LuftanschluB 12" ca. bar 7 7
Spannung Volt 380/50 Hz 380/50 Hz
Produktionskapazitdt bis zu  m/min. 4 5
Gesamtgewicht 2800 kg 3600 kg

Zusatzeinrichtungen

® 4-seitiges Postformen
Mittels einer Zusatzeinrichtung konnen
Werkstiicke im halbautomatisch ablaufen-
den Zyklus, nacheinander, an allen 4 Sei-
ten wirtschaftlich hergestellt werden. An
den Werkstiickecken werden nach dem
Postformen PaBstiicke aus PVC oder dhn-
lichen Materialien eingesetzt.

® Konkave Profile
Fir Werkstiicke mit Innenradius, wie z. B.
am WandabschluB von Arbeitsplatten fiir
Kichenmobel, ist eine Spezial-Form-
schiene lieferbar, die mittels Halterungen
am Arbeitstisch befestigt wird.

@® 2-Achsen-Tischverstellung
Fir haufigen Wechsel von konvexen zu
konkaven Profilen oder bei standig wech-
selnden Kantenhohen ist zur Arbeitser-
leichterung und Ristzeitminimierung eine
Verstelleinrichtung des Arbeitstisches in
2-Achsen lieferbar.




Diese Ubersicht zeigt Ihnen die wichtigsten
Brandt-Maschinen und -Geréate zum Bearbei-
ten von geraden Werkstticken und Formteilen.
Wir informieren Sie gern auch tiber Schmelz-
kleber-Auftragsmaschinen, automatische
Rundlauf- und Formteilbearbeitungsmaschi-
nen, Falzkantenanleimmaschinen.

Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH
Postfach 6108, WeststraBe 2,

D-4920 Lemgo 1,

Telefon 05261/6009-0

Telex 931596 mabra

Telefax 05261/64 86
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Brandt

Partner des Handwerks

Kompakt-Kantenanleim-

maschinen KTV/KTD 62-65

Wahlweise zur Verarbeitung schmelzkleber-
vorbeschichteter Kanten oder mit Direktleim-
angabe.

Automatischer Werkstiicktransport — Kappen -
Bundigfrasen - Profilkantenverleimung - ein-
gebaute Absaugung - das sind die Haupt-
merkmale dieser extrem wirtschaftlichen
Maschinen fur den Handwerksbetrieb.

Kantenanleim- und Bindigfriisgeriite zur ‘
Formteilbearbeitung KTD/KTV 51 und F 10/EK 11 {555

Besonders universell einsetzbare Formteilmaschinen
fur Einzel- und Serienfertigung. Wahlweise fiir
vorbeschichtete Kanten oder Direktleimangabe.
Buindigfrésen oben und unten an geraden und
geformten Werkstticken.
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Universal-Dubellochbohr-
maschinen DB 11 H,
DB 19 H, DB 25 P, RB 25

Stirn- und flachenseitiges Bohren mittels
schwenkbarem Bohraggregat. Fiir alle Kon-
struktions-, Beschlag- und Reihenbohrungen
in Handwerk und Sonderfertigung. Reihen-
lochbohrmaschine mit 2 Bohraggregaten.

Far Schmelzkleber und PVAC-Leime, auch
kombiniert fir beide Verfahren. 10 Grund-
maschinenlangen. Bearbeitungsaggregate
fur alle Anforderungen im Handwerk und
Innenausbau.

QUICK MELT-Verleimteil mit
extrem kurzer Aufheizzeit.

Universul;KunIenanleim-
maschinen KE, KA
und KA/E 13-22

Standard-Kantenanleim-
maschinen KS 20 - 25

Leistungsféhige und preiswerte Baureihe.
6 Baulangen. Fur Massivkanten bis 20 mm.
Extrem bedienfreundlich. Meistverkaufte.
Massivkantenmaschine des Brandt-
Programmes.

Taki-Postformingmaschinen PF 10
und PF 20

Besonders wirtschaftliches und universelles
Postformingverfahren. Verformung/Verlei-
mung mittels patentierter, elektr. beheizter
Schiene. Selbsttatige Profilanpassung.
Furnier-Postforming moglich. Extrem kurze
UmrUstzeiten.
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