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Merkmale

X Baukastenkonstruktion

X geringer Platzbedarf

X innenliegende Tischlaufstangen
X stabile Tischfiihrung

X schneller Bandwechsel

Einsatz

Schieifarbeiten an Holz-, Lack- und Metallflichen. Bei Verwendung besonderer Bander auch fir Polierarbeiten,

Maschinenausfiihrung
Stabiler und schwingungsfreier Maschinenrahmen.
Rechter Maschi h

stiicke offen,
Schleiftiefe normal hierbei 550 mm.
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1 langer Werk-

Bel besonderer Bestellung ist die Maschine mit einem
auf 800 mm Schleiftiefe offenen Rahmen lieferbar.
Tischlaufstangen innerhalb des Maschinenrahmens.

Schleiftischfilhrung durch kugelgelagerte Prismen- und
Gegendruckrollen.

Durchgehender oberer Flachschleiftisch

Aufklappbare Bandabdeckung.

Stufenlose Schleiftischhéheneinstellung dber
Schneckengetriebe mittels Handkurbel

Bandiaufregulierung durch Trommelverstellung mittels
Handrad.
Bandspannung durch Gewicht.

Leichter und schneller Bandwechsel bei hochgestelltem
und gesichertem Gewicht.

Einstelibarer Schieifschuh mit kugelgelagertem Rollen-
wagen.

Verbesserte Absaugung mit Eigenantrieb.

SerienmaBig Rechts- und Linkslauf.

Zusatzeinrichtungen

Verstérkter polumschaltbarer Drehstrommotor

fiir Bandgeschwindigkeiten 11 und 22 m/sec.
Umschaltung der Schleifrichtung rechts/links 1-tourig.
Umschaltung der Schieifrichtung rechts/links 2-tourig.
Linker offener Maschinenrahmen fir lange Werkstlcke,
Schieiftiefe 550 mm.

Planschleifvorrichtung an der rechten Bandtrommel mit
Tisch 340x250 mm,

NaBschleifeinrichtung.

Pneumatische Schleifschuh-Andriickvorrichtung.
Spezialschleifschuh B 4 fiir Feinschliff und Polierarbeiten.
Metallschleifaggregat mit Kontaktrolle.
Zugentlastungsband zwischen Schleifschuh und
Schieifband, Schleiflinge hierbei 2300 bzw. 2800 mm.
Bandausblasvorrichtung.

\
Sicherheitseinrichtungen <

Dj\a Maschine wurde nach den neuesten Bestimmungen der Berufsgenossenschaft konstruiert.
= fﬂ Wir erhielten die Bescheinigung iiber »Priifung der Arbeitssicherheit« unter Nr. BG A HO 5/1002/72

Technische Daten

Tischgrofe Hohen- Schieil- Band- Band- Band- Antriebs- Schieail- Schieit- Platzbedar! Gewicht

war- schuh- breite linge geschwin- laistung tiefe thele Linge = Breits
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Band Exhaustor "™ Sondermal

mm mm mem mm mm misec. kW KW mm mm mm ca kg
2500x800 500 140 150 T200 22 4 11 550 - 3750%1700 650
3000xB00 500 140 150 8200 22 4 1.1 550 - 4250x1700 730
2800800 500 140 150 T200 2 4 11 = Boa 37501850 680
3000800 500 140 150 8200 22 4 iR = 800 42501850 760

1 BreitenmaB bei ausgezogenem Schieiftisch

Anderungen vorbehalten.
Verlangen Sie Beratung und Offerte.
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