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printing systems

’  dekordruckmaschinen 
druma

  Für den Druck von Holzmaserungen und 
Strukturen sowie sonstiger Muster und 
Dessins auf mit Druckbasis vorbeschichtete 
MDF-, HDF- und Spanplatten

’  grain printing machines 
druma

  For printing the grain of all kinds of wood 
 species or other patterns and designs onto 
pre-coated MDF/HDF boards and chipboards
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» robert bürkle gmbh

Bürkle ist einer der Technologie- 
und Weltmarktführer auf dem 
Gebiet der Pressen- und Beschich-
tungstechnologie.
Mit 580 Mitarbeitern planen und 
bauen wir Maschinen und Anlagen 
für die Möbel-, Holzwerkstoffplat-
ten-, Türen- und Parkettindustrie.
Durch überdurchschnittliche Auf-
wendungen für Forschung und 
Entwicklung und den hohen tech-
nischen Standard sind unsere 
Maschinen und Anlagen weit über 
die Grenzen Deutschlands hinaus 
bekannt. 
Über 80 % der Bürkle-Anlagen wer-
den weltweit exportiert. Das 
Unternehmen betreibt Nieder-
lassungen in Europa, Amerika und 
Asien.
Unser Know-how bieten wir von 
der Planung und Entwicklung bis 
zur Fertig stellung von kompletten 
Systemen an. Innovationskraft und 
Qualität sind die Grundlagen des 
großen Markterfolges.

»  wm wild

Niederlassung der 
Robert Bürkle GmbH
Der Standort unserer Niederlas-
sung ist seit 1982 in Rietberg-
 Mastholte/Westfalen, im Herzen 
der europäischen Möbelindustrie.
Aufgrund der langjährigen Erfah-
rung hat sich dieser Standort zum 
Kompetenzzentrum für Türen- und 
Parkettanlagen entwickelt.

» robert bürkle gmbh

Bürkle is among the world market 
leaders in the fi eld of pressing and 
surface-fi nishing technologies.
With a staff of 580 employees we 
plan and manufacture machines 
and lines for the furniture, wood-
based panel, door and parquet 
industry.
Owing to an above-average expen-
diture for research and develop-
ment and the high technological 
standards, our machines and lines 
are well known beyond German 
borders.
Over 80 % of Bürkle machines are 
exported around the globe. The 
company has branches in Europe, 
America and Asia.
We offer our know-how from 
 planning and design to installation 
and start-up of complete systems. 
 Quality and the power of innovati-
on are the key to our market suc-
cess.

»  wm wild

Branch of 
Robert Bürkle GmbH
Since 1982 the seat of our branch is 
in Rietberg-Mastholte/Westphalia, 
in the heart of the European furni-
ture industry.
Based on the experience of many 
years, this site has evolved into a 
centre of competence for door and 
parquet lines.

Der Stammsitz unseres 1920 gegründeten 

Unternehmens liegt im Nordschwarzwald.

The headquarters of Robert Bürkle GmbH, 

founded in 1920, are in the Black Forest 

 region in the South-West of Germany. 

Unsere Niederlassung in Rietberg-

Mastholte/Westfalen.

Branch of Robert Bürkle GmbH in Rietberg-

Mastholte/Westphalia.

e.a.sy systemlösungen für drucksysteme
e.a.sy system solutions for printing systems

e.a.sy solutions – Wirtschaftlichkeit, 

 Systemtechnologie und Service stehen 

im Vordergrund.

Bürkle-Kunden verlassen sich auf die ausge-

reifte und zukunftsorientierte Technologie 

unserer Maschinen und Anlagen.

Deshalb werden Kundenanforderungen 

konsequent nach wirtschaftlichen Gesichts-

punkten umgesetzt.

Von der Beratung über die Entwicklung und 

Konstruktion bis hin zur Inbetriebnahme 

einer Anlage begleitet uns ein Gedanke: 

das Ergebnis soll e.a.sy sein!

Das bedeutet: unsere gelieferten Systeme 

ermöglichen eine absolut wirtschaftliche 

Produktion, genügen höchsten technischen 

Ansprüchen und sind jederzeit modular 

erweiterbar.

Eine durchgängige Serviceorientierung

 rundet unser Programm ab: Service-Hotline 

und hoch entwickelte  Diagnosesysteme 

gehören zu den Standards unseres Ange-

bots und garantieren eine höchstmögliche 

Prozesssicherheit.

e.a.sy solutions – economic effi ciency, sys-

tem technology and service are in the fore-

ground.

Bürkle customers rely on the sophisticated 

and future-oriented technology of our 

machines and lines.

Therefore, the requirements of our customers 

are implemented consistently according to 

economic aspects.

From the advisory service, development and 

design to installation and start-up of a line, 

we have one goal: the result must be e.a.sy!

This means: our supplied systems allow an 

absolutely economic production, meet 

 highest technical demands and can be 

 extended by adding modules at any time.

A consistent service orientation completes 

our programme: service hotline and 

 sophisticated diagnostic systems are a 

 standard feature for us and ensure the 

 highest possible process reliability.



4 5Systemlösungen für den indirekten Tiefdruck | System solutions for the indirect gravure printing

indirekter tiefdruck: 
die systemlösung für die dekorative oberflächengestaltung
indirect gravure printing: 
the system solution for decorating surface

Drucksysteme | Printing Systems

druma-s

Die Basismaschine für kleine bis 
mittlere Anforderungen an 
Produktionsgeschwindigkeit 
und Arbeitsbreite  Seite 6–7

druma-s

The base machine especially for 
small to medium requirements in 
production speed and working width  Page 6–7

druma-m

Das Multitalent für alle Druckanwen-
dungen mit höchster Passergenauigkeit 
bei mittleren bis hohen Anforderungen 
an Produktionsgeschwindigkeit und 
Arbeitsbreite  Seite 8–9

druma-m

The all-round solution for all print 
applications with highest synchronisation 
accuracy and regular requirements in 
production speed and working width  Page 8–9

druma-hp

Die Hochleistungsmaschine 
speziell für hohe Produktions-
geschwindigkeiten und große 
Arbeitsbreiten bei gleichzeitig 
höchster Passergenauigkeit  Seite 10–11

druma-hp

The high-performance solution, 
especially for high production speeds 
and large working widths with 
highest synchronisation accuracy  Page 10–11

übersicht
overview

Beim Direktdruck wird ein Dekor direkt 
auf eine vorbeschichtete Holzwerk-
stoffplatte gedruckt und anschließend 
mit nachfolgenden Lackaufträgen 
beschichtet. Gegenüber anderen 
Beschichtungsverfahren erfolgt beim 
Direktdruck die Oberfl ächengestaltung 
somit ohne Umweg über ein separat 
bedrucktes Trägerpapier, welches 
ansonsten in zusätzlichen Produktions-
schritten auf die Werkstückoberfl äche 
appliziert wird.

Das Verfahren, mit dem beim Direkt-
druck das Dekor auf die Werkstück-
oberfl äche aufgebracht wird, bezeich-
net man als indirekten Tiefdruck. 
Die Bezeichnungen Direktdruck und 
indirekter Tiefdruck können zwar irre-
führend sein, erklären aber genau das 
eigentliche Vorgehen. Das Druckbild 
wird beim indirekten Tiefdruck näm-
lich von dem Gravurzylinder indirekt 
über eine gummierte Auftragswalze 
direkt auf die Werkstückoberfl äche 
übertragen.

einsatzbereiche

•  Herstellung von PDL-Fußboden, 
Möbelteilen und Rückwandplatten

•  Papierlose Oberfl ächenveredelung 
von Werkstücken aus HDF-, MDF- 
oder Spanplatten

•  Schnelle und wirtschaftliche 
 Oberfl ächengestaltung in einer 
industriellen Serienfertigung

entscheidende prozessvorteile

•  Hohe Produktionsleistung möglich 
da Durchlaufprozess, somit hohe 
Wirtschaftlichkeit

•  Vertikale Integration elementarer 
Prozessschritte in die eigenen 
 Fertigungsabläufe

•  Erstellen von Werkstücken mit 
besonders hoher haptischer und 
optischer Qualität

•  Umfangreiche Gestaltungsmöglich-
keiten; 1 Satz Gravurzylinder kann 
nur durch Wechseln der Basisfarbe 
für 10–15 unterschiedliche Dekore 
verwendet werden

•  Keine Reifezeit der Werkstücke nach 
dem Drucken und Lackieren erfor-
derlich, daher direkte Weiterverar-
beitung möglich

Für jede Anwendung die 
richtige Maschine:

Within the direct printing process a 
desired decor is being directly printed 
onto the pre-coated work piece surface 
and afterwards is being fi nished with 
various layers of lacquer. While other 
surface treatment technologies fi rst 
need to print the decor separately onto 
a decor-paper, which then is applied to 
the surface in additional production 
steps, the direct printing process enables 
the manufacturer to directly decorate 
his work pieces.

The method being used to print the 
decor directly onto the work piece 
 surface is called the indirect gravure 
printing technology. The terms direct 
printing process and indirect gravure 
printing technology might be mislea-
ding, but it actually explains precisely 
how the process is working. Within the 

indirect gravure printing technology 
the decor is being transferred indirectly 
from the engraved printing cylinder via 
a rubber covered applying roller directly 
onto the work piece surface.

fields of application

•  Production of PDL-fl ooring, furniture 
components and back board panels

•  Paperless surface decoration of work 
pieces made from HDF, MDF or 
 particle board

•  Fast and economical surface 
 treatment in an industrial batch 
 production process

decisive process advantages

•  Online process with possible high 
 production capacity, therefore high 
effi ciency

•  Vertical integration of fundamental 
production steps into the own 
manufacturing sequence

•  Production of work pieces with 
 exceptionally high optical and haptic 
surface quality

•  Extensive design possibilities; 1 set of 
engraved cylinders can be used for 10 
to 15 different designs only by varying 
the base colour

•  Work pieces can be cut to size directly 
after the printing line without the 
need for any further maturing time

For any requirement the right machine:
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design of the machine

•  Modular machine concept for 
single and multi-colour printing. 
Any number of grain printing 
machines DRUMA-S can be 
 installed one after another. At 
any time the grain printing line 
can be extended by an  additional 
grain printing  machine DRUMA-S

•  Separate, steplessly adjustable 
drives for the engraved cylinder, 
rubber covered applying roller 
and transport system

•  Continuous conveyor belt for each 
individual machine, suitable for 
transporting also small parts

maschinenausführung

•  Modulares Maschinenkonzept 
für Ein- und Mehrfarbendruck. 
Eine beliebige Anzahl Dekor-
druckmaschinen DRUMA-S 
kann hintereinander angeordnet 
werden. Jederzeit kann die 
Druckanlage um eine zusätzliche 
Dekordruckmaschine DRUMA-S 
erweitert werden

•  Separate, stufenlos regelbare 
Antriebe für Gravurzylinder, 
gummierte Auftragswalze und 
Transport

•  Durchgehendes Transportband 
jeder Einzelmaschine, geeignet 
auch zum Transport von Klein-
teilen

Drucksysteme: DRUMA-S | Printing Systems: DRUMA-S

dekordruckmaschine druma-s
grain printing machine druma-s

Ausfahrbare Einzelaggregate

Withdrawable individual machines

Standard-Dekordruckmaschine DRUMA-S (links) und Dekordruck-
maschine DRUMA-S mit verlängertem Transportsystem für den 
 Aufbau eines Air Jet, UV- oder IR-Moduls. 

entscheidende vorteile

•  Konstruktion der Maschine auf die elementaren 
Merkmale für den Dekordruck fokussiert, dadurch 
optimales Preis-Leistungs-Verhältnis

•  Kleiner Durchmesser des Gravurzylinders ideal für 
Ausmusterungs- und Laboranlagen

•  Jede Maschine zum Reinigen und Rüsten mittels 
Präzisionsfahrwerk separat ausfahrbar

•  Hochmodernes und -präzises Antriebs- und 
 Steuerungskonzept. Zentrale Steuerung mehrerer 
Dekordruckmaschinen über ein Touch-Display

•  Wasser- und UV-Druckfarben können verarbeitet 
werden

•  Trocknung der bedruckten Werkstücke zwischen den 
Druckaggregaten mit Air Jet, IR- oder UV-Strahlung 
möglich

decisive advantages

•  Construction of the machine focused onto the 
 elementary requirements of the grain printing 
 process, therefore providing an ideal price-
 performance ratio

•  Small diameter of the engraved cylinder ideal for 
laboratory and testing lines

•  Each machine is separately withdrawable on a 
 precision travelling mechanism for cleaning and  
se t-up

•  Modern and precision drive and control concept. 
 Central control of several grain printing machines 
by a touch display

•  The use of waterborne and UV printing inks 
is possible

•  Curing of the printed workpieces between the 
 printing units by either air jet, infrared or UV lamps

Standard grain printing machine DRUMA-S (left-hand) and grain 
printing machine DRUMA-S with extended transport system for 
 possible installation of an air jet, UV or infrared module.

Technische Daten DRUMA-S Technical Data DRUMA-S

Arbeitsbreite 400 700 1300 mm Working width

Max. Werstückbreite 350 650 1250 mm Max. workpiece width

Gummierte Auftragswalze Ø 238 238 238 mm Rubber covered applying roller Ø

Gravurzylinder DRUMA-S Ø 273,75 273,75 273,75 mm Engraved cylinder DRUMA-S Ø

Abwickellänge 860 860 860 mm Circumference

Durchlasshöhe 3–120 3–120 3–120 mm Passing height

Vorschubgeschwindigkeit (alternativ) 8–25 (15–50) 8–25 (15–50) 8–25 (15–50) m/min. Feed speed (alternatively)

Arbeitshöhe 900±20 900±20 900±20 mm Working height 

Maschinenlänge ca. 1040 1040 1040 mm Length of machine approx.

mit verlängertem Transportsystem 1540 1540 1540 mm with extended transport system

Maschinenbreite ca. 2400 2700 3300 mm Width of machine approx.

Bedienungsseite rechts, 
auf Wunsch links

Operating side right hand, 
on request left hand

Sicherheitseinrichtung gemäss CE / 
Techn. Änderungen vorbehalten

Safety devices as per CE / 
Subject to technical modifications

fields of application

The base machine DRUMA-S is 
 especially designed for applications 
with small to medium require-
ments in production speed and 
working width.

einsatzbereiche

Die Basismaschine DRUMA-S ist 
speziell ausgerichtet für kleine bis 
mittlere Anforderungen an Pro-
duktionsgeschwindigkeit und 
Arbeitsbreite.
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dekordruckmaschine druma-m
grain printing machine druma-m

decisive advantages

•  Each machine is separately withdrawable on a preci-
sion travelling mechanism for cleaning and set-up. 
Pneumatic centering device for fi xing the machine

•  Engraved cylinders of different diameters can be 
installed quickly and easily

•  Semiautomatic, operator-supporting cleaning of the 
rollers and the material circulation system

•  Adjustment of boards attended from the outside 
during the printing process

•  Central lubrication system at the machine for easy 
and quick maintenance

•  The use of waterborne and UV printing inks 
is  possible

•  Curing of the printed workpieces between the 
 printing units by  either air jet, infrared or UV lamps

entscheidende vorteile

•  Jede Maschine zum Reinigen und Rüsten mittels 
Präzisionsfahrwerk separat ausfahrbar. Pneumati-
sche Zentriervorrichtung zur Fixierung der Maschine

•  Gravurzylinder mit unterschiedlichen Durchmessern 
können schnell und einfach eingesetzt werden

•  Halbautomatische, bedienerunterstützende 
 Reinigung von Walzen und Materialumlauf

•  Von außen bedienbare Plattenjustierung während 
des Druckvorgangs

•  Zentralschmiersystem an der Maschine für eine 
 einfache und schnelle Wartung

•  Wasser- und UV-Druckfarben können verarbeitet 
werden

•  Trocknung der bedruckten Werkstücke zwischen den 
Druckaggregaten mit Air Jet, IR- oder UV-Strahlung 
möglich

Standard-Dekordruckmaschine DRUMA-M (links) und Dekordruck-
maschine DRUMA-M mit verlängertem Transportsystem für den 
Aufbau eines Air Jet, UV- oder IR-Moduls. 

Standard grain printing machine DRUMA-M (left-hand) and grain 
printing machine DRUMA-M with extended transport system for 
 possible installation of an air jet, UV or infrared module.

Technische Daten DRUMA-M Technical Data DRUMA-M

Arbeitsbreite 700 1300 1600 mm Working width

Max. Werkstückbreite 650 1250 1550 mm Max. work piece width

Gummierte Auftragswalze Ø 280 280 280 mm Rubber covered applying roller Ø

Gravurzylinder Ø 382–445 mm Engraved cylinder Ø

Abwickellänge 1200–1400 mm Circumference

Durchlasshöhe 3–120 3–120 3–120 mm Passing height

Vorschubgeschwindigkeit 20–70 20–70 20–70 m/min. Feed speed

Arbeitshöhe 900 ± 20 900 ± 20 900 ± 20 mm Working height 

Maschinenlänge ca. 1450 1450 1450 mm Length of machine approx.

mit verlängertem Transportsystem 2000 2000 2000 mm with extended transport system

Maschinenbreite ca. 2800 3400 mm Width of machine approx.

Bedienungsseite rechts, 
auf Wunsch links

Operating side right hand, 
on request left hand

Sicherheitseinrichtung gemäss CE / 
Techn. Änderungen vorbehalten

Safety devices as per CE / 
Subject to technical modifications

fields of application

•  The DRUMA-M is the all-round 
solution for all print applications 
with highest synchronisation 
accuracy and regular require-
ments in production speed and 
working width

•  Ideal for the printing onto 
pre-coated MDF-, HDF-boards and 
chipboards for the production 
of furniture or DPL-fl ooring 
(medium format boards)

design of the machine

•  Modular machine concept for 
single and multi-colour printing

•  Seperate, steplessly adjustable 
drives for the engraved cylinder, 
rubber covered applying roller 
and transport system

•  Modern and precision drive and 
control concept. Central control of 
several grain printing machines 
by one touch display

einsatzbeereiche

•  Das Multitalent DRUMA-M ist 
bestens geeignet für alle Druck-
anwendungen mit höchster 
 Passergenauigkeit bei mittleren 
bis hohen Anforderungen an 
Produktionsgeschwindigkeit und 
Arbeitsbreite

•  Ideal für das Bedrucken von vor-
beschichteten Span-, MDF- oder 
HDF-Platten zur Herstellung von 
Möbelteilen oder Fußboden 
 (Mittelformat)

maschinenausführung

•  Modulares Maschinenkonzept 
für Ein- und Mehrfarbendruck

•  Separate, stufenlos regelbare 
Antriebe für Gravurzylinder, 
gummierte Auftragswalze und 
Transport

•  Hochmodernes und -präzises 
Antriebs- und Steuerungs-
konzept. Zentrale Steuerung 
mehrerer Dekordruckmaschinen 
über ein Touch-Display
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decisive advantages

•  Each machine is separately withdrawable on a preci-
sion travelling mechanism for cleaning and set-up. 
Pneumatic centering device for fi xing the machine

•   Modern and precision drive and control concept. 
 Central control of several grain printing machines 
by a touch display

•  Engraved cylinders of different diameters can be 
installed quickly and easily

•  Semiautomatic, operator-supporting cleaning of the 
rollers and the material circulation system

•  Adjustment of boards attended from the outside 
during the printing process

•  Central lubrication system at the machine for easy 
and quick maintenance

•  The use of waterborne and UV printing inks 
is possible

•  Curing of the printed workpieces between the 
 printing units by  either air jet, infrared or UV lamps

entscheidende vorteile

•  Jede Maschine zum Reinigen und Rüsten mittels 
Präzisionsfahrwerk separat ausfahrbar. Pneumati-
sche Zentriervorrichtung zur Fixierung der Maschine

•  Hochmodernes und -präzises Antriebs- und 
 Steuerungskonzept. Zentrale Steuerung meh  rerer 
Dekordruckmaschinen über ein Touch-Display

•  Gravurzylinder mit unterschiedlichen Durchmessern 
können schnell und einfach eingesetzt werden

•  Halbautomatische, bedienerunterstützende 
 Reinigung von Walzen und Materialumlauf

•  Von außen bedienbare Plattenjustierung während 
des Druckvorgangs

•  Zentralschmiersystem an der Maschine für eine 
 einfache und schnelle Wartung

•  Wasser- und UV-Druckfarben können verarbeitet 
werden

•  Trocknung der bedruckten Werkstücke zwischen den 
Druckaggregaten mit Air Jet, IR- oder UV-Strahlung 
möglich

Drucksysteme: DRUMA-HP | Printing Systems: DRUMA-HP

Standard-Dekordruckmaschine DRUMA-HP (links) und Dekordruck-
maschine DRUMA-HP mit verlängertem Transportsystem für den 
Aufbau eines Air Jet, UV- oder IR-Moduls. 

Standard grain printing machine DRUMA-HP (left-hand) and grain 
printing machine DRUMA-HP with extended transport system for 
 possible installation of an air jet, UV or infrared module.

Technische Daten DRUMA-HP Technical Data DRUMA-HP
Arbeitsbreite 1300 1600 1900 2300 mm Working width
Max. Werkstückbreite 1250 1550 1800 2200 mm Max. work piece width
Gummierte Auftragswalze Ø 400 400 400 400 mm Rubber covered applying roller Ø
Variante A: Einsetzbare Gravurzylinder Ø 250–400 mm Version A: usable engraved cylinder
Variante A: Abwickellänge 785–1256 mm Version A: Circumference
Variante B: Einsetzbare Gravurzylinder Ø 400–510 mm Version B: usable engraved cylinder
Variante B: Abwickellänge 1256–1602 mm Version B: Circumference
Durchlasshöhe 3–120 3–120 3–120 3–120 mm Passing height
Vorschubgeschwindigkeit
Alternativ

30–87
40–120

30–87
40–120

30–87
40–120

30–87
40–120

m/min.
m/min.

Feed speed
Alternatively

Arbeitshöhe 900 ± 20 900 ± 20 900 ± 20 900 ± 20 mm Working height 
Maschinenlänge ca. 1700 1700 1700 1700 mm Length of machine approx.
mit verlängertem Transportsystem 2200 2200 2200 2200 mm with extended transport system
Maschinenbreite ca. 3500 3800 4000 4400 mm Width of machine approx.
Bedienungsseite rechts, 
auf Wunsch links

Operating side right hand, 
on request left hand

Sicherheitseinrichtung gemäss CE / 
Techn. Änderungen vorbehalten

Safety devices as per CE / 
Subject to technical modifications
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fields of application

•  The high-performance machine 
DRUMA-HP is especially for high 
production speeds and large 
 working widths with highest 
 synchronisation accuracy

•  Ideal for the printing onto pre-
coated wood based panels for the 
production of fl ooring and back 
board panels

 design of the machine

•  Separate, steplessly adjustable 
drives for the engraved cylinder, 
rubber covered applying roller 
and transport system

•  Fast change of the engraved 
 cylinder

•  Motorised adjustment of the 
engraved cylinder by ball bearing 
linear guide. Optional integrated 
pneumatic pressing-on of the 
engraved cylinder for obtaining 
printing results unaffected by the 
operator

•  Pneumatic placing-on and release 
of the scraper blades on applying 
roller and engraved cylinder 
 optional available

einsatzbereiche

•  Die Hochleistungsmaschine 
 DRUMA-HP ist speziell für hohe 
Produktionsgeschwindigkeiten 
und große Arbeitsbreiten bei 
gleichzeitig höchster Passer-
genauigkeit konzipiert

•  Ideal für das Bedrucken von 
 vorbeschichteten Holzwerkstoff-
platten zur Herstellung von Fuß-
boden und Rückwandplatten

maschinenausführung

•  Separate, stufenlos regelbare 
Antriebe für Gravurzylinder, 
gummierte Auftragswalze und 
Transport

•  Schneller und einfacher Gravur-
zylinder-Wechsel

•  Motorische Gravurzylinder-
 Verstellung über Kugelroll-
Linearführung. Pneumatische 
Gravurzylinder-Anpressung für 
ein vom Bediener unab hängiges 
Druckergebnis ist  optional 
erhältlich

•  Auftragswalzen- und Gravur-
zylinder-Rakel bei Bedarf 
 pneumatisch anstell- und 
 entlastbar

Drucksysteme: DRUMA-HP | Printing Systems: DRUMA-HP

dekordruckmaschine druma-hp
grain printing machine druma-hp
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