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KOMPAKTLACK!EZANLAGE KA
Zum Grundieren und Decklackieren von planer Mobelteilen,

Tiren oder Innenausbauelementen im Durchlauf miit iosemittelfreien
UV-Lacken und direkter Lackhartung. Kompakte Maschinenzusfithrung

fiir eine effektive und kostengiinstige Lackierung mittels der UV-Walztechnik.

COMPACT LACOUERING LiNE KA

For the continuous application of base and top coat onto

flat furniture parts, doors or interior fittings, using sclent-free

UV lacquers and direct UV curing of the lacquer. Compact machine design for

an efficient and economic surface finishing using the UV roller coating technigue.
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Beschichtungs
Werkstiicke.

EINSATZBEREICHE \\
B UV-Grund- und De
M Auftrag von Olen

MASCHINENAUSFUHRUNG ==
M Doppelt gummierte Auftig
B Hartverchromte Dosierwal
Schneckengetriebe feinfiihl
M Gesteuerter Bandtransport m
liegender Gegenwalze fiir sicherg

Werkstiicktransport.
W Schnellwechselsystem mit geteiltery ¢

Lager und Kreuzscheibenkupplung fu
einfachen Wechsel der Auftragswalze.

M Oszillierende Rakel zur Reinigung
schnell wechselbar.

M Separate, stufenlos regelbare FU-Direkt-
antriebe fiir Auftrags- und Dosierwalze
sowie Transport.

B Motoren und Endschalter in Ex-
Ausfithrung an der Maschine.

B Schaltschrank und Bedientableau in
Nicht-Ex-Ausfithrung auBerhalb der
Gefahrenzone an der Maschine.

ENTSCHEIDENDE VORTEILE

M Solide Maschinausfithrung mit groRdi-
mensionierten Walzendurchmessern.

M GleichmaRiger und qualitativ hoch-
wertiger Lackauftrag auch bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten.

M Effiziente und ergonomische
Bedienung aufgrund vieler technisch
ausgereifter Detailldsungen.

M Hohe technische Verfiigbarkeit.
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ASCHINE SLC ROLLER COATING MACHINE SLC
for the single-sided application of liquid

coating materials from the top onto flat
boards.

FIELDS OF APPLICATION
M UV base and top coat.
W Application of oils and waxes.

DESIGN OF THE MACHINE
W Applying roller of double thickness
of rubber.
M Hard chromium-plated doctor roller which
can be placed on by a sensitive adjustable
worm gearing.
hAutomatic guiding of the conveyor belt
nd separate counter-roller for the safe
asport of the boards.
"Ouigk change coupling for the applying
With hinged bearings and an
oupling.
scraper blades, quickly ex-
- eablé for cleaning.
] Smate , steplessly adjustable, frequency-
c et drives for the applying and

doctdr yeHér as Wyl as for the transport.
B Moto tches explosion-proof
at the

ol panel not

explosion- outside the
hazardous

DEcisIVE ADVAN

M Solid machine de

sioned roller diametef .
W Uniform and high-q / eat
lacquer, also in case of il f speeds.
W Efficient and ergonomic operation due to
many technically perfected details.
M High technical availability.




M Einseitige Hart
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Anlage bestehend aus:

STANGENFORDERER

M Rollenkette mit frei drehbag
gelagerten Tragstangen.

M Tragstangen verchromt,
mit Alu-Buchsen.

M Stufenlos regelbarer FU-Direktay

UV-MobuL

B UV-Strahler und Reflektor von
oben zu entnehmen.

B Automatisch schwenkender Reflektor
bei Transportstop.

M Auslaufseitiger Blendschutzvorhang.

ZUSATZEINRICHTUNGEN

M Nicht angetriebene Kunststoffrélichenlei-
sten am Auslauf des Stangenforderers.

B UV-Modul kann standardmafig auf bis zu
zwei UV-Strahlereinheiten erweitert
werden. Sowohl Einfach- als auch Doppel-
strahlereinheiten (zwei UV-Strahler in
einem Gehduse) sind erhaltlich.

M Leistungseinstellung umschaltbar
50% / 66% oder 100% der spezifischen
Strahlungsleistung.

M Leistung stufenlos einstellbar
von 50% —100% der spezifischen
Strahlungsleistung.

UV UNiT TRUV

FIELDS OF APPLICATION

M Single-sided curing (partial or full poly-
merisation) from the top of UV lacquer
on flat workpieces.

Line consisting of:

BAR CONVEYOR
M Roller chain with free-turning bars.
M Bars are chromium-plated with
»  aluminium bushes.
W Steplessly adjustable, frequency-
ontrolled direct drive.
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Arbeitsbreite
Arbeitshohe
Vorschubgeschwindigkeit
DurchlaRhohe

700 1300 1600
900 * 20

4-12 oder | or 8 -25

' 3-80

Anlagenldnge ca. 2830
Anlagenbreite ca. 4058 4358
Bedienungsseite

Gummierte Auftragswalze 238
Verchromte Dosierwalze 4

Geschwindigkeit Dosierwalze
Antriebsleistung.ca.
Maschinenldnge ca.

Stangenforderer

Lange* ca. 2000
Tragstangenteilung 101
Tragstangendurchmesser 26
Antriebsleistung ca. 0,55

*andere Transportlangen auf Anfrage erhaltlich / other lengths of the transport system available o il

UV-Modul
Strahleranzahl 1oder |or2
Spezifische Strahlerleistung max. 80 oder | or 120

Dotierungsart

Lichtbogenlange ca. 830 1420 1755
Anschluf8leistung bei 1x 8o W/cm ca. 7.4 12,1 14,8
Anschlufleistung bei 1 x 120 W/cm ca. 10,7 17,8 21,8
Abluftmenge je Strahler ca. 1200

Sicherheitseinrichtungen gemaR CE | Safety devices as per CE
Technische Anderungen vorbehalten | Subject to technical modifications
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Working width
Working height

Feed speed

Passing height
Length of line approx.
Width of line approx.
Operating side

Rubber covered applying roller
Chromium plated doctor roller
Speed of doctor roller

Driving power approx.

Length of machine approx.

Bar Conveyor

Length™ approx.

Bar pitch

Bar diameter

Driving power approx.

UV Module

Number of lamps

Specific lamp power maximum
Lamp medium

Arc length approx.

Connected load with 1x 8o W/am approx.
Connected load with 1x 120 W/cm approx.

Exhaust air volume per lamp approx.
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