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DIE HYDRAULISCHE HEIZPLATTENPRESSE mopetsio - \

wurde eigens fir die Erfordernisse des Handwerks entwickelt. Sie eignet sich zum Furnieren von Mébel- und Gehéuse-

teilen, Innenausbauteilen, grofen Wand- und Deckenfléichen, zum Pressen edelfurnierter Turen und fir die Kunststoff- |
plattenbeleimung.

Gegeniber den bisher iblichen
Spindelpressen weist diese Presse
folgende Vorteile auf: Wesentliche Merkmale der Presse:

Biegungssteifes, elektrogeschweifites und geschraubtes Pressen-

gestell gewdhrleistet gleichméflige Druckverteilung; Druck-

kontrolle durch Kontakimanometer; Druckeinhaltung und auto-

matische Druckabschaltung; Vorwahl des gewiinschten Druckes;

modernes, zweistufiges Antriebsaggregat; tbersichtliche Anord-

nung der Bedienungselemente; Prefizeitkontrolle durch Kurz-

zeitmesser; Beheizung entweder durch Gas, elekirische Wider- .
¢ standsbeheizung, wobei jede Platte mittels Thermostat einzeln

@ Zeitersparnis
4- bis 5maliges

Furnieren in der Stunde
gestevert wird; elektrische Umlaufbeheizung durch Wasser oder

Ol; oder direkte Dampfbeheizung mit AnschluPméglichkeit an

vorhandenen Dampfkessel; daverhafte Abdichtung der Hydrau-

@ Quualitatsverbesserung likteile; einfache Aufstellung der Presse auch in oberen Stock-

durehheharegivid werken; allseitige Zugénglichkeit, es kénnen auch gréBere

glsigumanicererprsieiucs fl:.iiichen abschnittsweise gepreft werden. Die Pressen mit 1 und

2 Etagen sind fiir 3 Etagen vorgesehen.

@ Kein Leimdurchschlag Verwendbar sind fast alle Leime, insbesondere Heifprefileime
mit Streckmitteln, PVAC-Leime, Filmleime cuf Hautleimbasis,
Kauritleim,
@® Kein Kraftaufwand,
da der Prefidruck
hydraulisch erzeugt wird
Gesamt- Spez. i Platten-
Modell § Prefidruck | Prefidruck PreBfldche abstand Platten- | AuBenmaBe .
kg Kalemt mm T anzahl mm :
L = 2930 .
S 10 40 000 25 22001100 350 2 B = 1140
H = 1775
L = 293D
510 60 000 2,1 2200 %1300 350 2 B = 1340
His=N1778 |
L = 3230 |
510 40 000 1,85 2500 % 1300 350, 2 B = 1340
H = 1775

Anderungen vorbehalten.

Verlangen Sie unverbindlich Auskunft und Beratung.
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