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Arbeitskreis Schreinermeister E. V. eigens fiir die Bediirfnisse des Handwerks
Mébel- und Gehiiuseteilen, Innenausbauteilen, groBen Wand- und Decken-
ir die Kunststoffplattenbeleimung.

Wesentliche Merkmale der Presse:

Biegungssteifes, elektrogeschweifites oder geschraubtes Pressen-
gestell und damit gleichmé&Bige Druckverteilung; Druckkontrolle
durch Manometer; modernes, zweistufiges Antriebsaggregat;
Ubersichtliche Anordnung der Bedienungselemente; Pref3zeitkon-
trolle durch Kurzzeitmesser, Beheizung entweder durch Gas
(billigste Mé&glichkeit), elektrische Widerstandsbeheizung oder
elektrische Umlaufbeheizung durch Wasser oder Ol; sparsam-
ster Wérmeverbrauch durch efngeboufen Temperaturregler;
AnschluBméglichkeit an vorhandenen Dampfkessel; sichere,
daverhafte Abdichtung der Hydraulik’reile;k einfache Aufstellung
der Presse auch in oberen Stockwerken; allseitige Zugénglich-
keit, es kénnen auch gréBere Flachen abschnittweise gepreft
werden. Die Pressen mit 1 und 2 Etagen kénnen spéter auf

3 Etagen ausgebaut werden.

Verwendbar sind fast alle Leime, insbesondere Heif3prefleime

mit Streckmittel, PVAC-Leime, Filmleime auf Hautleimbasis,

Kauritleim.
Gesamt- Spez. Platten-
Modell | preBdruck | Prefdruck Frebfiddm abstand PIG“T" AuBagmade
kg kg / m? mm mm anze mm
~ L = 2930
S 10 48000 2 2200x1§00 100 4 B =1350
. g : M = 1800
! L =2930
S 10 48000 2° 2200x1500 - 350 2°..| B=1350
| M=1800

Verlangen Sie kostenlose Auskunft uad Beratung.
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