Intelligente Schieifsysteme
fiir Ihren Erfolg

Butfering

Breitbandschleifmaschinen




AWS 3 - die flexible Breitbandschleifmaschine
fiir individuelle Fertigung und Serienfertigung

Breitbandschleifmaschinen mit B federnder Vorschubtisch zum
mehreren Aggregaten wurden in der Toleranzausgleich beim Furnierschliff
o ’@ @ & Vergangenheit tiberwiegend in Betrie- oder starrer Vorschubtisch zum
D L‘ ben mit Serienfertigung eingesetzt und Kalibrieren — mit einem Schalter
o haben sich dort aufgrund ihrer vorwahlbar. Die Umstellung der LED-
g Leistungsfihigkeit und Rationalit&t Dickenanzeige erfolgt automatisch.
= : einen festen Platz erobert. Mit der B gummierte Antriebstrommel, die
. @ 0 AWS 3 prasentiert Bitfering eine Breit- auch bei Hochstbelastung einen
4 bandschleifmaschine mit 3 Aggregaten, schlupffreien Vorschub garantiert
die speziell fiir Betriebe mit gemischter o elsifromisch teusrts Luftid )
0 Fertigung konzipiert worden ist. elekironisch gesteusria Lukason
® o Lig o Druckschuhe, die in Abhéngigkeit
OL In der Grundausstattung ist die AWS 3 von Vorschubgeschwindigkeit und
ausgeriistet mit einer groBdimensio- Werkstiicklange millimetergenau zu
nierten Kontaktwalze zum Kalibrieren, den Werkstiickkanten auf- und
] einem Combi-Aggregat mit Kontakt- absetzen
walze und Luftschleifschuh zum Vor- B Luftkissen-Schleifschuhe mit auto-
schleifen und einem Luftschleifschuh matischem LuftanschluB — kein An-
zum Feinschleifen. Diese Aggregate und Abkuppeln des Luftanschlusses
haben bereits in vielen tausend beim Schleifoandwechsel

&

Betrieben ihre Zuverlassigkeit und die

sprichwdrtliche Biitfering-Schieifqualitat ™ Ratentierte, opto-elektronische

Schleifbandsteuerung — minimaler

im téaglichen Einsatz unter Beweis Drilckiuttbadart

gestellt. X : L
E_benfalls zur Grundausstattung gehort = gi%h&gr?ggxﬁlz(:g rﬁ(ﬁmﬂzgﬁt'on Hr
die automatische Zustellung der Anschlag fiir unterschiedliche
Schleifelemente, d.h. durch Knopfdruck Kdrnungen

werden die Antriebe der 3 Schleif-
aggregate gestartet und automatisch
die entsprechenden Schleifelemente in

B Biirstenwalze mit separater Absau-
gung fiir die Werkstiickreinigung

Arbeitsposition gebracht. So ist ein B elekirische, verschleiBlose Bremsen
einfaches und sicheres Umschalten auf fir die Schleifaggregate, die stets
verschiedene Arbeitsgénge in schneller gleichbleibend schnell wirken und
Folge mdoglich. wartungsfrei sind

B Motoren, Elektro-, Elektronik- und
Pneumatikausriistung — alles
bekannte und zuverldssige Marken-
fabrikate deutscher Hersteller

Weitere wichtige Aspekte sind die

Zuverlassigkeit der einzelnen

Maschinenelemente und die technische

Konzeption der Maschinenbaugruppen

B robuster, stabiler Stahlsténder

B Vorschubeinheit mit automatischer
Geradlaufsteuerung — sichere Werk-
stiickmitnahme durch Naturgummi-
Spezialgurt




Besonderer Wert wurde von Biitfering auf die
einfache Bedienbarkeit der Maschine gelegt.
So ist die Bedientafel logisch und {ibersichtlich
angeordnet und auch alle weiteren Bedien-
elemente sind ergonomisch richtig plaziert.

Kontrollampen zeigen die Betriebsbereitschaft an.

DaB neben aller Funktionalitdt und qualitativer

Ausfiihrung die Sicherheit Vorrang hat, ist bei
Biitfering selbstverstandlich.

Das Modell AWS 3, wie auch alle anderen Schleif-
maschinen von Butfering, entspricht in allen
Punkten den Bestimmungen der Holzberufs- gepriitte
genossenschaft und hat bei der obligaten Staub- i
prifung den hervorragenden Wert von 0,1 mg/m3
erreicht.

staubgeprdift




Schleifmaschinentechnik,
die Uberzeugt
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Schleifbandantriebsseite, technisch optimale Kraftiibertragung - alle zu wartenden Elemente sind Uber-
sichtlich und leicht zuganglich. Gut sichtbar die umlaufende Kette fiir parallele Tischhéhenverstellung
und die Ansteuerungselemente fiir die automatische Zustellung der Aggregate.

Schleifbandwechselseite mit dem 2. und
3. Aggregat

4 % Setina

Kontaktwalze des 1. und 2. Aggregates mit Schleif-
bandkdrnungsausgleich mit 4-fach-Anschlag

Das Wechseln der Schleifbdnder und
Luftschleifschuhe kann durch die
sinnvolle Aggregatabstiitzung und die
leicht zugénglichen Schleifbandspann-
vorrichtungen innerhalb weniger
Sekunden erfolgen




SerienméBig automatische Vorschubgurtsteuerung
(Abb. ohne Schutzhaube)
Einlaufrollentisch (auf Wunsch)

Robuster Vorschubantrieb mit gummierter
Antriebstrommel und Impulsgeber fiir die elektro-
nische Steuerung der Luftschleifschuhe

Sonderausriistungen:

B pneumatisch gefederter Mitteltisch
fur Toleranzausgleich

B Vakuumspannvorrichtung

B Schleifbandldnge 2620 mm

B Bandabblasvorrichtung

B Strukturieraggregate

Bewadhrte Schleifbandoszillation mittels paten-
tierter, opto-elektronischer Steuerung mit selbst-
tatiger Reinigung (Standard)

Elektrische Schalt- und Steuerungselemente -
deutsche Markenfabrikate — angeordnet nach

VDE-Vorschriften, leichter Zugang durch aufstell-
bare Haube

B automatische Werkstiickdicken-
einstellung

B elektronisch gesteuerte Glieder-
druckbalken
weitere Sonderausriistungen auf
Anfrage

A Kkleine Kontaktwalze des Combi-
Aggregates

B groBe Kontaktwalze

C Luftschleifschuh fiir Furnier- oder
Massivholz

D Einlage fiir Luftschleifschuh

E Reinigungsbiirste

F Strukturierbiirste




AWS 3 - die Breitbandschleifmaschine

im Baukastenprinzip

O O

B 3 Kontaktwalzen mit Stahl- oder Gummibelag in
verschiedenen Ausfiihrungen

B Andruckelemente zur Werkstiickfiihrung als Druckplatten
oder Druckrollen ausgefiihrt

C
O O

B 2 Kontaktwalzen mit Stahl- oder Gummibelag in
verschiedenen Ausfiihrungen
1 Feinschliffaggregat mit Luftkissen-Schleifschuh oder
Elektronik-Gliederdruckbalken

B Andruckelemente zur Werkstiickfiihrung als Druckplatten
oder Druckrollen ausgefiihrt

O O

B 1 Kontaktwalze mit Stahl- oder Gummibelag in
verschiedenen Ausfiihrungen
2 Feinschliffaggregate mit Luftkissen-Schleifschuhen oder
Elektronik-Gliederdruckbalken

B Andruckelemente zur Werkstiickfiihrung als Druckplatten
oder Druckrollen ausgefiihrt

‘_

O O

B 1 Combi-Aggregat mit Kontaktwalze und Luftkissen-
Schleifschuh oder Elektronik-Gliederdruckbalken
2 Feinschliffaggregate mit Luftkissen-Schleifschuhen oder
Elektronik-Gliederdruckbalken

B Andruckelemente zur Werkstiickﬁjhruhg als Druckplatten
oder Druckrollen ausgefiihrt

furnierte Werkstiicke mit bis zu 2 mm
unterschiedlicher Dicke

Werkstiicke mit Dicken-
toleranzen bis 2 mm




Der elektronisch gesteuerte
Gliederdruckbalken

4

Das Elektronik-Druckbalkensystem von
Butfering ermoglicht gréBte Anpassung an
das Werkstiick. Die Konturen der Werk-
stiicke werden am Einlauf der Maschine
durch Tastrollen erfaBt und durch die
Elektronik auf die einzelnen Segmente in
den beiden Gliederdruckbalken libertragen.
Hierbei ist es gleich, welche Form die ein-
zelnen Werkstiicke haben und in welcher
Reihenfolge sie hinter- oder nebeneinan-
der in die Maschine eingegeben werden.

Die Ansteuerung der einzelnen Segmente
erfolgt millimetergenau zu den Vorder-
bzw. Hinterkanten der Werkstiicke. Die
Biitfering-Electronic erlaubt dabei
minimale Absténde der Werkstiicke
zueinander, wobei selbstverstandlich
Bohrungen und Ausfrdsungen in den
Flachen auch von der Elektronik
erkannt werden.

Schmale Andrucksegmente
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werden (bei einer
Segmentbreite von 30 mm auch
asymmetrisch).

Die Andrucksegmente im Elektronik-

Druckbalken§yst§m gleichen Werk_stijck- M Toleranzausg!eich bis 2 mm innerhalb W variabler Schleifdruck auf die Werk-
toleranzen bis mindestens 2 mm sicher

o8, Dless D ekarurtersehietewardan eines Wer_I_(stUckes oder von Werkstiick stiJgkkanten (bei 30 mm Segment-
soWohI inrerhall eines Wetkstiickes zu Werkstiick breite auch asymmetrisch)

bewiltigt als auch von Werkstiick zu W Breite der Andrucksegmente 50 mm B mit Zusatzausriistungen auch zum
Werkstiick hinter- oder nebeneinander. oder 30 mm Schleifen von Lacken und Folien ein-
Das exakte Einstellen der Maschine auf B freie, mehrspurige Beschickung setzbar

die Werkstiickdicke ist aufgrund des Elek- B kiirzester Abstand von Werkstiick zu

tronik-Druckbalkensystems nicht mehr Werkstiick zueinander

erforderlich.

verformte Werkstiicke Werkstiicke mit Ausschnitten Werkstiicke mit Lack- oder Fiillerauftrag



135

Fot=—450 — =t 455—=t=-365—
) 2200 #200 9200 #200
Sl % 0 )
7 e
I ; ; ! ; 5y
= = 'y !
& O |
K] Oeos
S HY:
2 T 1 N\
3 I Arbeitsbreite o \
s !‘Wj — N\ Einschubrichtung_
@ ﬂ [ ! ] S 1 e ——— Ry s
o | I e | e N | = A | 0|
Qo f S8
i | | ol
3 L | 3R
5 | g
a Platzbedarf
L—&QO{IOIS)H =370 -==— —1645- - 'L3/5‘“ fzjfr;ojleg:ische und
1750 (2000) —— ——] =300 2330 =300~ Strukturieroggregat
. AWS AWS . AWS AWS
Technische Daten 3/1100 3/1350 Technische Daten 3/1100  3/1350
Schleifbreite mm 1100 1350 Vorschub, umschaltbar kw 0,71,3 0,713
Schleifbandbreite mm 1110 1360 Vorschub, stufenlos regelbar kW 1,5 1,5
Schleifbandlange mm 1900 1900 Hohenverstellung kW 0,55 0,55
Werkstiickdicke max. mm 150 150 Reinigungsbiirste kW 0,55 0,75
Vorschubgeschwindigkeit: Gewicht kg 4100 4500
umschaltbar m/min. 5u.10 5u.10
stufenlos regelbar m/min. 3-15 3-15
Antriebe:
1. Schleifaggregat kW 15 15 DruckluftanschluB mind. 6 bar — max. 10 bar
2. Schleifaggregat kw 11 1 Luftbedarf ca. 70 NL/min.
3. Schleifaggregat kw 11 11

Technische Anderungen vorbehalten.

Gebr. Biitfering, Maschinenfabrik GmbH

Telefon (02521) *842-0 Hausadresse: Postfachadresse:
Telex 89420 Stromberger Str. 170 Postfach 12 45
Telefax (02521) 84242 59269 Beckum/Germany 59242 Beckum/Germany
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